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KÜÇÜKÇEKMECE OSMANLI K � BR� TLER �  FABR� KASI’NIN ENDÜSTR �  

M� RASI OLARAK KORUMA VE YEN � DEN KULLANIM ÖNER � S�  
                                                    
       ÖZET 

Bu tez çal�� mas�nda; �stanbul �li, Küçükçekmece �lçesi, Menek� e Mahallesi, �ç-D��  

Kumsal Alan� içerisinde, 2173-4805 parseller üzerinde bulunan ve 1. derecede an�t 

eser olan Küçükçekmece “Osmanl� Kibritleri Fabrikas�”n�n analizlerinin yap�larak 

koruma sorunlar�n�n belirlenmesine ve alan�n çevresiyle bütünle� ik bir aks dahilinde 

günümüz ko� ullar�na uygun � ekilde de� erlendirilerek yeni bir i� lev önerisi 

getirilmesine çal�� �lm�� t�r.  

Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas�, Osmanl� �mparatorlu� u Döneminde, 

1893 y�l�nda, yap�lan ticaret anla� malar�n�n bir sonucu olarak yabanc� sermaye ile 

kurulmu� tur. Fabrikan�n tarihsel inceleme sürecinde sanayi istatistiklerine göre 

�stanbul’da kurulan ilk kibrit fabrikas� olma özelli� i ta� �maktad�r. Endüstri miras� 

kimli � inin sorgulanmas� amac�yla sanayi olgusundan ba� layarak Avrupa’daki 

endüstriyel hareketlerin ortaya ç�k�� � ve Osmanl� Sanayii ile etkile� imi ara� t�r�lm�� , 

Osmanl� Sanayiinde kimya sanayiinin yerinin belirlenmesi ve bu dönemde Marmara 

sahil � eridinin sanayi kimli� inin aktar�lmas� hedeflenmi� tir. 

Endüstri miras� olarak önemi sorgulanan yap�n�n, analiz çal�� malar� sonucunda elde 

edilen veriler do� rultusunda, koruma sorunlar�na yönelik çözüm aray�� lar�na 

gidilerek uygun müdahale yöntemleri önerilmi� tir. Endüstri miras� kavram�n�n 

irdelenebilmesi için yaz�l� kaynaklar incelenmi� , tarihsel ara� t�rma sürecinde 

Osmanl� Devlet Ar� ivleri’nin de taranmas� sonucu ula� �lan eski foto� raf ve bilgiler 

içeren dökümanlardan yola ç�k�larak, yap�n�n günümüze ta� �d�� � orijinal k�s�mlar 

belirlenerek orijinal i� levi olan kibrit fabrikas� için üretim � emas� olu� turulmu� tur.  

Son bölümde restorasyon kararlar� dahilinde uygun müdahale tekniklerinden 

bahsedilmi� tir. En uygun mimari çözümlemeler ile mekân alg�s�nda sanayi kimli� ini 

destekleyecek, ayr�ca yap�n�n sürdürülebilirli� ini sa� layacak yeni i� lev önerisinde 

bulunulmu� tur. Yeni i� levin uzman görü� lerine de ba� vurularak, Marmara Denizi ile 

Küçükçekmece Gölü’nün kesi� im noktas�nda bulunan yap�n�n de� erli konumuna, 

özgün tarihsel ve strüktürel özelliklerine uygun i� lev önerisinde bulunulmu� tur. 

Anahtar Kelimeler: Endüstri Miras�, Küçükçekmece Kibrit Fabrikas�, 19. Yüzy�l  

Osmanl� Sanayii 
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INDUSTRIAL HERITAGE CONSERVATION IN KÜÇÜKÇEKMECE 
OTTOMAN MATCHES FACTORY AND RE-USE PROPOSAL 

 
    ABSTRACT  

In this thesis study: it is aimed to analyse and determine the protection issues of 

Küçükçekmece Ottoman Matches Factory which is located on parcels 2173-4805, in 

�ç-D��  Kumsal Area, Menek� e Street, Küçükçekmece District, �stanbul and to bring 

forward a proposal regarding a new function by evaluating in accordance with the 

today’s conditions within a combined axle of the area’s environment.  

Küçükçekmece Otoman Matches Factory was established with foreign capital in 

Otoman Empire Period in 1893 as a result of the treaty of commerces. According to 

the industrial statistics of the factory during historical investigation process, it is the 

first match factory that was established in �stanbul. In order to investigate industrial 

heritage, rise of industrial movements in Europe and it’s interaction with Ottoman 

Industri was examined and it is aimed to determine the role of chemical industry in 

Ottoman Industry and define the industrial identity of Marmara coast line.  

Appropriate interference methods, in accordance with the data that are obtained with 

the analysis study, for protection issues of the structure whose importance is 

examined as a industrial heritage, are offered. Written sources are examined in order 

to study the concept of industrial heritage, it is aimed to create a production diagram 

for the first function of the match factory by determining the original parts of the 

structure, based on documents, found by searching Ottoman Archives during the 

historical investigation process, which includes old pictures and information.  

In the last part appropriate interference methods are mentioned within the restoration 

decisions. New function suggestion which will play role in structure’s sustainability 

by enabling the structure to live with it’s environment and support the industrial 

identity in space perception with the most suitable architectural solutions. By asking 

experts’ opinions, It is aimed to develope the new function in accordance with the 

structure’s valuable location, crossing point of Marmara Sea and Küçükçekmece 

Lake,  characteristic historical and structural features.  

Key Words: Industrial Heritage, Küçükçekmece Match Factory, 19 Century Ottoman 

Industry  
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�

G� R��  

1.TEZ� N AMACI 

19. yüzy�l endüstri miras�n�n önemli yap�lar�ndan Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri 

Fabrikas�, 09.04.2007 tarihli karar ile do� al sit alan� ilan edilen �ç-D��  Kumsal 

Bölgesi’nde bulunmaktad�r. Marmara Denizi ile Küçükçekmece Gölü aras�nda yer 

alan fabrika yap�s�, konumu itibariyle bölgede önemli bir çekim noktas� olabilecek 

durumdad�r. 13.05.1993 tarihinde �stanbul II Numaral� Kültür ve Tabiat Varl�klar�n� 

Koruma Kurulu taraf�ndan 1. derecede tarihi eser olarak belirlenen yap�, zaman 

içinde tahribata ve bozulmalara maruz kalsa da birçok  özgün yönüyle günümüze 

ula� may� ba� arm�� t�r.  

Tezin amac�, sürekli geli� en üretim teknikleri ve yeni ihtiyaçlar kar� �s�nda at�l kalan 

�stanbul’daki endüstriyel alanlara bir örnek te� kil eden bu fabrika yap�s�n�n, sadece 

koruma yakla� �m� aç�s�ndan yaln�zca mimari özellikleriyle ele al�nan bir kabuk 

olarak de� il ‘endüstriyel kültür miras�’ kavram� sorgulanarak, üretim izlerinin de 

gelece� e aktar�labilece� i � ekilde, bir endüstri yap�s� kimli� iyle korunmas� ve 

sürdürülebilir bir i� levle kent imaj�n� da güçlendirerek ya� ayan, dinamik bir hale 

getirilmesidir. 

2.KAPSAM VE YÖNTEM 

Çal�� man�n kapsam�, 19. yüzy�l Osmanl� Sanayiinde Marmara Sahil � eridi’nde 

olu� an endüstri aks� ve Küçükçekmece yerle� kesinde do� al sit alan� olarak belirlenen 

�ç-D��  Kumsal Alan� içinde, Menek� e Deresi kenar�ndaki 2173-4805 parseller 

üzerinde bulunan fabrika ve mü� temilat binas�n� çevreleyen endüstri bölgesi ile 

s�n�rland�r�lm�� t�r.   

Öncelikle sanayi olgusunun ve endüstri miras� kavram�n�n do� ru � ekilde alg�lanmas�, 

sonras�nda Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas� örne� i üzerinden bu 

kavramlar�n sorgulanarak uygun kararlar�n al�nmas� sürecinde izlenen yöntem farkl� 

a� amalardan olu� maktad�r.  
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� lk a� ama literatür çal�� mas�d�r: Sanayi olgusunu, Avrupa’da ve Osmanl� 

�mparatorlu� u’nda sanayile� me sürecini irdelemek için gerekli yaz�l� ve görsel 

kaynak taramalar� yap�lm�� t�r.  

Tez konusu fabrikan�n bir endüstri yap�s� olmas� sebebiyle di� er restorasyon 

uygulamalar�ndan farkl� olarak öncelikle endüstri miras� kavram�n�n tan�mlanmas�, 

endüstri arkeolojisi kapsam�nda uygulanan koruma yöntemlerinin ara� t�r�lmas� ve 

yap�ya uygun koruma yönteminin belirlenmesi gerekmektedir. Bu kapsamda konu ile 

ilgili makale ve tez çal�� malar� incelenerek yap�n�n endüstri miras� içindeki yeri ve 

önemi ara� t�r�lm�� t�r. 

�kinci a� ama arvi�  ara� t�rma çal�� mas�d�r: Küçükçekmece yerle� kesi ve 

Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas� ile ilgili tarihi bilgilere ula� mak 

amac�yla kamu ve özel ar� iv taramas� yap�lm�� t�r.  

Endüstri yap�s�n�n tan�mlanmas�nda, özgün i� levin belirlenmesi, bu i� leve hizmet 

eden hammaddenin fabrikaya ula� t�r�lmas�, depolama, üretim ve sevkiyatla son bulan 

süreç hakk�nda bilgi sahibi olmak çok önemlidir. Sanayi yap�lar�nda sürekli de� i� en 

üretim teknolojileri sebebiyle farkl�la� an ihtiyaçlar ortaya ç�kmakta ve kullan�c� 

müdahaleleri ola� an bir hal almaktad�r. Bu sebeple mekan kurgusu mimari 

tan�mlamalardan çok i� lev üzerinden okunarak çözümlenmelidir.  

T. C. Osmanl� Devlet Ar� ivleri’den elde edilen eski foto� raflar incelenmi� , Frans�zca 

ve Osmanl�ca dokümanlar�n çevirisi yapt�r�larak yap�n�n tarihçesi, üretim süreci ve 

imtiyaz � artlar� ile kibrit üretim a� amalar� gibi konularda fikir sahibi olunmu� tur. 

Özgün doku, yap� ve çevresinin tespiti ve tan�m� konusunda tarihi harita ve hava 

foto� raflar�ndan yararlan�lm�� t�r. Yap�ya ait elde edilebilen en eski çizim olan (1311 

Hicri) 1893 Miladi tarihli vaziyet plan� ve 22 Eylül 1898 tarihinde yay�nlanan 

Servet-i Funün Gazetesi röportaj�ndan elde edilen d��  cephe ve iç mekana ait 

foto� raflar yard�m�yla yap�n�n özgün hali ile günümüzdeki durumu kar� �la� t�r�larak 

zaman içinde maruz kald�� � kullan�c� müdahaleleri, ekler ve di� er de� i� iklikler 

belirlenmi� tir.  

Üçüncü a� ama alan çal�� mas�d�r: Fabrikalar geni�  bir alan� kaplad�klar�ndan ve 

olu� turduklar� üretim kültürü ile bulunduklar� çevreye bir endüstri bölgesi özelli� i 

kazand�rd�klar�ndan sanayi kimli� inin tan�mlanmas� ve yap�n�n çevreyle ili� kisinin 

tespitinde büyük ölçekli bir yakla� �m, bütüncül bir bak��  aç�s� önemlidir.  
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Bu a� amada Küçükçekmece �lçesi, Fatih Mahallesi, �ç D��  Kumsal Alan� içerisinde 

yer alan yap� yerinde incelenmi� , endüstri alan� belirlenerek yap�n�n konumu ve 

önemi ile ilgili yap�lan yaz�l� kaynak taramalar�n�n de� erlendirmesi yap�lm�� t�r.  

23.11.1992 kay�t tarihli, Mimar Hasan Öztürk taraf�ndan haz�rlanm��  olan onayl� 

rölövenin güncellenmesi için gerekli ölçüler al�nm�� t�r.  

Endüstri miras�n�n risk durumunun belirlenmesi için hasar tespiti yap�lm�� , malzeme 

paftalar�n�n haz�rlanmas� için gerekli incelemelerde bulunulmu� tur. Yap� hakk�nda 

bilgi almak için fabrikada görevli ki� iler ile ki� isel görü� meler yap�lm�� t�r.  

Dördüncü a� ama tespit ve analizlerin dijital ortama aktar�lmas�d�r:  Miras�n estetik 

de� erinin tan�mlanmas�, mimari özelliklerin ortaya konmas� a� amas�nda öncelikli 

olarak fabrikaya ait onayl� rölöve çal�� mas� autocad ortam�nda yeniden çizilmi� tir. 

Rölöve çizimleri, yap�lan alan çal�� mas� do� rultusunda revize edilerek yap�n�n 

günümüze ula� ana kadar geçirdi� i de� i� iklikler ve mimari özellikler  ortaya 

konmu� tur. Endüstri yap�s�yla ilgili envanter fi� i olu� turulmu� , alan�n tan�mlanmas� 

ve yap�n�n koruma sorunlar�n�n tespiti için hasar ve malzeme  analizi yap�lm�� t�r. 

Yap�lan analizler için lejandlar belirlenerek rölöve çizimleri üzerinde farkl� renk ve 

taramalarla i� aretlenmi� tir.  

Yap�n�n özgün i� levinden yola ç�k�larak restitüsyon önerisi sunulmu� , restitüsyon 

etüdüne dayal� olarak restorasyon projesi haz�rlanm�� t�r.   

Be� inci a� ama öneri geli� tirilmesidir: Fabrika içinde üretim a� amalar�n� yans�tacak 

özgün donan�m�n bulunmamas� sebebiyle yeni i� lev önerisi dü� ünülürken an�t-müze 

yakla� �m�ndan çok yap�n�n mimari aç�dan özgüne yakla� t�r�laca� �, mevcut izlerin 

sergilenece� i, endüstri kimli� inin geride kalmayaca� �, yap� tarihi ve üretim 

kültürünün bilgilendirme yolu ile kullan�c�lara aktar�laca� �, bulundu� u bölgede bir 

odak noktas� yarat�p farkl� kesimlerin kullan�m�yla çevresiyle ili� kili sürdürülebilir 

bir hale gelece� i bir yakla� �m biçimi benimsenmi� tir.   

Yap�ya yüklenecek olan yeni i� levin belirlenmesinde daha önce yap�lan analizlerden 

de yararlan�lm��  bölgenin gereklilikleri de göz önünde bulundurularak en uygun 

i� levin bulunmas� yoluna gidilmi� tir. Endüstri miras� kimli� i ön planda tutularak 

� ekillendirilen yeni i� lev önerisi, yap�lan ki� isel görü� melerde ba� vurulan uzman 

görü� lerinin de dikkate al�nmas�yla geli� tirilmi � tir.  

Verilen restorasyon kararlar� do� rultusunda müdahale önerisi paftalar� haz�rlanm�� t�r.  

Son olarak çal�� ma elde edilen bütün verilerin de� erlendirilip yorumlanmas�n�n 

ard�ndan ula� �lan sonuç ve önerilerin raporlanmas� ile tamamlanm�� t�r.  
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BÖLÜM 1. SANAY� LE� ME VE K � MYA SANAY �  

1.1.SANAY�  OLGUSU VE SANAY� LE� ME 

SANAY� :  

Sanayi kelimesinin orijinali Latince’deki “indüstria” olup, Frans�zca’ya “industrie” 

biçiminde geçmi� tir, Türkçe’de ise zaman zaman Frans�zca okunu� u ile “endüstri” 

olarak kullan�lmaktad�r.1  

Hammaddeleri yap�l� bir hale sokmak için uygulanan eylemlerin ve bu eylemleri 

uygulamak için kullan�lan araçlar�n topu,2 sanayi kavram�n� olu� turmaktad�r. 

Endüstriyel faaliyetler sonucunda tüketime elveri� li hale gelen ürünler pazara 

sunulmaktad�r.  

“ �nsan, ya� ayabilmek için üretmek, do� ay� dönü� türmek zorundad�r. Üretim, genel 

olarak, insan�n eme� iyle maddesel ve dü� ünsel ürünler meydana getirmesi, insan�n 

ve toplumun var olmas� ve geli� mesi için gerekli ya� ama araçlar�n� elde etme 

eylemidir. Bu geni�  tan�m� ile do� ay� de� i� tirici bir eylem olarak “sanayi”, insan ile 

ya� �tt�r. Sanayi kavram�n�n kültürel ve antropolojik kapsam�ndan, bugün günlük 

ya� am�n -hatta belirleyici- kavramlar�ndan biri olan dar, özgün kapsam�na geli� , bir 

tarihsel süreç içinde olu� mu� tur. Bu süreç, ilkel, ta� tan yap�lma aletlerden ba� layarak 

avc�l�k ve hayvanc�l�k aletleri, tar�ma geçisi sa� layan aletlerle sürmü� ; zanaatlar�n 

ortaya ç�kmas�n� ve geli� mesini belirleyen aletlerden geçerek imalat (manifacture) 

döneminin geli� mi�  ve tek bir ürüne göre özellik kazanm��  aletlerine ve oradan da 

makineli fabrikaya ula� �lm�� t�r.”3   

Kol gücüne dayanan, lonca veya benzeri geleneksel yap�lar içinde örgütlenmi�  küçük 

çapl� zanaat üretiminden; inorganik enerji kullanan büyük imalathane ve 

fabrikalarda, geni�  ölçekli üretime geçi�  anlam�ndaki sanayinin4 kurulup geli� mesi 

için birçok etkenin bir arada olmas�na ihtiyaç vard�r.  

 

 
 

                                                           
1 Halil Seyido� lu, Ekonomik Terimler Ansiklopedik Sözlük, Ankara, 1992, S.738. 
2 Do� an Hasol, Ansiklopedik Mimarl�k Sözlü� ü, �stanbul, 2002, S.402. 
3 Afife Batur, Selçuk Batur, ‘‘Sanayi, Sanayi Toplumu ve Sanayi Yap�s�n�n Evrimi Üzerine Baz� 
Dü� ünceler’’, Mimarl�k Ayl�k Dergisi, C.VIII, S.80 (Haziran 1970), S.27. 
4 Atilla Aksel, Dünden Bugüne �stanbul Ansiklopedisi 5, Türk Tarih Vakf� Yay�nlar�, �stanbul, 1994, 
S.437. 
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Hammadde bunlar�n ba� �nda gelirken, tesisin kurulmas� için gereken sermaye, 

hammaddeyi i� leyecek i�  gücü, enerji kayna� �, pazar ve hammaddenin fabrikaya, 

üretilen mal�n ise pazara nakledilmesini sa� layacak ula� �m sistemi di� er 

gereksinimlerdendir.  

SANAY�LE� ME SÜREC�NDE ETKEN FAKTÖRLER : 

Endüstriyel üretim zorunlulu� u, insano� lunun daha az emekle daha fazla say�daki 

ürünü çabuk üretme iste� i sonucunda ortaya ç�km�� t�r. Sanayinin geli� imiyle tar�m ve 

endüstride çal�� an insan say�s�n�n azalmas� do� ru orant�l�d�r. Toplumun sosyal 

de� i� imini olumlu yönde etkileyerek refah düzeyini art�ran bu geli� im, üretim 

metodlar�n�n iyile� mesi, co� rafi ke� ifler, iktisadi, sosyal ve siyasal yenilenmeler gibi 

birçok etmen yard�m�yla olu� mu� tur. Buhar makinesinin bulunmas�, demiryolu 

yap�mlar�, elektrik enerjisinin kullan�m� gibi teknik geli� melere paralel olarak üretim 

biçimleri de de� i� mi� tir. 

�lk ve Ortaça�  Avrupas�’nda her türlü ekonomik faaliyet, toprak veya endüstri 

zenginliklerinin üretilmesinde köleler kullan�lm�� t�r. 12. ve 13. yüzy�lda Haçl� 

seferleri kapsam�nda Orta Do� u’ya yap�lan seferler ekonomik aç�dan 

de� erlendirilmi� tir. Rönesans döneminde Avrupa’da ekonomik geli� menin öneminin 

fark edilmesiyle birlikte sanayi devrimi ko� ullar�n� haz�rlayan ekonomik dönü� ümün 

temelleri at�lm�� t�r. 

Avrupa’da matbaac�l�k ve dokuma sanayii ile makinele� meye ba� layan sanayi dallar� 

sanayi devrimini ba� lang�c�n� yaparken birbirini tetikleyerek devam eden icat ve 

geli� meler sanayile� me sürecinde etkili olmu� tur.     

SANAY� DEVR�M� : 

“Tekni� in, s�naî üretimin ve ula� �m olanaklar�n�n geli� mesi nedeniyle 18. yüzy�ldan 

itibaren ça� da�  dünyada ortaya ç�kan de� i� ime “Sanayi Devrimi” (industrial 

revolution) ad� verilmektedir.”5  

Bir ba� ka tan�m�yla Sanayi Devrimi “18. yüzy�l�n ortalar�ndan ba� lay�p 19. yüzy�l�n 

sonlar� ve 20. yüzy�l�n ba� lar�na kadar süren, Bat�'da özellikle Avrupa’da bilimsel ve 

teknolojik geli� me do� rultusunda buhar gücüyle çal�� an makinalar�n yap�lmas� ve 

makinala� m��  endüstrinin do� mas� sürecidir.”6 

 

                                                           
5 Meydan Larousse, C. 10, S. 920. 
6 Karaca, Yusuf, 2002. Tarih Ansiklopedisi 8, Berikan Yay�nlar�, S. 113. 
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“ �ki ayr� endüstri devriminden söz edilebilir: 18. yüzy�lda ba� lay�p 19. yüzy�l�n 

ortalar�na kadar süren birinci endüstrile� me sürecine "makinala� ma ça� �" denebilir. 

Bu dönedeki geli� me bir "makina devrimi"dir. Makina kullan�m�n�n yayg�nla� mas� 

sonucu, büyük fabrikalar�n ortaya ç�kmas�d�r. Böylece, Avrupa'da temelde tar�m 

i� çilerinin toplumundan, fabrikalarda e� ya üreten nüfusa do� ru düzenli bir de� i� im 

olmu� tur. 

1870'lerle birlikte endüstri devrimi nitelik de� i� tirdi. Art�k bilimsel bulu� lar ve 

bunlar�n üretime uygulanmas�, pratik zekal� tek tek bireylerin birbirinden ayr� 

çal�� malar�na ba� l� olmaktan kurtulmu� , devletlerin tüm olanaklar�yla destekledikleri 

ve gerekti� inde de örgütledikleri büyük ve zengin kurulu� lar�n eline geçmi� tir. Bu 

dönemle birlikte ba� layan geli� me "teknolojik devrim" olarak da an�l�r. Bu dönemde 

do� al kaynaklar ve bilim elele vererek yeni ve kitle halinde mal üretimine 

yönelmi� tir. Endüstrile� me sürecinin bu ikinci a� amas�, birincisine göre, toplumsal 

etkilerinde daha � iddetli, sonuçlar�nda daha � a� �rt�c� ve halk�n ya� am�n� de� i� tirmede 

daha etkilidir.” 7 

1698’de buhar makinesinin ke� fedilmesi sebebiyle 19. yüzy�l�, “buhar asr�” olarak 

ifade etmek mümkündür. Buhar devri demir devrini açm�� , lokomotifler, demiryolu 

yap�mlar� ile ula� �m ve ta� �mada kolayl�k sa� lanm�� t�r.  

Avrupa’da sanayi devrimiyle beraber elde edilen ekonomik kalk�nma, ileri bir sosyal 

yap�lanma, bir geli� mi� lik göstergesi say�lmaktad�r. 18. yüzy�l�n sonu, 19. yüzy�l�n 

ba� lar�nda �ngiltere’de ya� anan “Endüstri Devrimi” di� er Avrupa ülkelerini ve 

Amerika Birle� ik Devletleri’ni de etkisi alt�na alm�� t�r.  

Zaman içinde telgraf sistemi ile haberle� menin ve ula� t�rma araçlar�n�n 

yayg�nla� mas�, 1870’lerden sonra buharl� gemiler ile deniz ta� �mac�l�� �n�n artmas� ve 

demiryollar�n�n yayg�n biçimde kullan�m� ile endüstriyel faaliyetler daha geni�  bir 

co� rafyaya yay�lm�� t�r. 

 

 

 

                                                           
7 Yusuf Karaca,( 2002), y.a.g.e., S.113 
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1.2. OSMANLI’DA SANAY � LE� ME SÜREC�  

“Osmanl� �mparatorlu� u döneminde, �mparatorlu� u “kurtarma” çabalar�n�n bir 

sonucu olarak vurgulanan sanayile� me gere� i, somut düzeyde bir özlemden öteye 

gidilememi� , s�nai kapitalizmin geli� mesi yönünde önemli say�labilecek bir at�l�m 

sa� lanamam�� t�r.” 8  

“Türkiye'de sanayinin da� �l� � �na bak�ld�� �nda büyük dengesizli� in ortaya ç�kt�� � 

görülür. Bu bak�mdan ülke sanayinin %60'�n�n Marmara bölgesinde topland�� � 

dikkati çeker. Söz konusu durumun olu� mas�nda Osmanl� �mparatorlu� u döneminden 

itibaren sanayi yat�r�mlar�n�n ülkenin bat� bölgelerine kayd�r�lm��  olmas� etkendir. 

Bu bak�mdan �stanbul, ülkemizde sanayinin topland�� � en önemli merkez 

durumundad�r.”9 

Klasik Dönem: 

“15. yüzy�l�n ikinci yans�ndan itibaren, kentte lonca ve gediklerde örgütlenmi�  yo� un 

bir üretimin varl�� � bilinmekle birlikte, 18. yüzy�l�n ortalar�na gelene kadar, en geni�  

anlam�yla bile olsa, ça� da�  bir sanayi geli� mesinden söz etmek mümkün de� ildir.” 10 

“Endüstri Devrimi öncesinde Osmanl� �mparatorlu� u'nda üretim, devlet 

kontrolündeki loncalar taraf�ndan yürütülüyordu. Hükümet, loncalar�n ürettikleri 

mallar�n kalite, miktar ve maliyetlerine müdahale edebiliyordu. Büyük ölçüde insan 

gücüne dayanan Osmanl� sanayisi, genellikle iç pazar ihtiyac�n� kar� �l�yordu.  

Ordu ve hükümet için çal�� an fabrikalar d�� �ndaki sanayi i� letmeleri ço� unlukla 30-

40 i� çinin çal�� t�� � küçük tesislerdi.”11  

“Fethin hemen ard�ndan tersanelerin kurulu� u ve Gelibolu'daki tersanenin �stanbul'a 

ta� �nmas�; Zeytinburnu çevresindeki debba� haneler; 17. yüzy�lda Haliç ve Bo� aziçi 

sahilleri ba� ta gelmek üzere çe� itli yerlerde varl�� � bilinen kâ� �t de� irmenleri, 

dökümhaneler, baruthaneler, tu� la ve seramik i� likleri, iplik büküm ve dokuma 

tezgâhlar� vb; 18. yüzy�l�n sonlar�na kadar sanayi öncesi üretimin ana kollar�n� 

olu� turmu� tur.  

 

 

                                                           
8 Yakup Kepenek, Cumhuriyet Dönemi Türkiye Ansiklopedisi 7, � leti� im Yay�nlar�, �stanbul, S.1760. 
9 Gaye Ertin, Türkiye’de Sanayi, Anadolu Üniversitesi Yay�nlar�, Eski� ehir, S.170 
10 Atilla Aksel, (1994),. y.a.g.e, S.437 
11 Zafer Toprak, 1985.Osmanl� Devleti ve Sanayile� me Sorunu, Tanzimat’tan Cumhuriyet’e Türkiye 
Ansiklopedisi 5, 1340-1344. 
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III. Selim döneminde (1789-1807), bir ölçüde padi� ah�n ki� ili � ine de ba� lanan 

yenile� me ad�mlar�n�n parças� olan ordunun yenilenmesi ve teçhizi do� rultusunda 

�stanbul'da kurulan birkaç büyük imalâthane ve fabrika, sanayinin ilk habercileri 

say�labilir.”�
12  

“Bu dönemde kurulan sanayi tesislerinin hemen hemen tamam�n�n amac� Osmanl� 

ordusunun ihtiyaçlar�n� kar� �lamaya yönelik olmu� tur. Cumhuriyet'e kadar ki dönem 

boyunca sanayi, dönemine göre geri, dinamizmden yoksun, ordu ve devlet 

ihtiyaçlar�n�n öne ç�kt�� �, tümüyle ba� �ml�, imalat sanayii dal�nda özellikle zay�f ve 

yetersiz bir yap� halindedir.”13 

“Sanayile� me giri� imlerinde yetersiz kal�nan Osmanl� �mparatorlu� u döneminde 

�stanbul’da di� er Avrupa ülkelerine göre� gecikmeli olarak� geli� me göstermi�  olan 

endüstrile� me, 19. yüzy�l ba� lar�ndan itibaren, farkl� imalât türlerinde yayg�nla� ma 

imkan� bulmu� tur. 

Erken endüstri yap�lar� hep ordu ve donanmaya yönelik olmu� tur. 19. yüzy�l�n 

ba� lar�ndan itibaren ise tüketime yönelik, tabii (özellikle saray çevresi) tüketimi 

fabrikalar ve atölyeler olu� mu� tur. Bu yüzden fazla büyük yap�lardan söz etmek olas� 

de� ildir. Eski saray ve Bab-� Ali bölgesi aras�nda yo� un olan ve imalat yap�s� 

hanlar�n yerini bu yeni tip küçük imalat yap�lar� alm�� t�r.” 14     

Buhar asr� olarak da kabul edilen 19. yüzy�ldan itibaren Osmanl� �mparatorlu� u’nda 

da sanayile� me çabalar� yo� unla� m�� , yap�lan ticari anla� malar yeni fabrikalar�n in� a 

edilmesinde etkili olmu� tur.  

“1834'te �ngiltere'den getirilen buhar makinas�yla bir bak�r çekme (silindir) fabrikas�, 

buharl� testere de� irmeni 1835'de de daha büyük bir demirhane in� a edilmi� tir.” 15     

 

 

 
 
 

 
 
 
 
 

                                                           
12 Atilla Aksel, (1994), y.a.g.e., S.437 
13 Do� ruel, Fatma. ve Do� ruel A. Suut, Osmanl�’dan Günümüze Tekel, Türk Tarih Vakf� Yay�nlar�, 
�stanbul.  
14 Wolfgang Müller-Wiener, 1991. �stanbul’da Erken Dönem Endüstri Yap�lar�. Arkitekt, 6, 23-27. 
15 Wolfgang Müller-Wiener, (1991), y.a.g.e, S.23-27. 
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19. yüzy�l : 

Tanzimat döneminde (1839-1876) genellikle ordu ihtiyaçlar�n�n kar� �lanmas� 

amac�yla kurulan sanayi tesislerine ek olarak yeni ya� am tarz�n�n getirdi� i üretim 

ihtiyaçlar�na kar� �l�k verecek sanayi tesislerinin olu� turulmas�na çal�� �lm�� t�r. Bu 

sebeple Tanzimat'�n ilk y�llar�nda, çok say�da fabrika kurulmu� tur. 

“1840'larda, Osmanl� sanayii ve onun kalbinin att�� � merkez olan �stanbul, dönemin 

ko� ullar�n�n ve Osmanl� Devleti'nin yap�s�n�n elverdi� i çerçevede bir sanayile� me 

çabas� içinde görülmektedir����

1850'lerden sonra 1880'lere gelene kadar, K�r�m Sava� � vb yenilgilerin, ekonominin 

giderek kötüle� mesi ve maliyenin iflas�n�n etkisiyle, sanayi kurulu� lar�nda 1840'larda 

gözlenen geli� me ve çabalar�n durdu� u görülür.”16 

“Yo � unlukla 1850'den sonra yabanc� sermaye, i� gücü ve teknolojisi ile kentteki 

sanayi yap�lar�n�n say�s� ve türü fark edilir bir biçimde artm�� t�r. Bu kapsamda 

a� �rl�kl� olarak �ngiltere, Almanya, Fransa ve Belçika'dan getirilen üretim teknikleri 

ve makineler kullan�lm�� t�r. Bu sistemleri kullanmak için de ayn� yerlerden çe� itli 

uzmanlar gelmi� tir.  

Ancak teknolojinin, teknik uzmanlar�n, hatta bazen yap� parçalar�n�n bile yurt 

d�� �ndan getirtilmesi, sanayile� me çabalar�n�n ülke topraklar�nda köklü bir dönü� üm 

yaratmas�n� engellemi� , bunun sadece bir giri� im olarak kalmas�na neden olmu� tur. 

Fabrikalar�n ustalar� gitti� inde, ya da teknolojik yöntemlerin yetersiz kald�� � 

durumlarda, fabrikalar kapanm��  veya üretim yap�lamam�� t�r.”  17
�

“Bat�da sanayi devriminin çoktan gerçekle� tirildi � i bir ça� da hiçbir rekabet gücüne 

sahip olmayan Osmanl� (�stanbul) sanayiinin bu yetersizli� i Cumhuriyet'in kuruldu� u 

dönemlerde, kentte (örne� in enerji, ula� �m ve haberle� mede oldu� u gibi) yeni 

at�l�mlara temel sa� layabilecek haz�r bir sanayi altyap� birikiminin bulunmamas�na 

da yol açm�� t�r.”  18 

 

 
 

 

 

                                                           
16A. Suut,  Fatma  Do� ruel,(2000), y.a.g.e.,  
17 Zafer Toprak, (1985), y.a.g.e. S.1340-1344 
18 Atilla Aksel, (1994), y.a.g.e, S.437 
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“Osmanl� ekonomisinin 19. yüzy�lda geli� imi, mali krizlerin atlat�lma biçimi, bu 

dönemde kurulacak olan Reji �daresi'ni kurumsal � emsiyesi alt�nda tutan Osmanl� 

Bankas�'n�n do� u� u; tütün ticaretini yak�ndan ilgilendiren 1838 ve 1861 ticaret 

anla� malar� hep bu dönemin önemli geli� meleridir. 

Osmanl� �mparatorlu� u'nun mali anlamda tam olarak Bat�l� ülkelere ba� lanmas�na 

yol açan 1879 Rüsumu Sitte Kararnamesi ve 1881 Düyun-� Umumiye Kararnamesi 

bu dönemin önemli olaylar�d�r. � üphesiz, Tanzimat dönemini ba� latan Gülhane Hatt-

� Hümâyûnu (1839), dönemin en önemli kurumsal yeniden yap�lanma çabas�n� 

yans�t�r. 

I. Dünya Sava� � ba� larken �stanbul, o zamanki s�n�rlar� içinde Osmanl� ülkesinin 

toplam sanayiinin yar�s�ndan daha fazlas�n� bar�nd�rmaktad�r.” 19 

“Bat� sanayi ürünlerinin gümrük s�n�r� tan�mayan rekabeti geleneksel sanayi 

üretimini bütünüyle çökertirken, I. Dünya Sava� � sanayinin çökü� ünü veya gerili� ini 

büsbütün perçinlemi� tir.” 20 

 
19. YÜZYIL OSMANLI SANAY�� NDE �STANBUL’UN AVRUPA YAKASINDA, 

MARMARA SAH�L � ER�D�NDE YER ALAN ENDÜSTR� YAPILARI 

“ �stanbul'un sanayinin kurulu�  yeri olarak seçilmesinde büyük nüfus kütlelerini 

bar�nd�rmas� nedeniyle büyük bir tüketim merkezi olmas�, yo� un göçler sebebiyle 

i� gücü ihtiyac�n�n kar� �lanmas�, öteden beri düzenli ula� �m ba� lant�lar�na sahip 

olmas� ve böylece gerek hammadde gerekse mamul madde ak�� �n� kontrol edi� i, 

büyük sermaye sahiplerinin bu kentte toplanmas� bu faktörlerin ba� l�calar�d�r. 

Bu biçimde ilk önce � ehrin içinde Haliç kenar�nda yer alan sanayi tesisleri zamanla 

Zeytinburnu ve Bak�rköy'e kaym�� , daha sonra �kitelli, Sefaköy, Halkal� boyunca 

Marmara k�y�lar�ndan iç k�s�mlara do� ru geli� mi� , buradan Marmara'n�n do� u 

k�y�lar� boyunca Kartal, Pendik, Tuzla hatt� boyunca �zmit Körfezi k�y�lar�na do� ru 

yay�larak �zmit ve çevresinde olu� an sanayi ile birle� mi� tir.” 21 

Osmanl� �mparatorlu� u döneminde, Marmara Sahil � eridi ile ona paralel olarak 

seyreden Rumeli Demiryolu aks� aras�nda birçok fabrika konumland�r�lm�� t�r.  

Bu sayede hammaddenin fabrikaya ula� t�r�lmas� ve imal edilen ürünün sevkiyat� için 

hem deniz hem de demiryolundan faydalanma imkan� do� mu� tur.  

                                                           
19A. Suut, Fatma  Do� ruel, (2000), y.a.g.e.,  
20 Atilla Aksel, (1994), y.a.g.e, S.437 
21 Gaye Ertin, Türkiye’de Sanayi, Anadolu Üniversitesi Yay�nlar�, Eski� ehir, S.170 
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�stanbul’un Avrupa yakas�nda, Yedikule’den ba� layarak bat�ya do� ru s�ras�yla 

dizilmi�  olan Yedikule Gazhanesi, Zeytinburnu Demir Fabrikas�, Bak�rköy Bez 

Fabrikas�, Bak�rköy Baruthanesi ve Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas� bir 

endüstri aks� olu� turmu� tur. (Harita 1.1) 

Edward C. Clark bu bölgeyi, “�stanbul’un bat�s�nda, kuzeyde Edirne yolu, güneyde 

Marmara Denizi ile s�n�rl� ve �stanbul � ehir surlar�n�n kö� esindeki Yedikule’den 

Küçükçekmece’ye kadar do� u- bat� istikametinde dokuz mil boyunca uzanan, ince 

uzun bir � eridi kapsar. 1842’den ba� layarak Osmanl� resmi memurlar� burada bir 

“sanayi park�” denen, s�nai ve tar�msal ürün kompleksi kurdular.”22 � eklinde 

tan�mlamaktad�r. 

“Kentin bat�s�nda, Marmara Denizi sahili boyunca Küçükçekmece'ye do� ru uzanan 

geni�  bir alanda, ço� u bir süre sonra kapanan, oldukça fazla say�da fabrika, 

imalathane ve tar�msal tesisin kurulu� u 1842'ye rastlar. 1840'lar�n ba� lar�nda, o 

dönemde �stanbul'da devletin sanayi at�l�m�n�n mimar� ve yürütücüsü olarak görülen 

Dadyan ailesinden Hovhannes Dadyan'�n Zeytinburnu'ndaki, "Grande Fabrique" 

ad�yla bilinen izabe ve makine imalathanesinde çelik raydan kilide, sapandan 

usturaya çe� itli dövme ve dökme parçalar, makine aksam� üretiliyor; ayn� komplekse 

dahil ba� ka bir bölümde de kuma�  ve pamuklu çorap dokunuyordu. ” 23  

“Zeytinburnu Demir Fabrikas�, Avrupa'daki 1848 bunal�m�ndan etkilendi ve ilk y�llar 

zarar etti. 1850'den sonra faaliyetini artt�rd�. Buhar makineleri, pompalar ve küçük 

i� letmeler için gerekli cihazlar, top ve silah parçalar� üretmekteydi. 19. yüzy�l�n 

ikinci yar�s�nda tamamen bir silah ve mühimmat fabrikas�na dönü� türüldü. Bu 

tarihlerde buraya Zeytinburnu Silah fabrikas� da deniyordu. �malat�n� ise Tophane-i 

Âmire'ye dönük yapmaktayd�. 1861'de Sultanahmet'te aç�lan bir sergide burada 

yap�lan ürünler te� hir edildi.  

 

 

 

 

                                                           
22 Edward C. Clark,  “Osmanl� Sanayi Devrimi”, Belgelerle Türk Tarihi Dergisi, C. 14, 1976, S.18 
23 Atilla Aksel, (1994), y.a.g.e., S.437 
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Yine ayn� dönemde buraya ba� l� bir de meslek okulu aç�ld�. 1900 y�l�nda do� rudan 

orduya ait bir mühimmat fabrikas� oldu. Bu özelli� ini yak�n y�llara kadar 

sürdürdü.”24 

“Yedikule Gazhanesi, “II. Abdülhamid döneminde (1876-1909), 1880'de sur içinin 

ayd�nlat�lmas� için Frans�zlara ait Société Ottomane pour l'eclairage de la Ville isimli 

bir � irket taraf�ndan Yedikule'de in� a edilmi� tir. Deniz ula� �m�ndan yararlanmak 

amac�yla deniz kenar�nda kurulmu� tur.” 25 

“Bak�rköy civar�nda, ayn� dönemde Hovhannes Dadyan'�n sonradan Basmahane diye 

tan�nan çuhahanesi aç�lm�� t�r.”  26 

“Bak�rköy Bez Fabrikas�, 1855 tarihinde kurulmu�  olan ve Harbiye Nezaretine ait 

bulunan Levaz�mat-� Umumiye-i Askeriye Bez Fabrikas�d�r. Bu fabrikan�n 

dokumac�l�� a ili� kin tesisleri Sava�  s�ras�nda geni� letilmi�  ise de, iplik imaline ili� kin 

k�sm� ilkel durumda b�rak�lm�� t�r.”27 

“Ayr�ca bir demir döküm atölyesi, bir küçük tersane, baruthane ve fi� ekhane vard�. 

Yedikule'de bir tuzla, Küçükçekmece yak�n�nda iki baruthane yöredeki di� er önemli 

tesislerdir.” 28 

“Kent içindeki baruthanelerin patlama sonucu yok olmalar� ve ayn� zamanda 

çevrelerine de zarar vermeleri nedeniyle, yeni kurulacak baruthanelerin kent d�� �nda 

olmas� tercih edilmi� tir.  

Buna kar� �l�k o dönemde Bak�rköy'de herhangi bir yerle� im alan�n�n olmamas�, 

belirlenen alan�n hemen yan�nda, sel suyu ile beslenen bir derenin olmas� ve bu 

derenin gerekli su ihtiyac�n� kar� �layabilecek nitelikte olmas� nedeniyle Bak�rköy 

uygun bulunmu� tur. Bak�rköy'deki alan, deniz kenar�nda oldu� u için, su yoluyla 

ula� �ma da olanak sa� lanmaktad�r. 

 

 

 

 

 
                                                           
24 Binnur, K�raç, 2001. Türkiye’deki Sanayi Yap�lar�n�n Günümüz Ko�ullar�na Göre Yeniden 
De� erlendirilmesi Konusunda Bir Yöntem Ara� t�rmas�, Doktora Tezi, M.S.G.S.Ü. Fen Bilimleri 
Enstitüsü, �stanbul. S.270 
25 Gül Köksal, 2005. �stanbul’daki Endüstri Miras� �çin Koruma ve Yeniden Kullan�m Önerileri, 
Doktora Tezi, � .T.Ü. Fen Bilimleri Enstitüsü, �stanbul. S.41 
26 Atilla Aksel, (1994), y.a.g.e., S.437 
27 Binnur K�raç, (2001), y.a.g.e., S.262 
28 Atilla Aksel, (1994), y.a.g.e., S.437 



13 
 

Bu nedenle, Osmanl� Devleti 18. yüzy�l�n ba� lar�nda, Kazl�çe� me ve Bak�rköy 

aras�nda yer alan �skender Çelebi Bahçesi'ne yeni bir baruthane kurma karar� alm��  

ve yakla� �k 17.000 kuru�  harcayarak bir baruthane in� a ettirilmi� tir. Yap� 1993'ten bu 

yana Yunus Emre Kültür Merkezi ad�yla kültür merkezi olarak kullan�lmaktad�r.”29 

Ayn� k�y� � eridinde s�ralanan bu endüstri yap�lar� Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri 

Fabrikas� ile sonlanan bir sanayi aks� olu� turmaktad�r. (Harita 1.1, 1.2, 1.3) Endüstri 

yap�lar�n�n konumland�r�lmas�nda su ö� esinin önemi aç�kça görülmektedir. Ayr�ca 

Yedikule’den Küçükçekmeceye uzanan Rumeli demiryolu hatt� da bu endüstri 

yap�lar� aras�ndaki ba� � kuvvetlendirmektedir.  

 

 
� ekil 1.1. Kibrit Fabrikas�’ndan Göl’e bak��  hava foto� raf�  (Küçükçekmece Belediyesi 
Ar� ivi) 
  
Yedikule’den ba� larayarak Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas�’na uzanan 

bu aksa, Küçükçekmece Göl’ünün kuzeyinde yer alan ve yap�ld�� � dönemde Osmanl� 

Kibritleri Fabrikas� ile ba� lant�s� bulunan Azadl� Baruthanesi de dahil edilerek 

bölgenin bir bütün dahilinde de� erlendirilmesine ve olu� an bu endüstriyel kültür 

aks�n�n kendi aras�nda ili� kilendirilmi�  bir biçimde korunarak tan�t�lmas�na 

çal�� �lmal�d�r.  

 

                                                           
29 Gül Köksal, (2005), y.a.g.e., S.69 
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1.3. K� MYA SANAY �  

Kimya sanayi toplumsal ya� amda etkin, geni�  kapsaml� üretim alan�na sahip bir 

sanayi dal�d�r. Madencilik, metalurji, petrol, dokuma, lastik in� aat, gübre ve g�da 

maddeleriyle do� rudan ili� kilidir.   

“1850 y�l�nda kimya biliminin belli ba� l� bilginleri bir araya toplan�r. Bu arada Justus 

Leibig "Suni gübreleme usulünü" yani rasyonel tar�m�n do� u� una yol açan, ayr�ca 

bütün modem besi maddeleri endüstrisinin temelini te� kil eden bulu� lar�n� sunar. 

Gerek kömürle, gerekse kömürden ç�kan maddeler ile ilgili kimya ara� t�rmalar� bu 

arada büsbütün önem kazan�r.”30 

“1877 y�l�nda “Alman Kimya Sanayiinin Ç�karlar�n� Koruma Birli� i”, hangi sanayi 

dallar�n�n kendi “korumas�” alt�nda bulundu� u ve hangilerinin -yak�n anlamda- 

kimya sanayii kapsam�na girmesi gerekti� i konusunda karar vermi� tir.  

Anorganik kimya sanayileri (soda, sülfürik asit vb. . sanayileri), odunun dam�t�lmas�, 

azot ve karpit üretimi, katran boyalar�, patlay�c� maddeler, fizikokimyasal ürünler, 

mineral (anorganik) boyalar, boyarmaddeler ve sepi maddeleri üretimi, kozmetikler, 

mürekkepler; parlatma, cila ve temizleme maddeleri, asfalt ve asfalt ürünleri, katranl� 

mukavva ve benzeri mallar�n üretimi, vernik, lâk, reçine ve selüloid üretimi, katran�n 

dam�t�lmas�, cam ve seramik boyalar�, deri parlatma ve koruma maddeleri, yapay 

ipek ve mikrop öldürücü (dezenfektan) üretimi bu birli � in korumas� alt�na girecek 

dallar olarak nitelenmekteydi.  

20. yüzy�lda uygulamaya dönü� türülen bilim aç�s�ndan, kimya sanayii, elektrik 

sanayiinin ard�ndan ikinci durumdayd�. Bunun sonucu olarak kimya sanayii 

madencilik, metalürji, petrol, dokuma, lastik, in� aat, gübre ve g�da maddeleriyle 

do� rudan ili� kili olan temel sanayi olmu� tur.”31 

“Kimya endüstrisi yurdumuzda önceleri küçük ve da� �n�k ölçüde kurulmu� , bu 

nedenle geç geli� mi�  bir sanayi koludur. Bu sanayi kolunun geli� mesinde petrol 

rafine tesislerinin devreye girmesinin büyük rolü olmu� tur. 1961 y�l�nda �zmit'te 

kurulan rafineri LPG, motorin, fuel-oil, jet yak�t�, gazya� �, nafta, benzin, asfalt ve 

kükürt üretmekte, üretimin bir k�sm� da ihraç etmektedir.  

 

                                                           
30 Orhan Türkdo� an, Sanayi Sosyolojisi Türkiye’nin Sanayile� mesi Dün-Bugün-Yar�n, Töre Devlet 
Yay�nevi, Ankara, 1981. S. 36 
31 Zeki Tez, 2010.Bilimde ve Sanayi’de Kimya Tarihi, Nobel Yay�n Da� �t�m, Ankara, S.353. 
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�zmit'teki rafineri d�� �nda �zmir Alia� a'da, Mersin Ata� 'ta, Batman ve K�r�kkale'deki 

rafineriler, ülkemizde plastik, lastik ve sentetik e� ya üretimini artt�rm�� t�r. Nitekim 

Adapazar�, K�r� ehir, �zmit ve K�r� ehir'deki motorlu ta� �t araçlar� lasti� i üreten 

fabrikalar yan�nda plastik madde üreten tesisler de büyük kentler çevresinde 

geli� mi� tir. Tar�msal üretim girdileri içinde en önemli ürün olan yapay gübre ile 

çe� itli kimyasal madde asitlerinin üretimi de 1970'lerden sonra önemli bir geli� me 

göstermi� tir. Boya sanayi ise �stanbul, �zmir, Mersin'de toplanm�� t�r. Kibrit sanayi 

ise �stanbul'da yer al�r.”32 

“Kimya, 20. yüzy�l ba� lar�nda toplumsal ya� amda alabildi� ine etkin olmu� tur. Art�k 

tar�mda, sanayide, t�pta; boyalar�n, gübrelerin, ilaçlar�n, patlay�c� maddelerin, 

gazlar�n, kâ� �tlar�n, kat� ve s�v� ya� lar�n, çama� �r tozlar�n�n, kozmetiklerin, filmlerin, 

yap� malzemelerinin, metallerin, içkilerin, cam ve toprak e� yalar�n üretiminde, 

hemen her yerde kimya vard�. Gerçekte kimya gibi, toplumsal ya� amda bu denli 

ye� in de� i� imleri etkilemi�  olan bir bilim ve sanayi enderdir. 

Yaln�zca kimyan�n de� il, artan bir oranda fizi� in de kimya sanayiine girmesiyle bu 

dalda 19. yüzy�l ba� lar�ndaki duruma oranla kökten bir farkl�l�k ortaya ç�km�� t�r. 

Laboratuvarda al�nan sonuçlar� uygulama alan�na aktaran, bilinçlice planlanm��  

kimya fabrikalar� devreye girmi� tir. Bu tür i� lemler eski kimyagerlerinkinden 

oldukça farkl� bir denetimi gerektirmektedir. Bu fabrikalar�n devreye girmesi ile 

kimya mühendisli� i mesle� i ortaya ç�km�� , kimya fabrikalar� kendi ara� t�rma 

laboratuarlar�n� kurmu� tur.  

Kimya sanayii içindeki konular�n çe� itlili � i ve çoklu� u, konunun her yönüyle 

incelenmesini güçle� tirmektedir. Bu aç�dan kimya sanayii, a� a� �daki gruplara 

ayr�labilir: 

     1.Ana organik ve anorganik kimyasal maddeler, 

     2.Boyarmaddeler, 

     3.Yapay elyaf ve iplikler, 

     4.Boya ve vernikler, s�naî ya� lar, 

     5.�laçlar (t�bbi, veteriner ve tar�m ilaçlar�), 

     6.Sabun ve deterjanlar,  

     7.Öteki kimyasal maddeler (patlay�c� maddeler, teknik amonyum nitrat, kibrit, 

matbaa mürekkepleri, kozmetikler vb.).” 33 

                                                           
32 Gaye Ertin, Türkiye’de Sanayi, Anadolu Üniversitesi Yay�nlar�, Eski� ehir, S.177 
33 Zeki Tez, (2010), y.a.g.e., S. 353-355. 
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1.4. 19. YÜZYIL OSMANLI SANAY �� NDE K� MYA SANAY �  

Ökçün’ün Osmanl� Devleti’nde sanayi tesislerinin bölgelere göre da� �l�m�n� gösteren 

tabloda 1915 y�l�nda mevcut sanayinin; g�da, toprak, deri, a� aç, dokuma, k�rtasiye, 

kimya ve madeni imalât olmak üzere 8 gruba ayr�ld�� � görülmektedir. (Tablo 1-1.) 

19. yüzy�lda sanayi kurulu� lar�n�n birço� unun �stanbul’da bulundu� u bilinmektedir. 

Tabloya yans�yan 1915 y�l� sanayi istatistiklerine göre Osmanl� Devleti’nde kimya 

sanayii dal�nda üretim yapan toplam 13 i� letmenin 8 tanesi �zmir’de, 5 tanesi ise 

�stanbul ve çevresinde yer almaktad�r.  (Tablo 1-1.) 

Tablo 1-1.  1915'te Osmanl� Devleti'ndeki sanayi tesislerinin bölgelere göre da� �l�m� 
(Ökçün, 1997, s.13). 
 

Osmanl� Devleti'nde Sanayi Tesislerinin 1915'te Ken tlere Göre Da � �l�m�  
Sanayi Türü                      �stanbul ve Çevresi                              �zmir                  Di � er kentler             Toplam 
G�da üretimi                                  45 23 10 78 
Toprak i� leme                              20 1 — 21 
Deri üretimi                                   11 2 — 13 
A� aç i� leme                                 15 9 — 24 
Dokuma üretimi                            15 8 55 78 
K�rtasiye üretimi                           44 11 — 55 
Kimyevi madde i� leme                 5 8 — 13 
Toplam                                          155 62 65 282 

 
II. Abdülhamit döneminde yap�lan ticaret anla� malar� ile yabanc� tüccarlar�n sanayi 

alan�nda te� ebbüsleri artm��  yabanc� sermayeli fabrikalar kurulmaya ba� lanm�� t�r. 

Kimyevi madde üretimi de bu sebeplerden ötürü ço� unlukla yabanc� yat�r�mc�lar 

taraf�ndan gerçekle� tirilmi � tir.  

“ �stanbul’daki kimyevi madde üretimini; barut, mum, sabun, kibrit, lastik ve kablo 

üretimi olarak grupland�rmak mümkündür. Sözkonusu ürünler, genelde küçük 

imâlathanelerde haz�rlanmaktayd�. Fener k�y�s�ndaki sabunhane ve Eyüp’teki lastik 

fabrikas� bu tür i� letmelere örnek olarak verilebilir. Ancak Beykoz �spermeçet Mum 

Fabrikas� veya Küçükçekmece Kibrit Fabrikas� gibi endüstriyel üretim yapan 

i� letmeler de mevcuttu. Di� er sanayi kollar� gibi, kimyevi madde üretimi de 

ço� unlukla yabanc� yat�r�mc�lar taraf�ndan gerçekle� tirilmi � tir.” 34  

 

                                                           
34 Gül Köksal, (2005), y.a.g.e., S.64 
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Tablo 1-2.  1915'te Osmanl� Devleti'ndeki sanayi tesislerinin üretim ve imalat oranlar� 

(Ökçün,1997,s.12).

Ökçün’ün 1915 y�l�nda Osmanl� Devleti’ndeki sanayi tesislerinin üretim ve imalat 

oranlar�n� gösteren tabloya göre 1913 y�l�nda kimya sanayi %2.5 lik, 1915’te ise 

%2.2 lik imalat oran�yla 5. s�rada gelmektedir.  

1893 y�l�nda �stanbul, Küçükçekmece’de kurulan Osmanl� Kibritleri Fabrikas� da 

kimya sanayii dal�nda üretim yapan bir endüstri yap�s�d�r. Bu fabrikan�n kaderi de 

di� erlerinden pek farkl� de� ildir. Kuruldu� u dönemde fabrika i� letmecilerinin 

yap�lan anla� ma ile kibrit üretimi imtiyaz�n� ellerinde bulundurmas�na ra� men ilk 

i� levi olan kibrit yap�m�na hizmet edecek uzun soluklu bir üretim süreci 

ya� ayamam�� t�r.  

 
 
 
 

 

 

 
 
 
 

 

 

 

Grup 

No. 

Sanayi Nevi Üretim ve �malât Tüme Oranla % 
      1915 (Kuru� )      1913 (Kuru� )      1915         1913 

1 G�da Sanayi 53I.895.SI2 459.644.490 70.3 68.2 
2 Toprak Sanayi 2.683.843 13.382.456 0.3 1.9 
3 Deri Sanayi 62.577.319 31.983.117 8.3 4.8 
4 A� aç Sanayi 5.920.096 11.062.825 0.8 1.6 
5 Dokuma Sanayi 90.787.522 100.266.904 11.9 14.9 
6 K�rtasiye Sanayi 46.185.177 37.541.277 6.1 5.6 
7 Kimya Sanayi 16.997.286 16.935.693 2.2 2.5 

� TOPLAM 757.046.755 670.816.762 99.9 99.9 

 

�
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BÖLÜM 2. KÜÇÜKÇEKMECE OSMANLI K � BR� TLER �  FABR� KASI 

ANAL � Z�  

2.1. YAPININ KONUMU 

BÖLGEN�N CO� RAF� ÖZELL�KLER� : 

Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas�, Marmara Bölgesi’nde, �stanbul �li’nin 

Avrupa yakas�nda, Küçükçekmece �lçesinde yer almaktad�r. (Harita 2.1) 

Küçükçekmece �lçesi,� Avc�lar, Ba� ak� ehir, Ba� c�lar, Bahçelievler ve Bak�rköy 

ilçeleri ile çevrilidir. Sol yan�nda Küçükçekmece gölü bulunmaktad�r. (Harita 2.2) 

 
Harita 2.1. �stanbul Haritas� Üzerinde Küçükçekmece  
Do� usunda Nakka�  Deresi, bat�s�nda E� kinoz Deresi ve bunlar�n aras�nda bulunan 

Sazl�dere'den beslenen Küçükçekmece Gölü, �stanbul'un 15 km bat�s�nda�yer almakta 

ve 16 km'lik bir alan� kaplamaktad�r.  

“Küçükçekmece Gölü ile Marmara Denizi aras�nda kalan k�y� kordonunun do� u 

bölümü ilçe s�n�rlar� içindedir. 1967 y�l�nda Göl ile� Marmara Denizi aras�nda 

bulunan� bu kumsal hat bir ba� ka deyi� le “Koy Seddi” ile Göl kenar�nda bulunan 

So� uksu� Çiftli � i do� al sit alan� olarak belirlenmi� tir.” (Harita 2.3) 
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Harita 2.2. Küçükçekmece Uydu Haritas� (2011) 
 



17 
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BÖLGEN�N TAR�H� GEL��� M� VE SAH�P OLDU� U KÜLTÜR VARLIKLARI: 

ANT�K DÖNEM : 

Küçükçekmece, tarihin ilk ça� lar�ndan itibaren yerle� im mahali olmas� sebebiyle 

uzun süre farkl� kültürlere ev sahipli� i yapm�� t�r ve bu durum bölgede kültürel 

zenginli� e yol açm�� t�r.   

Küçükçekmece Gölünün varl�� �, �stanbul ve çevresinin ilk ya� am izlerinin 

Küçükçekmece civar�nda bulunmas�nda önemli bir rol oynam�� t�r. Göl yak�nlar�nda 

bulunan tar�m alanlar� ve etraf�n orman alanlar�yla çevrili olmas�, avlanmaya da 

elveri� li olan bu alanda ya� amay� kolayla� t�rm�� t�r.  

Yar�mburgaz Ma� aras� : 

 
� ekil 2.1. Yar�mburgaz Ma� aras� (Küçükçekmece Belediyesi Ar� ivi) 
 
Türkiye’nin bilinen en eski yerle� im yerlerinden biri olan Yar�mburgaz Ma� aras�, 

Küçükçekmece �lçesi’nin s�n�rlar� içindedir. (� ekil 2.1)  

“Yar�mburgaz Ma� aras�, Küçükçekmece Gölü ve çevresinde yap�lan arkeolojik 

kaz�larda ortaya ç�kan bulgular, Küçükçekmece’ye Paleolitik dönemde yerle� ildi � ini 

ve buraya yerle� en insanlar�n bal�kç�l�k, avc�l�k ve tar�mla u� ra� t�klar�n� ortaya 

koymaktad�r.” 35(Harita 2.4) 

 

 

 
 
 
 
 
 

                                                           
35 Atilla Aksel, (1994), y.a.g.e.,S.156-160 
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Region Kal�nt�lar� :  

�lçedeki eski yerle� im yerlerinden biri de bugünkü ilçe merkezinin çekirde� i olan 

Region’dur.  

“Küçükçekmece’de Region � ehrinin kal�nt�lar�n� bulmak için kaz� çal�� malar� 

yap�lm�� t�r. �stanbul Arkeoloji Müzeleri Müdürlü� ü taraf�ndan 1938’de ba� lanan 

kaz�lar, 1940-41’de ve 1948 senelerinde sürdürülmü� tür. Göle hâkim ve yolun 

kuzeyindeki tepede bir tak�m yap�lar�n temelleri, mozaik dö� emeleri ve mimari 

parçalar� bulunmu� tur.”�
36

�

Bugünkü ilçe merkezinin çekirde� i olan Region’un anakent “Bizantion” ile 

ba� lant�s� ; MS 4. Yüzy�l�n ilk yar�s�nda �mparator Constantinus taraf�ndan in� a 

ettirildi� i söylenen ve Konstantinopolis’i Avrupa’ya ba� layan “Via Egnetia” ad� 

verilen iri ta� lardan yap�lm��  yolun Region’dan geçmesi  büyük önem ta� �r. Bu yol 

Rhegion’a kadar iki araban�n rahatça geçebilece� i geni� liktedir.”  37 (� ekil 2.2) 

    
� ekil 2.2-3. Via Egnatia Yolu- Kilometre Ta� � (Dünden Bugüne Küçükçekmece) 
 
“Ad� geçen güzergâh, Roma �mparatorlu� u’nun en önemli ana yollar�ndan biri olarak 

kabul edilmekte ve Bizantion’u Avrupa’n�n çe� itli merkezlerine ba� lamaktayd�. 

Yolun as�l in� a edilme amac� ise, tüccarlar ve yolcular�n buray� rahatça 

kullanmas�ndan ziyâde, imparatorlu� un posta hizmetlerinin kolay ve h�zl� bir � ekilde 

gerçekle� tirilebilmesiydi. Antik “Via Egnatia” yolu Draç’tan ba� lar, Shkumbin 

vadisini izleyerek Meriç’e, oradan da Trakya ovas�n� a� arak, Region üzerinden 

�stanbul (Bizantion) surlar�na ula� �rd�.  

 

 
 
 

                                                           
36 Atilla Aksel, (1994), y.a.g.e., S. 156-160 
37 Ak�n Kurto� lu, 2010. Dünden Bugüne Küçükçekmece, Kültür Sanat Bas�mevi , �stanbul. S.375,376. 
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Yedikule civar�ndaki “Alt�n Kap�”dan (Porta Auera) � ehre girer, Mese Caddesi’nin 

güney kanad�n� izleyerek Ayasofya’ya geldikten sonra, burada “Million Ta� �”nda 

(“0” noktas�nda) sonlan�rd�. Via Egnatia güzergâh� üzerinde, eski Yunan ve Roma 

dönemlerinde kullan�lan, “Hermesion” ad� verilen kilometre ta� lar� 

bulunmaktayd�.”38 (� ekil 2.3) 

Ara� t�rmac�-yazar Turgay Tuna, yolun tam güzergâh�n� � u � ekilde vermektedir: 

“ �stanbul surlar�ndan ç�kt�ktan sonra, önce, Bizans’taki ad� Kiklobion Burnu olarak 

geçen bugünkü Zeytinburnu k�y�s�ndaki küçük bal�kç� köyüne geliniyor, ard�ndan 

Veliefendi Hipodromundan itibaren denize dek uzanan Askeri talimgâh ve resmi 

binalarla süslü bugünkü Yenimahalle taraf�na, daha sonra da iki önemli kilise, iki 

saray, manast�r, sarn�ç gibi önemli yap�lar�n bulundu� u Hebdomon’a, yani bugünkü 

Bak�rköy’ün k�y� kesimine geliniyordu. Bizans döneminde, Bak�rköy’e Hebdomon 

ad� verilmesinin nedeni de, Milion ta� �ndan itibaren buraya kadar uzanan mesafenin 

7 mil olmas�ndan kaynaklan�yordu ve bu konum nedeniyle antik Bak�rköy, 

Yunanca’da yedinci anlam�na gelen Hebdomon sözcü� ü ile an�lm�� t�.  

Hebdomon’dan sonra, Via Egnatia Reghion olarak an�lan, askeri bir karakol 

konumundaki bugünkü Küçükçekmece’ye geliyor, oradan itibaren de Andrinopolis 

(Edirne), Selanik üzerinden Dalmaçya k�y�lar�n� takip ederek Lâtin dünyas�n�n 

ba� kenti Roma‘ya ula� �yordu.”39 

“Konstantinopolis’in fethinden önce Region’u ele geçiren Osmanl�lar bu bölgeyi ve 

Beylikdüzü’nü av alan� olarak de� erlendirdiler. Yüzy�llar boyu konaklama merkezi 

özelli� ini ta� �yan Region’a “Küçükçekmece” ad�n� verdiler. Yerle� meyi k�sa 

zamanda mâmur hale getirerek bu civarda köprüler, kervansaraylar, camiler, 

medreseler ve kö� kler in� a ettirdiler. �stanbul Fetih’ten sonra ba� kent olunca, kenti 

Orta Avrupa’ya ve Roma’ya ba� layan Via Egnatia yolu üzerindeki “Edirne” 

(Hadrianopolis) bu sayede daha da bir önem kazand�. 

�stanbul’a giri�  ve ç�k�� lar köprü üzerinde kurulan Bostanc� Karakolu’nda 

denetlenmeye ba� land�. 16. Yüzy�lda daha da geli� en Çekmece-i Sa� �r, geli� erek 

kasaba haline geldi. Yerle� im yay�larak göl k�y�s�na do� ru inmeye ba� lad�. Yüksekte 

kalan eski yap�lar�n kal�nt�lar� yeni binalarda yap�ta� � olarak kullan�lmaya ba� land�. 

                                                           
38 Ak�n Kurto� lu, (2010), y.a.g.e., S.375 
39 Ak�n Kurto� lu, (2010), y.a.g.e., S.376 
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Harita 2.4. Küçükçekmece’deki Arkeolojik Kaz� Alanlar� (Ayd�ngül, � engül 2010. 
Dünden Bugüne Küçükçekmece, Kültür Sanat Bas�mevi, �stanbul s. 230) 
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Osmanl� Ba� kenti’nin Rumeli'ye aç�lan tek kap�s� durumunda olan Küçükçekmece, 

bu konumu ile önemli bir geçi�  noktas�nda bulunmaktayd�. Bu bölgede bulunan geni�  

ve verimli araziler, çiftlikler ve mand�ralar bu önemi daha da artt�rmakta idi. Bu 

sebeple Küçükçekmece köprüsü de özel bir önem ta� �r. 

“Küçükçekmece k�sta� �n�n Marmara’ya bakan güney k�y�lar�, 6. yüzy�ldan itibaren 

uzun süre gemilerin yük indirip bindirmek ve konaklamak için demirledikleri 

merkezî bir iskele görevini üstlenmi� tir. 

Küçükçekmece Gölü’nün deniz ba� lant�s�n� sa� layan k�stak üzerindeki köprü, 

tarihsel kaynaklarda “Ponpepiccolo” (Küçük Köprü) ismi ile geçer.”40 (� ekil 2.4) 

 
� ekil 2.4. Küçükçekmece Gölü ve Avrupa’da ‘ponte piccolo’ ismiyle an�lan küçük köprü 
 
“Küçükçekmece Köprüsü , Küçükçekmece Gölü'nün aç�ld�� � bo� az üzerinde 

bulunup Küçükçekmece �lçesini eski �stanbul-Edirne Karayolu'na ba� layan bir 

köprüdür. Köprü'nün temelleri Roma ça� �nda at�lm��  olup ilçenin en eski tarihi 

eserlerinden biridir. “Tarihi kay�tlardan anla� �ld�� �na göre burada Myrmex yani, 

kar�nca geçidi ad� verilen ah� ap bir köprü bulunmaktayd�. M 557 ve 558 tarihlerinde 

meydana gelen depremlerde Regium'la birlikte bu köprü tamamen y�k�lm�� t�. Sonra 

imparator Justinyen taraf�ndan yerine kagir bir köprü yapt�r�lm�� t�r” 41 

 
 

 

                                                           
40 Ak�n Kurto� lu, (2010), y.a.g.e., S.375 
41Salih � ahin, (2010), y.a.g.e., S.57 
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“Köprü, �stanbul'un fethinden sonra da � ehrin giri�  ve ç�k�� �nda ilk ve son konaklama 

yeri olmas� nedeniyle bu önemini artt�rarak sürdürmü� tür.  

Fatih Sultan Mehmet, �stanbul'un fethi s�ras�nda ordunun gerisinde önemli bir nokta 

olan Küçük ve Büyükçekmece Köprüleri'nin yeniden onar�lmas�n� sa� lam�� t�r.”42 

 
� ekil 2.5. Küçükçekmece Köprüsü (Faruk Onur Ar� ivi) 
 
Hammer’in Osmanl� Tarihi’nde anlatt�� �na göre “Sultan Süleyman, Mimar Sinan'a 

Çekmece Köprüsü'nün yeniden yap�lmas�n� emretmi� tir.”  

“16. yüzy�lda 5 gözlü ve 210 m uzunlu� unda yeniden yap�lm��  olan Küçükçekmece 

Köprüsü’nün Mimar Sinan (1490-1588)’�n eseri oldu� u iddia edilmektedir. 

Fakat bu iddian�n do� ruluk derecesi zay�f olup sanat tarihçileri ve ilimadamlar� 

taraf�ndan Ba� mimar Acem Ali'nin eseri oldu� u kabul görmektedir.”43 

“Birçok defalar tamir gören Küçükçekmece Köprüsü'nün tarihi ve sanatsal özellikleri 

tamirler esnas�nda yok edilmi� tir.” 44 (� ekil 2.5) 

“Küçükçekmece Köprüsü, 1993 y�l�nda yap�lan restorasyon sonucu trafi� e 

kapat�larak halk�n yaya ula� �m�na b�rak�lm�� t�r.” 

 

 

                                                           
42Salih � ahin, (2010), y.a.g.e., S.57-58 
43 Orhan Bozkurt, 1952. Koca Sinan’�n Köprüleri, � .T.Ü, Mimarl�k Fakültesi Yay�nlar�, �stanbul, S.8 
44Salih � ahin, (2010),  y.a.g.e., S. 62 
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�stanbul'u Trakya'n�n çe� itli kesimlerine ve Avrupa ülkelerine ba� layan kara ve 

demir yollar� Küçükçekmece ilçesinden geçer. � lçedeki önemli ula� �m araçlar�ndan 

biri de Rumeli demiryolu a� �d�r. (� ekil 2.6) (Harita 2.5,2.6) 

Rumeli demiryolunun in� aas� s�ras�nda �stanbul-Edirne yolu ile Balkanlar� a� �p 

Avrupa demiryolu hatlar� ile birle� tirilmesi dü� ünülmü� tür.  

 
� ekil 2.6. 1890 y�l�nda Rumeli’de Demiryolu Hatlar�n�n Durumu (Engin, V., Rumeli 
Demiryollar�, 1993) 
 
Denizcili� in ve deniz ula� �m�n�n geli� imiyle büyük h�z kazanan dünyan�n Avrupa 

merkezci modern standardizasyonu süreci 19. Yüzy�lda geli� en demiryolculuk 

sayesinde yepyeni bir boyut kazanm�� t�r. 45    

Demiryolu geçti� i bölgelerin geli� imine yol açm�� , sa� lad�� � ula� �m kolayl�� �yla 

endüstri yap�lar� için yer seçiminde de önemli rol oynam�� t�r.  

4 Haziran 1870 tarihinde Yedikule-Küçükçekmece aras�nda demiryolu in� aat� 

çal�� malar�na ba� lanm�� t�r. Hat 4 Ocak 1871 tarihinde sadrazam�n da kat�ld�� � bir 

tören ile aç�lm�� t�r.46  

 

1 Ocak 1937’de Sirkeci-Edirne Demiryollar� (� ark Demiryollar�) Kumpanyas� sat�n 

al�narak trenlerin devlet eliyle i� letilmeye ba� lanmas�n�n ard�ndan 

Rumeli yakas� banliyölerinin son istasyonu olan “Küçükçekmece” olmu� tur.47

                                                           
45 Bülent Can , Bilmez 2000, “Demiryolundan Petrole Chester Projesi”, Tarih Vakf� Yurt 
Yay�nlar� No:95, �stanbul. S. 42-43 
46 Vahdettin, Engin, 1993, Rumeli Demiryollar�, Eren Yay�nlar�, �stanbul. S.65-67 
47 Ak�n Kurto� lu, (2010), y.a.g.e., S.378-384 
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OSMANLI DÖNEM� : 

Küçükçekmece, �stanbul'un fethinden hemen önce Türk hakimiyeti alt�na girmi� tir. 

“ �stanbul'un fethinden sonra, 1455'de Fatih Sultan II. Mehmed Edirne'den dönerken,   

Rhegion köprüsünün tamirini emretmi� tir. Ayr�ca yolu �slah ettirdi� i gibi, konaklama 

yerleri de yapt�rm�� t�r.”48 

“Böylece Rhegion yeniden Osmanl� �mparatorlu� unun ba� kenti �stanbul’u Bat�ya 

ba� layan kervan yolunun üzerindeki menzil yerlerinden biri olarak önem 

kazanm�� t�r.”49 

Yeniden kurulan ba� kente giden � ehirleraras� yol üstünde bulunan Küçükçekmece, 

önemli bir Türk kasabas� haline gelmi� tir. Ancak Türk kasabas�, eski kal�nt�lar�n 

oldu� u tepede de� il, bu tepenin bat� yamac�nda ve gölün k�y�s�ndaki düzlükte 

yay�lm�� 50, yüksekte kalan eski yap�lar�n kal�nt�lar� yeni binalarda yap�ta� � olarak 

kullan�lm�� , yamac�n üst k�s�mlar� ise mezarl�k olmu� tur. 

“Region ismi bu dönemde "Çekme-i Küçük" yani "Küçükçekmece" olarak 

de� i� tirilmi � tir. 

“Kanuni Sultan Süleyman döneminde de Küçükçekmece'de çok önemli imar ve 

bay�nd�rl�k faaliyetleri yap�ld�� �n� görülmektedir. Bu dönemde Ba� defterdar 

Abdüsselam Bey, Göl'e bakan yamaçta cami, medrese, zaviye ve imaret yapt�rm�� t�r. 

Bu yap�lara birçok vak�flar kurmu� tur. Küçükçekmece'nin imar�nda ve geli� mesinde 

en büyük katk�y� Abdüsselam Çelebinin yapt�� �n� tarihî eser kal�nt�lar� ve kay�tlardan 

anla� �lmaktad�r.�

Osmanl� döneminde padi� ahlar, Küçükçekmece yak�nlar�na küçük kas�r ve av 

kö� kleri yapm�� lar ve Göl’den av yeri�olarak yararlanm�� lard�r.”51
��

“Yol üzerinde bulunmas� dolay�s�yla bir geçi�  ve konaklama merkezi özelli� ini 

ta� �yan Küçükçekmece’de ço� unlukla yolculara hitap eden saraç, demirci, nalbant ve 

yiyecek sat�lan dükkanlar aç�lmaya ba� land�.  

Halk�n�n yar�s� Rumlardan di� er yar�s� ise Türklerden olu� an kasabaya 17.yüzy�l�n 

sonlar�nda Rumlar “Mikro Horio” (Küçük Köy) ismini verdiler.”52 

 
 

                                                           
48 Salih � ahin, (2010), y.a.g.e., S.37 
49 Semavi Eyice, (1978), y.a.g.e., S.4 
50 Semavi Eyice, (1978), y.a.g.e., S.4 
51 Salih � ahin, (2010),  y.a.g.e., S.37-40 
52Atilla Aksel, (1994), y.a.g.e., S.157 
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“19. yüzy�l�n ortalar�nda halk�n�n ço� unlu� unu Türkler’in olu� turdu� u kasabada 80 

ev ve 300 ki� i ya� amaktayd�. 1847’de veba salg�n�na u� rayan kasaba neredeyse 

tamam�yla bo� alarak 3 Türk ve 4 Rum hanesine kadar dü� tü.     

19. yüzy�l�n sonlar�ndan itibaren ticari anlamda yolcu ve mal ta� �mac�l�� � 

denizyoluna kay�nca, bu önemli kervan yolu da haliyle önemini yitirmi� tir. 

Küçükçekmece’nin çekim alan� olma özelli� inin giderek sönmesine yol açan 

sebeplerden baz�lar� � unlard�r :  

• “Küçükçekmece’den geçen ak�nlar ve çevredeki asayi� sizlik ticari mal ve    yolcu 

ta� �mac�l�� �n�n 19. yüzy�l�n sonlar�ndan itibaren denizyoluna kaymas� da kervan 

yolunun önemini yitirmesi ve Küçükçekmece'nin sönükle� mesine yol açt�.  

• Göl kenar�nda kurulu olmas� nedeniyle gölün etraf�ndaki batakl�klardan kayna� �n� 

alan s�tma da Küçükçekmece'ye çok zarar verdi.” 53 

• Küçükçekmece’den geçen ana kervan yollar�n�n zaman içinde ihmal edilmesi ve 

art�k gemilerin bu iskele yerine daha bat�da kalan Tekirda� ’a u� ramaya ba� lamas�yla 

birlikte, yerle� menin geli� imi maalesef duraklad� ve 19. yüzy�l�n sonlar�nda da bu 

önemini tamamen yitirdi. 

• “Küçükçekmece, tarihindeki en a� �r tahribatlardan birini de 1877-78 Osmanl�-Rus 

Sava� �'nda görmü� tür. Rus i� gali sonras�nda tamamen tahrip edilen kasabada 10 

hanenin kalmas� üzerine, kaza merkezi Bak�rköy'e ta� �nm��  ve 1910 y�l�ndan itibaren 

bu kazaya ba� l� bir köy haline gelmi� tir.” 54 

“1935 y�l�nda ilçenin günümüz s�n�rlar� içindeki en önemli yerle� im merkezleri 

Küçükçekmece, Halkal� ve Safra Köyleri idi. 1852 y�l�nda Nevahi-i Erbaa (dört 

kaza)'ya ba� l� bir kaza olan Küçükçekmece, Edirne vilayetine ba� lanm�� t�r. 1865 

y�l�nda Bab-� Zabtiye idaresine ba� lanan Küçükçekmece, 1878 y�l�nda da 

� ehremaneti (�stanbul Belediyesi)'ne ba� lanm�� t�r.”55 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
             
                                                           
53 Atilla Aksel, (1994), y.a.g.e., S.30 
54 Salih � ahin, (2010), y.a.g.e., S.17 
55 Atilla Aksel, (1994), y.a.g.e., S.159 
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BÖLGEN�N SANAY� K�ML���  VE KÜÇÜKÇEKMECE OSMANLI K�BR�TLER� 

FABR�KASI :  

19. yüzy�lda Küçükçekmece dolaylar�nda iki önemli sanayi tesisi bulunmaktad�r.  

Bunlardan birincisi Türk harp sanayi bak�m�ndan büyük önem ta� �yan Azadl� 

Baruthanesi di� eri ise �stanbul’da ilk kibrit üretimini gerçekle� tiren fabrika olan 

Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas�’d�r.  

“1699 y�l�ndan beri � imdiki Ataköy'de, eski �skender Çelebi bahçesi ve kö� kü 

yerinde çal�� an Baruthane'ye ek olarak Küçükçekmece gölünün kuzey - do� usunda 

yap�lan Büyük Azadl� baruthanesi bölgenin stratejik konumunu güçlendirmi� tir.” 56 

“Yap�m� 1796'da tamamlanan baruthanenin su ihtiyac�, Samlar Köyü yak�n�nda in� a 

edilen bentten gelen kanalla sa� lan�yordu. Önceleri mavnalarla, göl yoluyla yap�lan 

hammadde ta� �mac�l�� �, s�� la� man�n artmas�ndan sonra develerle yap�lm�� t�r. 

Baruthane, 1877-1878 Osmanl�-Rus Sava� � s�ras�nda Rus ordular� taraf�ndan tahrip 

edilmi� tir ve çal�� mas�n� durdurmu� tur.” 57 

 
� ekil 2.7. Azadl� Baruthanesi kal�nt�lar� (Küçükçekmece Belediyesi Ar� ivi) 
 
“Baruthane arazisi �stanbul II Numaral� Kültür ve Tabiat Varl�klar�n� Koruma Kurulu 

taraf�ndan 16.07.1991 gün ve 2700 say�l� karar ile 1.derece arkeolojik sit alan� olarak 

tescil edilmi� tir. Bugün hala binaya ait kal�nt�lar görülebilmektedir.  

Baruthane alan�, 1983'te tel örgü ile çevrilerek �stanbul Büyükkent Belediyesi Yan�c� 

Parlay�c� ve Kimyasal Maddeler � ube Müdürlü� ü taraf�ndan tehlikeli kimyasal 

ürünler için depo alan� olarak kullan�lmaya ba� lam�� t�r.  

                                                           
56 Semavi Eyice, (1978), y.a.g.e., S.7 
57 Atilla Aksel, (1994), y.a.g.e., S. 156-160 
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Civardaki köylerde, baruthane yap�lar�ndan al�nan ta� larla in� a edilmi�  ev ve ah�rlara 

rastlanmaktad�r. Arazinin bir k�sm� TEK ve Gümrük Müdürlü� ü'nün elindedir. 350 

dönümlük alanda “baz� yap� kal�nt�lar�n�n d�� �nda, onar�m geçiren ve hâlâ kullan�lan 

16x28 m büyüklü� ünde güherçile havuzu, 50 cm kal�nl�� �nda ve 2.15 m çap�nda 

de� irmen ta� �, çarkhane tünelleri” bulunmaktad�r. 58 

“1954 y�l�ndan itibaren Yugoslavya ve Bulgaristan’dan gelen Türk göçmenlerin bir 

k�sm� bu yöreye yerle� tirildi ve nüfusta belirgin bir art��  gözlendi. Küçükçekmece 

gölü kenar�ndaki eski çiftlikler parsellenerek arsa olarak sat�lmaya ba� land� ve bu 

arazilerin üzerinde düzensiz bir yap�la� ma ba� lad�. Bölgede sanayi tesisi 

kurulmas�n�n te� viki ve ard�ndan da kooperatiflerin bu araziler üzerinde siteler 

kurmas� neticesinde yerle� menin nüfusu 1965-70 seneleri aras�nda bir misli katland�. 

1980'den sonra TEM Otoyolunun aç�lmas�, eskiden E-5 olarak adland�r�lan D-100 

(Londra Asfalt�) ile TEM Otoyolu'nu birbirine ba� layan yolun yap�lmas�, bu yolun 

kenar�na birçok sanayi tesisinin yerle� mesi, yöredeki nüfusun ola� anüstü bir h�zla 

artmas�na yol açt�. Sanayi tesislerinin çevresindeki yerle� meler, büyük bölümü 

düzensiz bir görünüm sergileyen konutlarla doldu.  

Küçükçekmece, göl çevresindeki yerle� melerin geli� mesi dikkate al�narak 1987'de 

yap�lan yönetsel düzenleme s�ras�nda Bak�rköy'den ayr�lan ilçeye ad�n� vermi� tir.  

Geli� imin önemli nedenlerinden biri de �kitelli’de 765 hektar alan üzerinde yap�m� 

süren ikitelli Organize Küçük Sanayi Bölgesi'nin ve bunun bat�s�nda Halkal� 

Konutlar�n�n kurulmas�d�r. ” 59 
 
    

“Bölgenin sanayi alan�nda kaydetti� i geli� meler kültürel faaliyetlerle desteklenerek 

modern bir kent hüviyetine do� ru h�zl� ad�mlar at�lmaktad�r. Yollar�n geçi�  

güzergah�nda yer alan Küçükçekmece, sahip oldu� u stratejik konumu ve tarihten 

devrald�� � antik � ehir hüviyetine uygun olarak yap�lan imar ve bay�nd�rl�k 

faaliyetleriyle. Küçükçekmece'de özellikle Göl ve çevresinde yap�lan sosyal donat� 

alanlar�, tarihteki mesire alanlar� gelene� inin bir devam� niteli� inde 

görülmektedir.”60 

 
 
 
 
 
 

                                                           
58 Gül Köksal, (2005), y.a.g.e., S.70 
59 Atilla Aksel, (1994), y.a.g.e., S.159 
60 Salih � ahin, (2010), y.a.g.e., S.54 
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                 Tablo 2-1.  Küçükçekmece �lçesi’ndeki Tescilli Yap�lar 
 

No �lçe Yap�n�n Türü Yap�n�n Ad� Konumu Tescil Tarihi ve Ka rar�

1 Küçükçekmece Cami Fatih Camii 11 pafta, 1896 parsel
13.11.1976 gün 9509 
say�l� karar

2 Küçükçekmece Cami Abdüsselam Cami 11 pafta, 3828 parsel
13.11.1976 gün 9509 
say�l� karar

3 Küçükçekmece Cami � amlar Köyü 1 pafta, 163 parsel
06.02.1997 gün 4394 
say�l� karar

4 Küçükçekmece Çe� me 11 pafta 1765 parsel
13.01.1976 gün 9509 
say�l� karar

5 Küçükçekmece Çe� me 11 pafta 3828 parsel 
13.11.1976 gün 9509 
say�l� karar

6 Küçükçekmece Çe� me 11 pafta 1785 parsel
13.11.1976 gün 9509 
say�l� karar

7 Küçükçekmece Çe� me 11 pafta 1897 parsel
13.11.1976 gün 9509 
say�l� karar

8 Küçükçekmece Çe� me 11 pafta 1897 parsel
13.11. 1976 gün 9509 
say�l� karar

9 Küçükçekmece Çe� me 18 pafta 5953 parsel
27.03.2002 gün 6317 
say�l� karar

10 Küçükçekmece Han 11 pafta 1785 parsel
13.11.1976 gün 9509 
say�l� karar

11 Küçükçekmece çiftlik yap�s�
Resneli Osman 
Bey Çiftli� i 11 pafta 14055 parsel

13.11.1976 gün 9509 
say�l� karar

12 Küçükçekmece Fabrika binas� Kibrit fabrikas�
13. pafta 2173 ve 
4805 parseller

27.08.1991 gün 2717 
say�l� karar

13 Küçükçekmece konut 11 pafta 1796 parsel
25.04.1986 gün 2188 
say�l� karar

14 Küçükçekmece konut
Sefaköy 29 pafta 
3507 parsel

29.09.1992 gün 2938 
say�l� karar

15 Küçükçekmece Türbe 
Abdüsselam 
türbesi 11 pafta 3828 parsel 

13.11.1976 gün 9509 
say�l� karar

16 Küçükçekmece Ayazma 11pafta 1796 parsel
13.11.1976 gün 9509 
say�l� karar

17 Küçükçekmece Kilise kal�nt�s� 11 pafta 38 parsel
13.11.1976 gün 9509 
say�l� karar

18 Küçükçekmece Mezarl�k alan�
22 pafta 3965 ve 
3966 parsel

13.11.1976 gün 9509 
say�l� karar

19 Küçükçekmece Mezarl�k alan�
Yar�mburgaz kaya 
mezarlar� 

09.07.1977 gün 9923 
say�l� karar

20 Küçükçekmece Bina kal�nt�lar� Nekropol �kitelli

21 Küçükçekmece Su bendi Horasan su bendi
09.07.1977 gün  9923 
say�l� karar

22 Küçükçekmece Su bendi
Osmanl� dönemi su 
bendi � amlar, Kayaba� �

15.05.1987 gün 3498 
say�l� karar

23 Küçükçekmece Sarn�ç Alt�n� ehir

24 Küçükçekmece Sarn�ç Halkal�
15.12.1995 gün 3964 
say�l� karar

25 Küçükçekmece Köprü
Çoban Çe� me 
Köprüsü

Çobançe� me D-100 
karayolu yan�

26 Küçükçekmece Köprü Papaz Köprü
Ayamama Deresi 
üzeri

14.09.1998 gün 4908 
say�l� karar

27 Küçükçekmece Resmi yap�
Halkal� Ziraat 
Okulu

1 pafta 775 ve 776 
parsel

15.12.1995 gün 3964 
say�l� karar

28 Küçükçekmece Yap� kal�nt�s� 11 pafta 7818 parsel
08.06.1993 gün 3084 
say�l� karar

29 Küçükçekmece Yap� kal�nt�s� 11 pafta 7851 parsel
20.07.1993 gün 3149 
say�l� karar

30 Küçükçekmece Tünel 27 pafta 107 parsel
13. 11. 1990 gün ve 2579 
say�l� karar

31 Küçükçekmece Yap� kal�nt�s�
Azatl� Baruthanesi 
yap� kal�nt�s�

09.07.1977 gün ve 9923 
say�l� karar

32 Küçükçekmece Yap� kal�nt�s�
247 DP III. Pafta, 165 
ada 13 parsel 

27.02.2002 gün ve 6292 
say�l� karar

KÜÇÜKÇEKMECE �LÇES�NDEK� TESC�LL� YAPILAR
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Harita 2.7. Osmanl� Kibritleri Fabrikas� ve Azadl� Baruthanesi / �stanbul-Avrupa, 
Küçük ve Büyük Çekmece gölleri bölgesinin fiziki haritas� ( T.C. Ba� bakanl�k 
Osmanl� Ar� ivi) 29/Z/1341 (Hicri) 
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K�BR�T FABR�KASI : 

Osmanl� Kibritleri Fabrikas�, �stanbul �li, Küçükçekmece Fatih Mahallesi, Florya 

Asfalt� Caddesi, �stanbul II Numaral� Kültür ve Tabiat Varl�klar�m Koruma 

Kurulu'nun 27.12.2001 gün 6247 say�l� karar� ile derecesi belirlenen �ç-D��  Kumsal 

Do� al Sit kesiminde kalmakta olup, 13 pafta, 4805 ve 2173 parseller'de yer 

almaktad�r. (Harita 2.8) II Numaral� Kültür ve Tabiat Varl�klar�n� Koruma 

Kurulunun 27.08.1991 gün 2717 say�l� karar� ile tescil edilmi�  ve 20.04.1993 gün 

3072 say�l� karar� ile koruma grubu 1. grup olarak belirlenmi� tir. 

 
 
Harita 2.8. Osmanl� Kibritleri Fabrikas� Parsel S�n�r� (2011) 
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2.2. YAPININ TAR � HÇES�  

Osmanl� Devleti'nde Tanzimat döneminde genellikle ordunun ihtiyaçlar�n� 

kar� �lamak amac�yla kurulmu�  devlet fabrikalar� görülmektedir. 19. yüzy�ldan 

itibaren Osmanl� �mpatatorlu� u’nda sanayile� me çal�� malar� yo� unla� m�� t�r. Yap�lan 

ticari anla� malar ve vergi ile gümrük konusunda yap�lan kolayl�klar ile yeni 

fabrikalar�n in� aas� te� vik edilmi� tir. Yerli yat�r�mc�lar�n yeterli birikimi olmamas� 

sebebiyle, ticari anla� malarla da desteklenen yabanc� sermayeli � irketler piyasada 

aktif olarak yer almaya ba� lam�� t�r.  

Bu giri� imlerden biri de Kibrit Fabrikas� kurmak Frans�zlar�n �stanbul’da bir kibrit 

fabrikas� in� a etme talebidir. 19. yüzy�l�n ikinci yar�s�nda Kav ve Kibrit Osmanl� 

� irketi’ni kuran Frans�zlar, �stanbul'da modern bir kibrit fabrikas� kurmak üzere 

çal�� malara ba� larlar.  

 
KAV VE K �BR�T OSMANLI �� RKET� : 

“Uzun ara� t�rmalar sonucunda mûlkiyeti Hazine-i Hassa'ya ba� l� Kurba� al�dere 

Çiftli � i'nin 56 atik dönümlük arazisi, 24 May�s 1892 tarihinde � irketin idare meclisi 

ba� kan� Nuri Beyefendi ile Hazine-i Hassa �daresi aras�nda imzalanan bir anla� ma 

ile, Kav ve Kibrit Osmanl� � irketine 40 seneli� ine tahsis edilir. Bu kira sözle� mesi 

iki nüsha olarak düzenlenip imza alt�na al�nm�� t�r. 

Böylece Kad�köy Kazas�'na ba� l� Çiftehavuzlar civar�nda yap�lmas� planlanan 

fabrikan�n in� aat�na ba� lan�r. Belli bir a� amaya geldikten sonra, kibritin içerdi� i 

kimyevi maddelerin patlay�c� özelli� i ve insan sa� l� � � bak�m�ndan olu� turaca� � 

tehlikeler sebebiyle huzursuzlu� a kap�lan çevre halk�, fabrika in� aas�na mesire 

alanlar�na yak�n olmas� ve yak�n çevresinde meskenler bulunmas� nedeniyle tepki 

gösterir. Bunun üzerine gerekli incelemelerin yap�labilmesi için fabrika in� as� 

durdurulur. ”61 

 

 

 

 

                                                           
61 T.C. Ba�bakanl�k Osmanl� Ar� ivi Belgesi, (1310 M.), BOA.BEO.142/10628  
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“Karara uygun davranmayan 40-50 ki� ilik i � çi grubu, Belediye Ba� kanl�� � ve 

Kaymakaml�� �n izni d�� �nda in� aata ba� lad�� �ndan in� aat�n engellenmesi için tebligat 

yaz�lm�� t�r.”62 

“Kaymakaml�ktan al�nan telgrafnamede tebligat aleyhine olarak in� aata ba� land�� � 

bildirilmi �  hemen in� aat�n engellenmesi gerekti� i ifade edilmi� tir.” 63 

“ �n� aat�n engellenmesi için oraya giden polis komiseriyle maiyetine kar� � silahl� 

olarak 15-20 ki� i ç�kar�larak ilgili memurlar zorla oradan püskürtülmü� tür. 

Daha sonra malzemeler Caddebostan civar�nda kiralanan araziye ta� �narak kibrit 

fabrikas� in� aat�na tekrar ba� lanm�� , fakat Tersane Kumandan vekili Selanikli Hasan 

Pa� a sekiz tane polis ile söz konusu mahale zorla girerek ve zor kullanarak çal�� ma 

yap�lmas�na engel olmu� tur.  

� irket vekili Mösyö Halfet’in, Çiftehavuzlar yak�n�nda sak�ncal� oldu� u gerekçesiyle 

in� as� ertelenmi�  olan kibrit fabrikas� için ba� ka bir yer gösterilir ise kabul edilece� i 

ve bundan dolay� bir belge yaz�ld�� � takdirde isteklere kar� � gelinmeyece� ini 

belirtmi� tir.  

Bay�nd�rl�k Bakanl�� � daha önce yapt�� � incelemede kibrit fabrikas�n�n söz edilen 

mahalde in� as�nda s�k�nt� olmad�� �n� belirtmi�  ise de daha sonra Fransa’da bu gibi 

fabrikalar için uygulanan kanunlar göz önünde bulundurularak fabrikan�n yerle� im 

yerinden 800 metre uzakta olmas� gerekti� ine karar verilmi� , seçilen alan�n yerle� im 

alanlar�na yak�n oldu� unu belirten raporun incelenmesi üzerine söz konusu 

fabrikan�n in� as�n�n sak�ncal� olaca� � kesinle� mi�  ve durum Hazine Bakanl�� �’yla 

Belediye Ba� kanl�� �’na bildirilmi � tir. 

Bu giri� imler sonucu, Hazine-i Hassa Naz�r� Mikail Portakalyan Pa� a taraf�ndan 

Eylül 1892 tarihinde yaz�lan bir yaz� ile icar anla� mas� iptal edilerek, fabrikan�n 

yap�m� durdurulmu� tur. 

Anla� ma sa� lanamamas� sonucu feshedilen sözle� me üzerine kira bedelini geri 

isteyen kibrit fabrikas� � irket vekili Mösyö Halfet ve Nuri Bey ile yap�lan görü� me 

sonras�nda art�k hazinenin Kav ve Kibrit Fabrikas�’yla alakas� kesilmi� tir.” 64 

 
 

 

 

                                                           
62 T.C. Ba�bakanl�k Osmanl� Ar� ivi Belgesi, (1311 M.), BOA.DH.MKT.106/18 
63 T.C. Ba�bakanl�k Osmanl� Ar� ivi Belgesi, (1311 M.), BOA.BEO.249/18607 
64 T.C. Ba�bakanl�k Osmanl� Ar� ivi Belgesi, (1310 M.), BOA.BEO.142/10628 
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OSMANLI K�BR�TLER� ANON�M �� RKET� : 

Osmanl� Ar� ivi belgelerine göre : 

Kibrit fabrikas� vekili Halfet, dilekçenin yer ald�� � 28 Cemaziyelahir sene 1310 tarih 

ve 1275 numaral� tezkere ile Osmanl� topraklar�nda her çe� it kibritin sarfiyat� üzerine 

hükümete bir nisbî vergi vermek ve bu verginin miktar� senelik 80.000 liradan 

noksan olmamak � art�yla 500.000 lira sermaye ile Osmanl� Anonim � irketinin 

kurulmas� ve söz konusu kibritlerin 50 sene müddetle imal ve sat�� � imtiyaz�n�n 

kendilerine verilmesini talep etmi� tir.65  

“Ticaret ve Nafia nezaretince de� erlendirilen imtiyaz teklifi ve beyan edilen � artlar 

heyet müzakeresiyle uygun görülmü� tür.   

Padi� ah, 2 Haziran 1317 Hicri (1901 Miladi) tarihli iradesi ile Frans�z sermayesi ile 

kurulan Osmanl� Kibritleri Anonim � irketi (Société Anonym les Allumettes 

Ottomanes) ünvan�n� ta� �yan � irketin imtiyaz hakk�n� onaylam�� t�r.” 66 

 
� ekil 2.8. Devlet � uras� evrak� aras�nda fabrikan�n plan�n� gösteren belgede yer alan mühür  
(T.C. Ba� bakanl�k Osmanl� Ar� ivi) 
 
Bu mühürde � irketin “Société Ottoman d’Alumette Usine de Kutchuk-Tehekmedje” 

ad�n� ta� �d�� � görülmektedir. (� ekil 2.8) 

 

                                                           
65 T.C. Ba�bakanl�k Osmanl� Ar� ivi Belgesi, (1310 M.), BOA.BEO.142/10605 
66 Adnan Giz, (1969), y.a.g.e., S.19 
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�MT�YAZ SÖZLE� MES� VE YER SEÇ�M� : 

“ � irketle yap�lan sözle� me ile 1307 Hicri (1890 Miladi) tarihinde �stanbul ve üç � ehir 

ile �zmit ve Çatalca sancaklar�n�n, ayn� zamanda Edirne, Selanik, Bursa, Ayd�n ve 

Çanakkale vilayetlerinin sak�ncas�z yerlerinde Kav ve kibrit fabrikalar� in� as� 

imtiyaz�, 40 sene müddetle Osmanl� Devleti tebas�ndan Esiraki Efendi’ye verilmi� tir.  

Sözle� meye göre imtiyaz tarihinden alt� ay sonra Osmanl� Hükümeti ile � irket 

taraf�ndan �stanbul’da in� a olunacak fabrika mahalli belirlendikten sonra in� aata 

ba� lanmas� gerekmektedir.”67 

Sadaret taraf�ndan, Osmanl� Kibrit � irketi'nin özel vekili bulunan Halfet'ten fabrika 

yap�m� için uygun bir arazi bulunmas�n�n talep edilmesinin ard�ndan yap�lan yer 

seçimi çal�� malar� sonucunda ilk arsa önerisi sunulmu� tur.     

“Küçükçekmece Gölü’nün önünde ve sahilde, Rumeli Demir yolu hatt�n�n 22. 

kilometresi ortas�nda ve Küçükçekmece Köyü’ne 1080 ve istasyona 800 metre 

mesafede, Florya Çiftli� i hududu dahilinde, Vak�flar mülklerinden Gazi Sultan II. 

Mahmud Han hazretleri vakf�ndan senelik 7 kuru�  pe� in bedel ve 4 kuru�  15 para ile 

arsas� kiralanm��  olan 25 eski dönüm ve yüzölçümü 40.000 ar� �ndan ibaret ve 17500 

kuru�  k�ymetli bir yer olan mahalin, Fransa devleti tebas�ndan Edvar � arl o� lu 

Halfetin mülkü oldu� u belirlenmi� tir.” 68  

“Halphen, 22 Ekim 1892 tarihinde Ba� bakanl�� a vermi�  oldu� u dilekçesinde; söz 

konusu yerde bulunan arsan�n, yerle� im yerlerine uzak olmas� nedeniyle fabrika 

yap�m�na uygun bir yer oldu� unu belirtir ve k��  gelmeden in� aata ba� lanmas� için 

ruhsat talep eder. (Harita 2.9, 2.10) 

Bunun üzerine �stanbul Belediyesi taraf�ndan, Küçükçekmece'de seçilen bu yerin 

fabrika kurmaya uygun olup olmad�� �n�n belirlenmesi amac� ile bir rapor 

haz�rlanmas� gündeme gelir. Bu amaçla söz konusu yere, 5 Kas�m 1892 tarihinde 

Ticaret ve Nafia Bakanl�� � taraf�ndan bir fen heyeti gönderilir. Heyetin ba� �nda 

bakanl�� �n fen heyeti ba�  ressam� Kirkor Efendi ile �stanbul Belediyesi 

Hendesehane'sinin muallim memuru Binba� � Asaf Bey bulunmaktad�r.”69 

                                                           
67 T.C. Ba�bakanl�k Osmanl� Ar� ivi Belgesi, (1317 M.),  BOA.BEO.1385/103824 
68 T.C. Ba�bakanl�k Osmanl� Ar� ivi Belgesi, (1311 M.),  BOA.DH.MKT.106/18 
69Salih � ahin, (2010), y.a.g.e., S..84-85 
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Harita 2.10. Osmanl� Kibritleri Fabrikas� - Rumi 1330 (Miladi 1914-15) tarihli Harp 
Akademisi Matbaas� Bas�m� Erkan-� Harbiye-i Umumiye Haritas� (Atatürk Kitapl�� � 
Harita Ar� ivi)  
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Harita 2.11. Osmanl� Kibritleri Fabrikas� ( T.C. Ba� bakanl�k Osmanl� Ar� ivi) (� ahin, 
Salih 2010. Dünden Bugüne Küçükçekmece, Kültür Sanat Bas�mevi, �stanbul s. 85) 
 
Konu ile ilgili inceleme yapan memurlar�n raporda belirtti� i sak�ncalar � unlard�r : 

�n� a olunacak fabrika askeri nakliyat ve harp gereçlerinin nakliyat�n�n da yap�ld�� � 

Rumeli demir yolu biti� i� inde bulundu� u ve yan�c� madde imalat� 

gerçekle� tirildi � inden bir yang�n ve y�k�lma esnas�nda söz konusu hat i� leyemez hale 

gelebilir, 

Bir yang�n olmas� durumunda tren hatt� ve belki gölün aya� � y�k�larak gölün ön 

taraf�n� su istila edebilir, gölün aya� � kapanarak civarda bulunan mahallerin su 

alt�nda kalmas�na sebep olabilir, 

Askeri aç�dan önemli noktalar� bulunan Çekmece Köprüsü y�k�lma tehlikesiyle kar� � 

kar� �ya kalabilir, 

Bal�k av� yap�lamayabilir, 

Çekmece Köyü, Kalatarya Köyleri ve civar�n�n havas�n�n kirlenmesine sebep 

olabilir.70  

                                                           
70 T.C. Ba�bakanl�k Osmanl� Ar� ivi Belgesi, (1310 M.),  BOA.BEO.142.10628 
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Ke� if yapan memurlar�n yer seçimi ile ilgili raporunda, Küçükçekmece Gölü ile 

demiryolu yak�n�nda bulunan alanda fabrika yap�m�n�n zararl� oldu� unun belirtilmesi 

sonucu kibrit fabrikas�n�n tesisi için belirlenen yerden vazgeçilmi� tir. 

Bunun üzerine kibrit fabrikas� tesis edilecek � irket taraf�ndan yeni bir yer önerisi 

yap�lm�� t�r. (Harita 2.9) 

“Kirkor Efendi taraf�ndan verilen raporda, görülen mahal Rumeli demiryolunu 19. 

Kilometresinin 400. noktas�yla 450. metresi aras�ndad�r. Bir taraf� Rumeli demir 

yolunun s�n�r�ndad�r. Kar� � taraf�ndan Marmara sahili, di� er iki taraf�nda ise Barutçu 

Pa� azadelerin mülk tarlalar� bulunmaktad�r. Ayastefanos istasyonundan 1800 metre 

ve köyünden 1200 metre mesafede enine demiryolu boyunca 50, uzunlukça denize 

kadar 200 metre sahas�nda ve Ayastefanos mahallesine yakla� �k olarak 500 metre 

kadar mesafede olan arazinin Baruthanenin 4 kilometre kadar uza� �nda oldu� u 

belirtilmi� tir.  

Buna göre demir yolu ve baruthanelere ve özellikle yeni kurulan mahallelere yak�n 

oldu� u, daha önce incelenmi�  olan mevkiin buna k�yasla daha sak�ncas�z bulundu� u 

ve fabrikada günlük imalat için yeterli miktarda klorat de potas bulunaca� � için 

baruthane depolar�na zarar verip vermeyece� i konusunda Tophane idaresince 

muayene edilmesi gerekti� i konusunda görü�  bildirilmi � tir. 

�stanbul Belediyesi'nin bu olumsuz raporu üzerine Ticaret ve Naf�a Bakanl�� � 

taraf�ndan yeniden bir rapor haz�rlat�lmas� gündeme gelir. Bu amaçla, Daire-yi 

Askeriye, Bahriye Nezareti ve Tophane-i Amire taraf�ndan görevlendirilen, Erkân� 

Harbiye Miralaylar�ndan �brahim Emin b. Muhyiddin, Baruthane-i Âmireler Memuru 

Miralay Es-Seyyid Necip b � erafettin, Bahriye Esaiyye Miralaylar�ndan Abdullatif 

ve Bahriye Kola� alar�ndan Mehmet R�za isimli uzman ki� iler taraf�ndan 30 Kanunu 

evvel 1308 /11 Ocak 1893 tarihinde bir rapor haz�rlan�r. 

Bu iki mevkiden Küçükçekmece civar�ndaki mevki baruthane ve demir yol hatt�na 

daha uzak ve fabrika in� as�na daha elveri� li oldu� undan Ayastefanos civar�ndaki 

ikinci mevkiden vazgeçilir.” 
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�lk yer önerisi olan Küçükçekmece gölü yak�n�ndaki mevkiin demiryolu’na yak�nl�� � 

ve tutu� abilecek maddeler bulundurulmas� sebebiyle yeri konusunda tereddüt 

ya� ansa da yap�lan incelemeler sonras� haz�rlanan raporda tehlikeye sebebiyet 

verecek maddelerin (Klorat de potas) Küçükçekmece Gölü’nün kuzey do� usunda 

bulunan Azadl� Baruthanesi muhafazas� alt�nda, Baruthanece gösterilecek bir 

mahalde � irket taraf�ndan yap�lacak kargir bir mahzende muhafaza edilmesi ve 

gereken miktarda getirilmesi ko� uluyla yap�m�na izin verilmi� tir.71   

“Fabrikada kullan�lacak klorat de potas yasakl� bir maddedir. Laz�m olan miktarda 

klorat de potas gerektikçe, kafi miktardaki bedelinin ödenmesi kar� �l� � �nda Tophane-

i Amire’den al�nacakt�r.”72 

Osmanl� Ar� iv Belgesinde belirtildi� i üzere : 

“Denetim için Baruthanede görevli askeri zab�talardan mare� allikçe uygun görülecek 

bir ki� inin komiserlik vazifesiyle görevlendirilmesi ve bakanl�kça da Rumeli demir 

yolunda görevlendirilen komiserlerden birisinin veya bakanl�k görevlilerinden uygun 

bir ki� inin maa� �na fabrikaya gelip gitme masraf�na kar� �l�k zam yap�larak fabrika 

müfetti� li � inin ilave görev olarak ona verilmesi kararla� t�r�lm�� t�r.”73  

“18 Ocak 1893 tarihinde Bakanlar kurulunda yap�lan müzakereler sonucunda al�nan 

karar üzerine, Sadaret (Ba� bakanl�k) taraf�ndan, fabrikan�n kurulu� u iradesi al�nmak 

üzere 31 A� ustos 1893 tarihinde padi� ah hazretlerine sunulur. Ve nihayet 

Küçükçekmece'ye Kibrit Fabrikas� yap�lmas� ruhsat�, 15 Eylül 1893 tarihinde verilen 

padi� ah iradesi ile al�nm��  olur. ” 74 

Bu tarihten sonra yap�m�na ba� lanan fabrikan�n vaziyet plan�nda 8ox63m (4980 m2) 

büyüklü� ünde oldu� u tespit edilmektedir. 75 

Kesin bir belge bulunamamakla birlikte Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri 

Fabrikas�'n�n 1897 y�l�n�n Mart ay�nda üretim faaliyetlerine ba� lad�� � rivayet 

olunmaktad�r.76  

 

 
 
 

                                                           
71T.C. Ba�bakanl�k Osmanl� Ar� ivi Belgesi, (1317 M.), BOA.BEO.1337/100207 
72 T.C. Ba�bakanl�k Osmanl� Ar� ivi Belgesi, (1310 M.), BOA.BEO.142/10628 
73 T.C. Ba�bakanl�k Osmanl� Ar� ivi Belgesi, (1315 M.), BOA.BEO.990/74217 
74 T.C. Ba�bakanl�k Osmanl� Ar� ivi Belgesi, (1311 M.), BOA.�.TNF.1313Ra4 
75 T.C. Ba�bakanl�k Osmanl� Ar� ivi Belgesi, (1311 M.), BOA.DH.MKT.106/18 
76Salih � ahin, (2010), y.a.g.e., S.91 
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23 Kanunuevvel 1292 (Hicri) /4 Kanunusani 1293 (Hicri) tarihli dilekçedeki imtiyaz 

� artlar�na göre : 

• “Selanik ve Ayd�n vilayetlerinde de yine imtiyaz tarihinden itibaren be�  sene sonra 

fabrikalar�n in� as�na ba� lan�p bir sene zarf�nda tamamlanmas� gerekmektedir.  

• Osmanl� vilayetlerinin gereken mahallerinde s�ras�yla fabrikalar in� a edilece� i 

taahhüt edilmi� tir.  

• Tüketicilere sat�lacak kibritlerin fiyat� Osmanl� hükümeti ile � irket aras�nda ittifakla 

kararla� t�r�lacakt�r.  

• �mtiyaz sahibi olan � irket imtiyaz�n müddet ve devam�nca sataca� � bütün kibritler 

üzerinden gerekli vergisini verecektir. Bu vergi her sene bir veya birkaç taksit ile 

ödenecektir. Vergi her hangi çe� itten olursa olsun sat�lan kibritlerin miktar�yla 

orant�l� olacakt�r.  

• Bir senede sat�lan kibritlerin miktar� hangi rakama ula� �rsa ula� s�n söz konusu vergi 

senede hiç bir zaman 80.000 liradan a� a� � olmayacakt�r. 

• Ancak bir sava�  veya zorunlu sebepler do� rultusunda � irket Osmanl� topraklar�nda 

bir veya birkaç vilayette sat��  yap�lamazsa verginin miktar� sat��  miktar�na oranla 

hesap edilecek ve bu durumda teminat verilen miktar aran�lmayacakt�r.”77 

“Fakat Esiraki Efendi’nin kurmu�  oldu� u Osmanl� Kibritleri Anonim � irketi’nin 

yaln�z Küçükçekmece’de bir fabrika in� a ederek, Selanik ve Ayd�n vilayetlerinde 

nihayet be�  sene zarf�nda tesisine mecbur oldu� u fabrikalar� in� a ile taahhütlerini 

yerine getiremeyerek anla� maya uygun davranmamas� sonucu imtiyaz hükümden 

dü� mü� tür. 

Esiraki Efendi taraf�ndan 1 milyon Frank sermaye ile Osmanl� Kibritleri Anonim 

� irketi’nin Küçükçekmece’de tesis etti� i fabrika, baz� sebeplerden dolay� bir müddet 

i�  yapamam�� t�r. 1315 Hicri (1897 Miladi) senesinden beri üretim yapmayan fabrika 

için Dirgözi Lion Jermen imzas�yla verilen dilekçede 1 milyon Frank sermaye daha 

ilave edilerek fabrikan�n tekrar i� letilmesi iste� i belirtilmi� , sözü edilen fabrikan�n 

imtiyaz hakk�n�n devam edip edemeyece� inin incelenmesi istenmi� tir. 

 

 

 
 

                                                           
77T.C. Ba�bakanl�k Osmanl� Ar� ivi Belgesi, (1310 M.),  BOA.BEO.142/10605 
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� irketin anla� maya uygunsuz davran�� lar� sonucu imtiyaz hükümlerini kendili� inden 

feshetmesiyle imtiyaz müddeti sona erdi� inden Osmanl� Kibritleri Anonim 

� irketi’nin Küçükçekmece’de in� a etmi�  oldu� u fabrika ile araç ve gereçlerin 

Osmanl� hükümeti nam ve hesab�na kalarak koruma alt�na al�nmas� için sözle� menin 

gere� inin yap�lmas�na karar verilmi� tir. 

Sözle� me gere� ince fabrika ve içerisindeki araç gereçlerin Osmanl� Hükumeti’ne 

intikal etmesi, fabrikada bulunan ate� leme maddeleri ve gerekli malzemeler gibi 

geriye kalan � irkete ait e� yalar�n sat�larak elde edilen gelirin vergi ve benzeri hazine 

talepleri için kullan�lmas� uygun bulunmu� tur.”78 

 
20. YÜZYILDA K �BR�T ÜRET�M�: 

Osmanl� �mparatorlu� u döneminde 19. Yüzy�l�n ikinci yar�s�nda yap�lan ticaret 

anla� malar�n�n da getirisi olarak Bat�l� �� adamlar� kibrit imtiyaz�n� ele geçirmeye 

çal�� m�� , Frans�z sermayeli Osmanl� Kibritleri Anonim � irketi, Küçükçekmece 

Osmanl� Kibritleri Fabrikas�’n� kurarak ilk üretimi gerçekle� tirmeyi ba� arm�� t�r.  

Bu süreçte yabanc� ticaret adamlar�n�n piyasada yer edinmek, imtiyaz sahibi olmak, 

yerli kurulu� lar� engellemek gibi amaçlarla gerçekle� tirmeye çal�� t�klar� farkl� 

te� ebbüslerinin oldu� u görülmektedir. 

�kinci Dünya Sava� �’n�n ba�  göstermesiyle kibrit ithalat� azalm�� , iç piyasa kibrit 

ihtiyac�n� kar� �layamaz hale gelmi� tir. Cumhuriyet’in ilan� ile birlikte kibrit üretimi 

ile ilgili baz� düzenlemelere gidilmi� tir.  

“1924 y�l�nda kibritin üretimi, ithalat� ve sat�lmas� devlet tekeli alt�na al�nm�� , 1 

Haziran 1929 tarihinde çakmak tekelinin ba� ka bir � irkete devredilmemesi ko� uluyla 

1503 say�l� “Kibrit ve Çakmak �nhisar� Kanunu” adl� yasa kabul edilmi� tir.” 79  

“1924’de imtiyaz hakk� Belçikal� bir � irkete verilmi� tir. � irket, öncelikle kibrit ithal 

ve sat�� �n� ve Türkiye’de bir kibrit fabrikas� tesisini taahhüt etmi� tir. ”80 � irket kibrit 

fabrikas�n� Sinop’ta in� a etmeye karar vermi� tir.  

 

 

 
 
 
 
 

                                                           
78 T.C. Ba�bakanl�k Osmanl� Ar� ivi Belgesi, (1317 M.), BOA.BEO.1385/103824 
79A.Suut- Fatma Do� ruel, (2000), y.a.g.e., S.146 
80 Adnan Giz, (1969), y.a.g.e., S. 19 
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S�NOP K�BR�T FABR�KASI : 

 
 � ekil 2.9.Sinop Kibrit Fabrikas� (Bahri Özgen Koleksiyonu) 
 
“Sinop, Zingal Ormanlar� yak�n�nda kurulmas� uygun görülen fabrikan�n in� aat� 

ba� lad�ktan sonra, topra� �n kayd�� � ve fabrika binas� için yetersiz oldu� u, � irketin 

taahhütlerini yerine getiremeyece� i görülerek anla� ma feshedilmi� tir.” 81 (� ekil 2.9) 

“1927 y�l� ba� �nda Sinop'ta in� as�na ba� lanan fabrikan�n öngörülen 1 Ocak 1928 

tarihinde üretime geçme imkân� olmad�.”82(� ekil 2.10) 

 
� ekil 2.10. Türkiye Kibritleri Sinop Fabrikas� Amblemi  (Bahri Özgen Koleksiyonu) 
 
Büyükdere’ye ta� �nan Sinop Kibrit Fabrikas�’n�n yerinde Sinop Tar�m �l Müdürlü� ü, 

Merkez Jandarma Komutanl�� �, Polis Merkezi Amirli� i bulunmaktad�r. 

 

                                                           
81 Adnan Giz, (1969), y.a.g.e., S.19 
82 A.Suut- Fatma Do� ruel, (2000), y.a.g.e., S.147 
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BÜYÜKDERE K�BR�T FABR�KASI : 

1 Temmuz 1930'da mecliste kabul edilen 1722 say�l� yasa ile kibrit tekeli hakk� “The 

American Turkish Investment Corporation” isimli � irkete verilmi� tir.83 

Kibrit fabrikas� kurmak, i� letmek ve teknik eleman yeti� tirmek gibi � artlarla 8 

milyon dolar avans kar� �l� � � imtiyaz�n bu müesseseye devri uygun görülmü� tür.84 

“Bu tekel hakk�na kar� �l�k olarak � irket de iki y�l içinde �stanbul'da, Büyükdere'de bir 

kibrit fabrikas� kurmay�, 25 y�l süresince her y�l 1.750.000 TL kira ödemeyi ve yüzde 

6.5 faiz ve 25 y�l vadeli 10.000.000 alt�n dolar borç vermeyi kabul etmi� tir.” 85(� ekil 

2.11) 

“Faaliyete geçen � irket Büyükdere’de Nektar bira fabrikas�na ait bina ve araziyi sat�n 

alm��  ve 1930 y�l�nda ilk Türk kibrit fabrikas�n�n kurulmas�na ba� lanm�� t�r.  

1932 y�l�nda ilk Türk kibriti piyasaya ç�kar�ld�. �lk Türk kibritinin etiketinde, çift 

öküzle sapan kullanan kasketli bir Türk köylüsünün resmi vard�r. ”86 

 
� ekil 2. 11. Büyükdere Kibrit Fabrikas�’ndan bir görünü� . (1944) 
(http://www.dunyabulteni.net/?aType=haber&ArticleID=186196) 
 
“Amerikan � irketi, 1943 y�l�na kadar faaliyetine devam etti. 28.5.1943 tarih ve 4426 

say�l� kanunla bu kurumun imtiyaz� kald�r�lm��  ve yap�lan anla� ma uyar�nca hisse 

senetleri sat�n al�narak, Türkiye’de kibrit, çakmak ve çakmak ta� � tekelinin fiilen 

devlet taraf�ndan i� letilmesine ba� lan�lm�� t�r.  

 

 

 
 

                                                           
83 A.Suut- Fatma Do� ruel, (2000), y.a.g.e., S.147 
84 Adnan Giz, (1969), y.a.g.e., S.19 
85 A.Suut- Fatma Do� ruel, (2000), y.a.g.e., S.148 
86 Adnan Giz, (1969), y.a.g.e., S.18-19 
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1952 y�l�nda kibrit ithalat�n�n serbest b�rak�lmas� ve özel � irketlere de kibrit üretim 

hakk� verilmesi ile 1953 y�l�nda 1.000.000 lira sermaye ile te� ekkül eden (Tür-kay 

Endüstri ve Ticaret Anonim � irketi) �stinye’de özel te� ebbüse ait ilk kibrit fabrikas�n� 

kurmu�  ve 1956 y�l�nda faaliyete geçmi� tir.” 87 

Özel kibrit üretimi serbest b�rak�l�rken Büyükdere Kibrti Fabrikas�’n�n sat�� � da 

gündeme gelmi�  ancak özel sermaye bu fabrikaya ilgi göstermemi� tir.88 Kibrit 

üretimi yap�lan k�s�m Tekel taraf�ndan depo olarak i� levlendirilmi� tir.  

 

�NEGÖL K�BR�T FABR�KASI : 

“5 May�s 1952 tarihinde kibrit üretiminde devlet tekeli kald�r�lm��  olmas�na ra� men, 

“The American-Turkish Investment Corporation” adl� � irketin �stanbul Büyükdere'de 

in� a etti� i ve 1932'de üretime ba� layan Büyükdere Kibrit Fabrikas�, Sanayi 

Tesislerinin Bo� az'dan Ar�nd�r�lmas� Yasas� ç�k�ncaya kadar üretimine devam etti.”89 

“Bu yasayla birlikte Büyükdere Kibrit Fabrikas�'n�n kanalizasyonunun �stanbul 

Bo� az�'n� kirletmesi nedeniyle fabrikan�n ta� �nabilece� i bir yer aray�� �na girildi. 

Eski teknolojiyle çal�� an Büyükdere Kibrit Fabrikas�'n�n 1985 y�l�nda 

modernizasyonu dü� ünüldü. Ancak Bo� aziçi imar uygulamalar� nedeniyle bölge 

sanayiden ar�nd�r�lm��  bir bölge olarak tescil edilince, fabrikan�n bulundu� u yerde 

modernize edilmesi imkans�zla� t�; bu nedenle �negöl'e ta� �nmas�na karar verildi, 

�negöl'ün seçilmesinde temel iki neden, kibritin ana hammaddesi tomru� un �negöl'de 

kolayca bulunmas� ve nakliye kolayl�� � ile orada bulunan yaprak tütün için yap�lan 

haz�r bir binan�n de� erlendirilmesiydi. �negöl Kibrit �� letmesi'nin tam aç�l��  tarihi 3 

Mart 1989'dur.”90 

1967 y�l�nda �negöl ve çevresinin tütün üreticisinin elindeki tütünü i� lemek amac�yla 

Gümrük ve Tekel Bakanl�� � bünyesinde Tekel Yaprak Tütün ve �� letme atölyesi 

kurulmu� , Cerrah yolu üzerindeki Tekel’e ait tütün depolar�n�n oldu� u yerde 90’l� 

y�llar�n ba� �nda Tekel’e ba� l� Kibrit Fabrikas� faaliyete geçirilmi� tir. Tütün �� letme 

Atölyesi, Kibrit Fabrikas� birlikte faaliyetini sürdürdükten sonra, önce tütün i� letme 

atölyesi ard�ndan da 2001 y�l�nda Kibrit Fabrikas� faaliyetine son vermi� tir.  

                                                           
87 Adnan Giz, (1969), y.a.g.e., S.18-19 
88 A.Suut- Fatma Do� ruel, (2000), y.a.g.e., S.19 
89 A.Suut- Fatma Do� ruel, (2000), y.a.g.e., S.168 
90 A.Suut- Fatma Do� ruel, (2000), y.a.g.e., S.323 
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Bu gün Tütün �� letme Atölyesinin Atatürk Bulvar� üzerindeki binas� �negöl Meslek 

Yüksekokulu olarak hizmet vermektedir. Kibrit fabrikas�n�n bulundu� u yer de 

Uluda�  Üniversitesine tahsis edilmi� tir. 

Günümüz üretim teknolojilerine yenik dü� en kibrit sektöründe talep gün geçtikçe 

azaltmaktad�r. Tekel’e ait Gümü� hane Kelkit Kibrit Fabrikas�’n�n 2004’te ÖYK 

karar�, Bursa-Orhangazi’de ‘Kav’ markas�yla üretim yapan �sveçli Swedish Match’�n 

da girdi maliyetleri ve dü� ük döviz kuru gerekçe gösterilerek 2006 y�l�nda 

kapat�lmas�n�n ard�ndan, sektörde geriye kalan tek fabrika olan Malazlar Kibrit 

Fabrikas� da zarar etti� ini aç�klam�� t�r. Malazlar Kibrit Fabrikas� �� letme � efi Zeki 

Çeliker ile 2011 Temmuz ay�nda yap�lan ki� isel görü� mede fabrikan�n A� ustos ay� 

itibariyle üretime son verece� i bilgisine ula� �lm�� t�r.  

2.3. �� LEVSEL ANAL � Z 

2.3.1.Yap�n�n Özgün �� levi  

Yap�, 1893 y�l�nda kibrit fabrikas� i� levi ile kurulmu�  ve k�sa bir süre özgün i� levini 

sürdürmü� tür. Sanayi yap�lar�nda sürekli de� i� en üretim teknolojileri sebebiyle 

farkl�la� an ihtiyaçlar ortaya ç�kmakta ve kullan�c� müdahaleleri ola� an bir hal 

almaktad�r. Bu sebeple mekan kurgusu mimari tan�mlamalardan çok i� lev üzerinden 

okunarak çözümlenmelidir.  

2.2.1.1.Kibrit Üretimi 
 
K�BR�T:  

“En eski ça� larda ta� lar� birbirine sürterek ate�  yakmaya çal�� an insan zekas�, 

nihayetinde 19. yüzy�l�n ba� �nda bu zahmetli i� i bir çöp parças� ile ba� arman�n 

yolunu bulmu� tur.”91 

�lk kibritler, uç taraf�na kimyasal madde emdirilmi�  ince bir odun parças�n�n, içinde 

ba� ka bir kimyasal kar�� �m olan � i� eciklere dald�r�lmas� sonucu alev alacak � ekilde 

üretilmi� tir. 19. yüzy�l�n ilk çeyre� inde, fosforun denetim alt�na al�nmas�, kimyasal 

maddeyle kapl� ucu bir yere sürtüldü� ünde olu� an �s�yla alevlenen çöplerin üretimini 

kolayla� t�rm�� t�r.  

Daha sonraki a� ama ise, ancak belirli kimyasal maddeyle kaplanm��  bir yüzeye 

sürtülünce yanan, odun çöpünün de kimyasal olarak i� lenip alevi a� �r a� �r ilerletti� i 

“emniyet kibritleri”nin yap�lmas� olmu� tur.92 
                                                           
91  Adnan Giz, (1969), y.a.g.e., S.18-19. 
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1831 y�l�nda Frans�z Charles Sauria, fosforlu kibriti yapt�. Ertesi y�l Alman 

Kammerer, bu bulu� u sanayi alan�na aktarm�� , daha sonra �sveçli Lindiström 

fosforun tehlikesini gidermeyi ba� arm�� t�r. Böylece kibrit sanayi k�sa zamanda 

geli� me imkan�n� kazanm�� t�r. Bat� ülkelerinde önceleri imal ve sat�� � serbest olan 

kibrit, bir süre sonra ba� ta Fransa olmak üzere bir k�s�m ülkelerde tütüne paralel 

olarak yaln�z imali, veya imal ve sat�� � olmak üzere devlet tekeline al�nm�� t�r.  

 
� ekil 2.12. Kibrit Çe� itleri 
 
Üç çe� it kibrit üretimi yap�lmaktad�r : 

Bunlardan ilki beyaz fosforlu kibritlerdir. Yak�ld�� � zaman devaml� etrafa alev 

s�çrayan bu kibrit türü ayn� zamanda zor söndürüldü� ünden tehlikelidir.  

�kincisi herhangi bir yere sürüldü� ünde alev alabilen k�rm�z� fosforlu kibritlerdir. 

Ucuza mal edilen ve yayg�n olarak kullan�lan bu kibrit türü üstüne zehirli olmas�n�n 

yan� s�ra basma, güne� te kalma gibi durumlarda yang�n ç�kmas�na sebep olabilir.  

Üçüncüsü Osmanl� Kibritleri Fabrikas�nda da üretilen çe� itten, yaln�zca kutusuna 

sürüldü� ünde alev alan kibrit çe� ididir. Üzerine bas�ld�� �nda s�ca� a maruz 

b�rak�ld�� �nda vb. durumlarda alev almayan bu kibritler tehlikesiz kibrit ad�yla 

an�lmaktad�r. 93 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                                                                                                                                                     
92 TuncaVar�� ,’Küçük Kutuda Büyük Kudret:Kibrit’, Tombak,6,58-61 (1995) 
93 Röportaj, 1314. Küçükçekmece Fabrikas�’n� Bir Ziyaret. Servet-i Fünun Gazetesi, 16, 3-6 
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“Paul Labarthe’�n “Dictionnaire Populaire De Medecine Usuelle” isimli kitab�n�n 97 

ve devam� sayfalar�nda kibritler için a� a� �daki terkipler yaz�l�d�r: 94 

Tablo 2-2.  Kibrit Terkipleri 
 
1.Terkip 2.Terkip 3.Terkip 4.Terkip 
 
Tutkal 
Beyaz fosfor 
Çam tuzu 
Ham�z tutiya 
Su 

 
Zamk 
Beyaz fosfor 
Ham�z kur� un 
Ham�z azot 
Su 

 
Zamk 
Beyaz fosfor 
Klorat de potas 
Ham�z tutiya 
Su 

 
Kromat de potas 
Klorat de potas 
Ham�z kur� un 
Kibrit intimon 
Toz halde sünger ta� � veya çam 
Zamk 
Su 

 
Bunlardan birinci ve ikinci terkiplerde patlay�c� madde bulundu� unu belirtilmi� tir. 

Beyaz fosfor buhar�n�n havas�z bir yerde çal�� an i� çilerinde meydana getirece� i 

hastal�klar say�larak ad� geçen hastal�klar�n meydana gelmemesi için tedbir al�nmas� 

gerekti� i ifade edilir. Tedbir al�nmas� gereken önemli konulardan biri de  kibritin 

kendi kendine alev alma tehlikesidir. Be� inci terkipte bahsedilen k�rm�z� fosforlu 

kibrit terkibat� bu bak�mdan tehlikesizdir. (Tablo 2-2,2-3) 

 
Tablo 2-3.  Kibrit Terkipleri 
 
5.Terkip 
Kibritlerin ucuna konacak olan hamurun  
kar�� �m� 

Kibrit kutular�na sürülecek hamurun 
kar�� �m� 

Klorat de potas 
Kibrit �ntimon 
Su 

K�rm�z� fosfor 
Kibrit intimon 
Kuru tutkal 
Su 
Çam tozu 
 

 
�� te kibritleri için kabul olunmu�  olan kar�� �mlar � unlardan ibarettir. 

Tardiyo’nun “Diksiyoner Di� rin” isimli be�  cildlik eserinin birinci cildinin 72. 

Sayfas�ndan 109. sayfas�na kadar olan kibritler hakk�ndaki k�s�mda, kibrit 

fabrikalar�nda yanmaya elveri� li kibrit hamurunun patlamas�n�n sebebinden 

bahsedilir. 

 

 

                                                           
94 T.C. Ba�bakanl�k Osmanl� Ar� ivi Belgesi, (1310 M.), BOA.BEO.142/10628 
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Bu durumun “fosfor” ile klorat de potas�n kibrit hamurunda birle� mesinden ve 

bunlar�n yolsuz olarak kar�� t�r�l�p dikkatsiz kullan�lmas�ndan kaynakland�� � ve bu 

hamurun patlamas� halinde olan etkileri tutu� an hamur parçalar�n�n etrafa 

saç�lmas�ndan ve fabrikada yang�n ç�kmas� dahi bir çok kibritin ya kurutulurken ya 

da balya yap�l�rken tutu� up kendi kendine bulunduklar� mahalde yanmas�ndan ibaret 

oldu� u ifade edilir. 

Al�nan tedbirler ve hamurlar�n terkiplerinde edilen �slahatlar sayesinde bu gibi 

tehlikelerin önünün al�nd�� �n� ve bu �slahat�n da fosforlu kolart döpotas�n kibrit 

hamurunda terkip edilmeyerek ayr�lmas�ndan ibaret oldu� u ifade edilir. Verdi� i 

terkip Labart’�n ifadeleri s�ras�nda be� inci terkip olarak yazd�� � terkiple ayn�d�r.” 95 

Osmanl� Kibritleri Fabrikas�’nda üretilen kibritler, yaln�zca kibrit kutular�n�n 

kenar�nda bulunan eczal� k�sma sürtüldü� ünde yak�labiliyor olmas� sebebiyle tehlike 

arz etmez. Bu özelli� i ile Osmanl� Kibritleri, o dönemde üretiminden vazgeçilmi�  

olan fosforlu kibritlerden daha tehlikesiz ancak daha pahal� olarak sat�� a sunulur.  

 

KÜÇÜKÇEKMECE OSMANLI FABR�KASIN’DA K �BR�T ÜRET�M� : 

 
� ekil 2.13. Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri fabrikas�n�n d�� ar�dan ve iç mekandan görünü�  
(Servet-i Fünun Gazetesi) 
 

                                                           
95 T.C. Ba�bakanl�k Osmanl� Ar� ivi Belgesi, (1310 M.),  BOA.BEO.142/10628 
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Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas� �stanbul’da in� a edilmi�  olan ilk kibrit 

fabrikas�d�r. (� ekil 2.13) 

22 Eylül 1898 tarihinde yay�nlanan Servet-i Fünun Gazetesi’nde Osmanl� Anonim 

� irketini kuran ve yapt�� � anla� ma ile Osmanl� �mparatorlu� undan imtiyaz alarak 

Küçükçekmece Gölü ile Edirne Demiryolu aras�nda kibrit fabrikas�n�n in� as�n� 

yapt�ran Mösyö Taverniye ile yap�lan röportaj yay�nlanm�� t�r. 96 Bu ropörtaja göre: 

Fabrikada her gün 15 sand�k kadar kibrit üretimi yap�l�yordu. Her kutuda 50 kibrit 

çöpü ve her sand�kta 7200 adet kibrit bulunuyordu. 200 i� çinin çal�� mas�yla 

gerçekle� tirilen kibrit üretimi 18 a� amadan olu� uyordu. (� ekil 2.14) 

 
� ekil 2.14. Kibrit Üretimi Ak��  � emas� (Erdo� an, D., 2012) 
 

                                                           
96 Röportaj, (1314 M.), y.a.g.e., S.3-6. 
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� ekil 2.15. Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas� Vaziyet Plan�nda üzerinde üretim 
süreci (Restitüsyon önerisi) 
 
 

1. A� ama (Hammaddenin getirilmesi – Su buhar�) : �skeleye kay�klarla 

getirilen kavak ve �hlamur a� ac�ndan elde edilen kütükler depolara ta� �n�yor. 

(� ekil 2.15) Karadeniz sahilinden kesilerek getirilen bu kütüklere tazyikli su 

buhar� uygulanarak birkaç saat bekletiliyor. Kütükler ‘etüv’lere sokuluyor, 

içine i� leyen rutubet � i� mesini ve elastik bir � ekle gelmesini sa� l�yor.  

2. A� ama (Kesim) : Kütükler hareketli tezgahlar üzerine al�narak hareket eden 

testereler yard�m�yla tam 52 cm boyutunda kesiliyor.  

3. A� ama (Soyma) : Kabuklar� balta ile s�yr�larak soyuluyor.  

4. A� ama (Torna) : Torna tezgahlar�na al�nan kabu� u soyulmu�  kütükler 

dönerek torna testeresiyle soyularak tam düzgün bir yuvarlak haline 

getiriliyor.  

Bu i� lemde çok zayiat verilse de kütüklerin olabildi� ince düzgün olmalar� 

hedeflenmektedir.  

5. A� ama (Tabakalama) : Bu kütükler ba� ka bir rendeye sokularak tam bir 

kibrit çöpü kal�nl�� �nda düzgün tabakalar elde ediliyor. (� ekil 2.16) Kütük, 

e� er kutu yap�m�nda kullan�lacaksa rendeden daha ince tabakalar halinde 

ç�kar�l�yor.  
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� ekil 2.16. Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri fabrikas� manzalar�ndan: a� aç kütüklerin ka� �t 
gibi tabaka-i rakika haline getirilmesi ve çemberlere al�nm��  kibritlerin eczalanmas� (Servet-i 
Fünun Gazetesi) 
 

6. A� ama (Do� rama) : Kibrit tabakalar� tam bir kibrit boyunda uzunlamas�na 

kesildikten sonra 50 tanesi üst üste yerle� tirilerek b�çak alt�na veriliyor. Her 

bir harekette bu 50 tabaka bir kibrit kal�nl�� � kadar d�� ar�ya ç�kar�larak 

yukardan inen b�çak yard�m�yla 50si birden do� ran�yor. Her darbeyle 50 adet 

kibrit tezgah�n alt�nda bulunan arabaya dökülüyor.  

Doldukça yenisiyle de� i� tirilen arabalar fabrika zeminindeki demir hatlar 

üzerinde ilerletilerek kibritler taklak makinesine götürülüyor. Kutular için 

kullan�lacak olan tabakalar ayr�ca ba� ka bir k�s�mda kesilip bükülecek yerleri 

çizildikten sonra do� ran�yor.  

7. A� ama (Kurutma – Kutu Yap�m�) :  Taklak makinesi kendi ekseninde 

dönüp duran büyük bir silindir � eklindedir ve içinden s�cak hava geçer. Bu 

makineye nakledilen kibrit çöpleri burada dönerek s�cak havan�n etkisiyle 

kuruyor. Böylece kütük halindeyken uygulanan su buhar�n�n kibritleri terk 

etmesi sa� lan�yor.  
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Di� er bir tarafta muhafaza ve sürgülere ait olan ince tabakalar ayr� ayr� 

tezgahlarda i� leme tabi tutuluyor. (� ekil 2.17) Kutu için kullan�lacak 

tabakalar üst üste konularak makineye veriliyor. Tahta al�p büküldükten sonra 

makinenin bir yan�ndan gelen mavi ka� �t � eridi di� er yan�ndaki çanakta 

bulunan koladan sürülüyor ve bükülmü�  muhafazaya veya sürgüye 

yap�� t�r�l�yor. Bu tezgahlar�n her birinin ba� �nda bulunan kad�nlar�n 

kontrolünde gerçekle� en i� lem sonras� yap�lan kutular küfelere doluyor.  

 
� ekil 2.17. Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas� manzaralar�ndan: kutular�n imali 
a� amas�nda tezgahlar�n ba� �ndaki kad�n i� çiler (Servet-i Fünun Gazetesi) 
 

8. A� ama (Etiketleme):Kutular�n üstüne makine vas�tas�yla üzerinde fabrikan�n 

ismi bulunan ufak ka� �tlar yap�� t�r�l�yor. Bir yandan sütun halinde dizilmi�  

olan etiketleri alan makine bir yandan kutulara yap�� t�r�yor ve ard�ndan 

kutular� küfelere at�yor. (� ekil 2.19, 2.20) 

9. A� ama (Eleme) : Taklak makinesinde kuruyan kibritler arabalarla elek 

makinesine getirilerek k�salar�, k�r�klar� ayr�l�yor.  

10. A� ama (S�ralama) : Küfelere düzensiz bir � ekilde dökülen kibritler s�ralama 

makinesi salland�kça kendi kendine istiflenerek gözlere doluyor.  

11. A� ama (Mahfazaya Alma) : S�ralanan kibritler uzun mahfazalar içine 

al�n�yor. 
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12. A� ama (Gruplama) : Bu a� amada üst üste s�ralanm��  bulunan kibritler  iki 

taraf�na keçe yap�� t�r�lm��  tahta cetveller üzerine her cetvelde bir s�ra kibrit 

olacak � ekilde al�n�yor.  

13. A� ama (Çembere Alma): Üzerlerindeki kibritler olan bu cetveller üst üste 

dizilerek 15-30 tanesi birden çember içine al�narak s�k�� t�r�l�yor. Hepsi 

birbirinden ayr� duracak � ekilde s�k�� t�r�lm��  olan kibrit çöpleri rafl� arabalarla 

kimyahaneye götürülüyor.  

14. A� ama (Parafinleme ve Kurutma) : Çemberler kimyahanede haz�rlanm��  

olan s�cak parafine bat�r�l�yor. Uçlar� �slanan kibritlerin macuna sokulup 

ç�kar�lmas�yla uçlar� eczalanm��  oluyor. (� ekil 2.16) Bu i� lemden sonra tekrar 

rafl� arabalara yerle� tirilen kibritler etüv makinesi yard�m�yla kurutuluyor.  

15. A� ama (� stifleme) : Di� er bir makinede çemberlerin aç�lmas�yla kibritler üst 

üste istiflenerek eski halini al�yor.  

 
16. A� ama (Kutulama) : Doldurma tezgahlar�n�n ba� �nda bulunan kad�n i� çiler 

daha önce haz�rlanm��  olan kibrit kutular�n�n sürgüsünü elleriyle uzat�yor ve 

makine her bir kutuya 50 adet kibrit çöpü yerle� tirdikten sonra sürgüyü kibrit 

kutusuna iterek küfeye at�yor. (� ekil 2.18) 

 

 
� ekil 2.18. Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas� manzaralar�ndan: kutulara kibrit 
doldurulmas� (Servet-i Fünun Gazetesi) 
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17. A� ama (Eczalama): �çi kibrit dolu olan kutular yan yana uzun bir tezgaha 

veriliyor. F�rçalarla kutular�n iki yan�na ecza sürülüyor. Fabrikada üretilen 

kibritler yaln�zca kendi kutusunun kapa� �ndaki eczaya sürüldü� ünde alev 

ald�� �ndan kendi kendine alev alma tehlikesi bulunmuyor.  

18. A� ama (Paketleme): Son olarak kutular 10arl� paketler halinde bir araya 

getirilip üzerine etiket yap�� t�r�larak nakliyata haz�r hale getiriliyor.  

 

 
� ekil 2.19. Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas�’da üretilen kibrit kutusun ön yüzü 
(Osmanl� Kibritleri-250) (Asl�han Yazan Kibrit Kutusu Koleksiyonu) 
 

 
� ekil 2.20. Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas�’nda üretilen kibrit kutusun arka 
yüzü (Osmanl� Genel Anonim � irketi-�stanbul-250-Kokusu ve tehlikesi olmad�� �ndan salona 
özgü kibrittir.)(Asl�han Yazan Kibrit Kutusu Koleksiyonu) 
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2.3.2. �� lev De� i� iklikleri 

Yap�, 1893 y�l�nda Osmanl� Kibritleri Anonim � irketi taraf�ndan frans�z sermayesi 

kullan�larak Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas� i� leviyle yapt�r�lm�� t�r. 

� irketin (1315 Hicri) 1897 Miladi y�l�nda imtiyaz hakk�n� kaybetmesi üzerine özgün 

i� levini kaybetmi� tir.97 Daha sonra farkl� i� levler için kullan�lm�� t�r.  

Günümüzde birden çok kullan�c�s� bulunan fabrikan�n mülkiyet hakk� bölünmü�  

durumdad�r. Fabrikan�n farkl� bölümleri � imdiye kadar birçok kullan�c� taraf�ndan 

farkl� üretimler yapmak için kullan�lm�� t�r. Fabrika binas� kültür varl�� � olarak tescil 

edilmeden önceki y�llarda, kullan�c�lar taraf�ndan baz� mekan aç�kl�klar�nda (kap� ve 

pencere) i� lev gere� i de� i� iklik yap�lm�� t�r. Yap� d��  cephede fenerli çat� bitimleri ile 

okunan 5 ayr� bölümden meydana gelmektedir.  

 

 
 
 
� ekil 2.21. Fabrika plan� ve güneydo� u cephesi görünü� ü (Rölöve) (Erdo� an, D., 2012) 
 
1. bölüm; di� er k�s�mlardan farkl� olarak 2173 parselde yer almaktad�r. Bir dönem 

hurda deposu olarak kullan�lan bu mekan y�llard�r bo�  olup zaman zaman film seti 

olarak kullan�lmaktad�r. 

Mülkiyeti ayn� olan 2. ve 3. bölümler Anadolu Nakil Bant Kauçuk Sanayi ve 

Anonim � irketi taraf�ndan yap�m�nda kauçuk hammadde kullan�lan konveyör ve 

transmisyon band� imalathanesi olarak kullan�lm�� t�r. � u anda s�n�rl� say�daki 

i� çisiyle üretime k�smen devam etmektedir.  

                                                           
97 T.C. Ba�bakanl�k Osmanl� Ar� ivi Belgesi, (1317 M.) BOA.BEO.1385/103824 
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4. ve 5. bölümler en son aktif i� levinde mermer fabrikas� olarak kullan�lm�� t�r. 

Fabrika binas�nda günümüzde mermer deposu olarak kullan�lan bölüm, burada 

mermercilik yapan ba� ka bir ki� iden 1970 y�l�nda devral�nm�� t�r. 

Bu bölümde, önceki y�llarda mermer kesimi ve mermercilik ile ilgili muhtelif 

imalatlar yap�lm�� t�r. Mermer kesimi ve bu i� le ilgili di � er imalatlar�n yap�ld�� � 

makinalar, çal�� �r durumda olmas�na ra� men; mevcut piyasa � artlar� nedeniyle 

burada uzun süredir kesim ve imalat yap�lamamaktad�r.  

Günümüz � artlar�nda üretimini sürdürememi� , mermer atölyesi bölümü kilitli 

vaziyettedir. Anadolu'nun muhtelif yerlerinde mermer ocaklar�n�n yak�n�na kurulan 

fabrikalar, daha dü� ük maliyetler ile üretim yapabilmektedirler. Bu sebeple üretimini 

sürdürememi�  olan mermer atölyesi ba� ka fabrikalardan kesilmi�  olarak al�nan 

mermer levhalar�n depolanarak sat�ld�� � bir mekan kullan�m�na yönelmi� tir.  

 

2.4. YAPININ M � MAR �  ANAL � Z�  

2.4.1. Plan Özellikleri 

Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas�, Küçükçekmece Gölünün güneyinde, 

Marmara Denizi ile gölün birbirine ba� land�� � k�s�mda, Menek� e Deresinin 

k�y�s�nda, �ç-D��  Kumsal Bölgesinde düz bir arazi üzerinde konumland�r�lm�� t�r. 

(Harita 2.12) 

Endüstri yap�lar�n�n ula� �m a� �na olan uzakl�klar� büyük önem ta� �maktad�r. 

Hammaddenin fabrikaya ula� t�r�lmas� ve bitmi�  ürünün pazara sunulmas� 

a� amalar�nda kolay ula� �m ve ta� �ma olanaklar�na sahip olundu� unda üretim 

h�zlan�rken maliyetin dü� ürülmesi sa� lanmaktad�r.  

Fabrikan�n konumu itibariyle önemli bir ula� �m yolu olan Marmara Denizi ile 

ba� lant�s�n�n bulunmas� ve güneydo� u cephesinin bakt�� � yönde Rumeli 

Demiryolu’na olan yak�nl�� � ile karayolu ba� lant�lar� ta� �ma ve sevkiyat için seçenek 

olu� turmaktad�r. (� ekil 2.22) 
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� ekil 2.22. Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas� ve çevresine ait vaziyet plan� 
 

Yap�n�n  giri�  aks� güneydo� udan kuzeybat� yönüne do� ru uzanmaktad�r. Menek� e 

deresine pararlel do� rultuda (makas yönü) 63.65 m,  k�y�ya dik yönde ise 80.55 m 

uzunlu� undad�r.  

Tek katl�, çelik konstrüksiyonlu, kargir yap� biti� ik nizam in� a edilmi�  olan 3 adet 

büyük aç�kl�k ve bunlar�n aras�nda bulunan 2 adet daha küçük aç�kl�kl� 5 bölümden 

meydana gelmi� tir. (� ekil 2.23) 

Simetrik bir düzende in�a edilmi�  1. ve 5. bölümlerin geni� li � i 14.5m olup mahya 

yüksekli� i 8.38 m’dir. Yap�n�n ortas�nda bulunan 3. bölümün geni� li � i 15m, mahya 

yüksekli� i ise 8.86 m’dir. Yap�n�n en geni�  aç�kl�kl� ve en yüksek k�sm� buras�d�r.  

9 m geni� li � inde tek aç�kl�ktan olu� an 2. ve 4. bölümler, 6.96 m mahya yüksekli� ine 

sahiptir.   

Tek katl�, üçgen al�nl�kl� binada iç mekanlardaki üretim için gerekli olan do� al �� �k 

ihtiyac� fenerli çat� yap�m� ile çözümlenmi� tir.  

 

 



45 
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� ekil 2.23. Fabrika plan� (Rölöve) (Erdo� an, D., 2012) 
 
B�R�NC� BÖLÜM :  

Güneydo� u cephesi yönündeki ana giri�  kap�s�ndan 1. bölüme giri�  yap�lmaktad�r.  

Z01 nolu giri�  mahallinin solunda Z02-Z03 nolu bürolar sa� �nda ise Z04 nolu depo 

bulunmaktad�r. ZO2,Z03 ve Z04 nolu mekanlarda pencere ve kap� do� ramalar� 

ah� apt�r. Giri�  mahallinde ah� ap y�� �nlar� bulunmaktad�r. (Ek 4. Foto. 76-81) 

(ZO4) Depo k�sm�nda ah� ap tavan kaplamas� oldu� u gözlenmi� tir. (Ek 4. Foto. 81) 

Depoya biti� ik Z05 nolu mekanda tonoz üst örtü bulunmaktad�r.(Ek 4. Foto. 71) 

206 nolu mekan�n tu� la duvar� üzerinde silme bulundu� u gözlenmi� tir. (Ek 4. Foto. 

70) Z07 nolu ana mekan içinde özgün dö� eme ve makine izlerine rastlanmaktad�r. 

(Ek 4. Foto. 82-88) Çelik ta� �y�c� sistem bu bölümde rahatl�kla alg�lanabilmektedir. 

(Ek 4. Foto. 91) Mekan içinde uzun do� rultuda yakla� �k 4 metre aral�kla 

konumland�r�lm��  olan I profilli ta� �y�c� dikmelerin bulundu� u görülmektedir. Z08 

nolu baca 1. ve 2. bölümlerin Menek� e Deresi yönündeki arka cephe kesi� im 

noktas�nda 21 m yükseklikte ve dikdörtgen formunda bir baca yer almaktad�r. (Ek 4. 

Foto. 66-67) 

Kuzeybat� (arka) cephesinden de giri�  yap�labilen birinci bölümün sol yan cephe 

duvar�na biti� ik muhdes tuvaletler bulunmaktad�r. (Ek 4. Foto. 65, 94-96) 
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�K�NC� BÖLÜM : 

Birinci ve ikinci bölümler farkl� mülkiyetlerde olup farkl� i� levler için 

kullan�ld�� �ndan iç mekandan geçi�  söz konusu de� ildir.  

�kinci bölümün ana giri� i olan Z11 mekan� sa� �nda Z12-Z13 nolu tuvaletler, Z14 

nolu laboratuar ve Z15 nolu yemekhane mekanlar� bulunmaktad�r. (Ek 4. Foto. 

97,98) Z14 nolu laboratuar�n üst örtüsü tonozdur. (Ek 4. Foto. 116) Arka cephe 

biti� i� indeki Z09 mekan� 2 ta� �y�c� dikme mesafesinde muhdes tu� la duvarlar ile Z10 

nolu ana mekandan ayr�lm�� t�r. (Ek 4. Foto. 108) Z10 nolu mekan içinde ta� �y�c� 

dikmeler görülmemektedir. Ta� �y�c�lar bölümler aras�ndaki tu� la duvarlar içinde yer 

almaktad�r. Günümüzde Nakil Bant Fabrikas� olarak kullan�lan bu bölüme hizmet 

eden buhar kazan� Z09 nolu mekan içerisinde yer almaktad�r. (Ek 4. Foto. 109) 

Buhar kazan�n�n hemen arkas�nda günümüzde aktif olarak kullan�lan dairesel kesitli 

muhdes baca yükselmektedir.  

Z09 nolu mekana Menek� e Deresi’ne bakan kuzeybat� (arka) cephesinden de 

ula� �labilmektedir.  

ÜÇÜNCÜ BÖLÜM : 

Günümüzde ikinci ve üçüncü bölümler Nakil Bant Fabrikas� olarak kullan�lmaktad�r. 

Üçüncü bölüm yap�n�n en geni�  aç�kl�kl� k�sm�d�r. Güneydo� u cephesinde dekoratif 

tu� la kemerli bölümdeki ana giri�  kap�s�ndan ula� �lan Z21 nolu giri�  mahallinin 

solunda Z15 yemekhane, Z16-Z19 mutfak ve Z18 depo mekanlar�n�n aç�ld�� � Z17 

holünün giri�  kap�s�, sa� �nda ise Z22 ve Z23 nolu büro mekanlar� bulunmaktad�r. (Ek 

4. Foto. 110-117) Biti� ik durumdaki Z19 mutfak ve Z18 depo mekanlar�n�n üst 

örtüsü tonozdur. Bu tonozlu mekanlar�n sol yan�nda Z20 nolu kaynak atölyesi 

bulunmaktad�r. 

Üçüncü bölüm ile ikinci bölüm aras�ndaki tu� la duvarda biri Z20 nolu kaynak 

atölyesinin biti� i� inde di� eri ise 8 ta� �y�c� dikme mesafesinde iki adet geçi�  

bulunmaktad�r. (Ek 4. Foto. 123,133) 

Z24 nolu ana mekan içinde nakil bant üretiminde kullan�lan donan�m ve malzemeler 

bulunmaktad�r. (Ek 4. Foto. 129,130) Üçüncü bölüm ile dördüncü bölümün arka 

cephe ile kesi� ti� i kö� ede ytong ile örülmü�  Z25 nolu mekan bulunmaktad�r. (Ek 4. 

Foto. 131) 
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Yap�n�n üçüncü bölümünün arka cephesinde biti� ik olarak Z40 ve Z41 nolu iki kule 

bulunmaktad�r. (Ek 4. Foto. 56,57) Bunlar�n aras�nda Z42 nolu tek katl� muhdes 

tuvalet yap�s� bulunmaktad�r. Tuvaletin önünde yap�ya eklenen ilk baca oldu� u 

bilinen dairesel kesitli tu� la tala�  yakma bacas� yükselmektedir. (Ek 4. Foto. 59,60) 

Z41 nolu kulenin Menek� e deresine bakan cephe duvar�na biti� ik muhdes bir ek yap� 

bulunmaktad�r. (Ek 4. Foto. 60) 

 

DÖRDÜNCÜ BÖLÜM : 

�kinci bölümde oldu� u gibi dördüncü bölüm içindeki mermer atölyesi içinde de 

aç�kta ta� �y�c� dikmeler yoktur. (Ek 4. Foto. 137)Ta� �y�c�lar bölümler aras�ndaki 

tu� la duvarlar içinde yer almaktad�r. Güneydo� u (giri� ) cephesinden ula� �lan Z26 

nolu giri� in solunda Z27 ve Z28 nolu büro mekanlar� bulunmaktad�r. (Ek 4. Foto. 

138) Be� inci bölümle beraber mermer atölyesi deposu olarak kullan�lan Z29 nolu ana 

mekana kilitli olmas� sebebiyle girilememi� tir.  

Günümüzde demir atölyesi olarak kullan�lan Z30 nolu mekana üçüncü bölüm 

içindeki Z25 nolu mekan�n sa�  yan�nda yer alan kap�dan ula� �lmaktad�r. Demir 

atölyesi içinde ta� �y�c� dikmelerin yer ald�� � ve kiri� in bir k�sm�n�n kesildi� i 

görülmektedir. (Ek 4. Foto. 144,145) 

Z30 nolu demir dökümhanesine kuzeybat� (arka) cephesinden de bir giri�  

yap�labilmektedir. (Ek 4. Foto. 141,142) 

 
BE�� NC� BÖLÜM : 

Mermer atölyesi olarak kullan�lan be� inci bölümde Z31 nolu giri�  mekan�n�n sol 

yan�nda Z32,Z33 ve Z34 nolu depolar ve solunda Z235 nolu depo bulunmaktad�r. 

(Ek 4. Foto. 146,147) Z35 nolu deponun biti� i� inde Z36 nolu mekan bulunmaktad�r. 

Ana mekan biriket duvarlarla Z37, Z38, Z39 nolu bölümlere ayr�lm�� t�r. (Ek 4. Foto. 

150,151) Kilitli tutulan bu bölüme girilememi� tir. Çizim ve analiz paftalar� için 

onayl� rölöve çiziminden ve foto� raflardan yararlan�lm��  sa�  yan cephe üzerindeki 

pencere bo� luklar�ndan gözlem yap�lm�� t�r. (Ek 4. Foto. 152) 

Z39 nolu mermer atölyesine sa�  yan cepheden 2 giri�  ve arka cepheden de bir giri�  

bulunmaktad�r. Z37 nolu mekana sa�  yan cepheden 1 giri�  bulunmaktad�r.  
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2.4.2. Cephe Özellikleri 

Osmanl� Kibritleri Fabrikas�'n�n özgün cephe karakteri büyük ölçüde bozulmadan 

günümüze kadar ula� m�� t�r. Tek katl� olan binan�n d��  duvarlar� kagirdir. Biti � ik 

nizam in� a edilmi� , çat� örtüsüyle birbirinden ayr�lan 5 bölüm halindedir.  

 
Güneydo� u Cephesi (Giri�  Cephesi): 

 
� ekil 2.24. Fabrika plan� (Rölöve) (Erdo� an, D., 2012) 
 
Yap�n�n en orijinal ve süslemeli cephesi, demiryoluna bakan güneydo� u cephesidir. 

(� ekil 2.25) Kargir duvarlar s�val�d�r. Cephe üzerindeki dekoratif tu� la rölyefler ve 

giri�  kap�lar� üzerinde yer alan mekan adlar�n�n yaz�l� oldu� u bilgilendirme panolar� 

ana giri�  cephesin güneydo� u cephesi oldu� unu göstermektedir. (Ek 4. Foto. 6-8) 

 

 
� ekil 2.25. Güneydo� u cephesi görünü� ü (Erdo� an, D., 2012) 
 
Üçgen al�nl�klar�n ortas�nda tu� la cidarl� madalyonlar bulunmaktad�r. Ta�  silme hatt� 

boyunca ve cephe düzeni içinde yer yer dikey do� rultuda dekoratif tu� la kullan�ld�� � 

görülmektedir.  
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Cephe, tu� la söveli, kemerli pencere ve kap�larla olu� turulmu�  bir cephe kurgusuna 

sahiptir. Tam kemerli kap� ve pencereler tu� la süslemeler ile çevrelenmi� tir. (Ek 4. 

Foto. 9,10) Pencerelerin denizliklerinde de tu� la kullan�lm�� t�r.  

Güneydo� u cephesinde 15 adet tam kemerli pencere yer almaktad�r.   

1. bölümde tam kemerli giri�  kap�s�n�n sa�  ve sol yan�nda 2’� er adet olmak üzere 4 

adet ah� ap do� ramal� tam kemerli pencere bulunmaktad�r. Dikey do� rultuda 

s�ralanan tu� la süslemelerin simetrik olarak 1 ve 2. pencereler ile 3.ve 4. pencereler 

aras�nda yer ald�� � görülmektedir. Giri�  kap�s�n�n üzerinde giri�  tabelas� ve onun 

üzerindeki çat� fenerinin olu� turdu� u üçgen al�nl�k içinde tu� la cidarl� dairesel 

madalyon görülmektedir. (Ek 4. Foto. 5,6) 

2. bölümde kemersiz muhdes ve sabit do� ramal� bir demir giri�  kap�s� 

bulunmaktad�r. Kap�n�n sa�  ve solunda görülen tu� la süslemeler üst k�sm�nda 

bulunmamaktad�r. Güneydo� u cephesindeki 5. pencere bu kap�n�n sa� �nda yer 

almaktad�r. Kap�n�n üzerinde giri�  tabelas� ve onun üzerindeki çat� fenerinin 

olu� turdu� u üçgen al�nl�k içinde tu� la cidarl� dairesel madalyon görülmektedir. (Ek 

4. Foto. 1-7) 

3. bölüm cephenin en yüksek ve geni�  bölümüdür. Cephe üzeri s�val�d�r. Tu� la 

kemer, ana giri�  kap�s� ve iki yan�ndaki pencereleri içine alarak bu bölümü 

vurgulamaktad�r. Bu bölümde dört adet tam kemerli demir do� ramal� pencere 

bulunmaktad�r. Kemerin iki yan�nda da birer tane pencere vard�r. Kemerin içinde 

kap�n�n üzerinde yer alan giri�  tabelas� kemer biçimi gibi e� risel ve di� er bölümlerde 

oldu� undan daha büyüktür. Kap�n�n üzerinde giri�  tabelas� ve onun üzerindeki çat� 

fenerinin olu� turdu� u üçgen al�nl�k içinde tu� la cidarl� dairesel madalyon 

görülmektedir. (Ek 4. Foto. 8-10) 

4. bölümün 2. bölüm ile simetrisi bulunmaktad�r. Cephe üzerindeki 10 ve 11. pencere 

ve yan�ndaki muhdes sürgülü demir do� ramal� kap� bu bölümde yer almaktad�r. 

Kap�n�n sürgü demiri üçgen al�nl�k hizas�nda yer alan pencereden ba� layarak 5. 

bölüme uzanmaktad�r. Pencere üzerinde giri�  tabelas� bulunmaktad�r. Kap�n�n 

üzerinde giri�  tabelas� ve onun üzerindeki çat� fenerinin olu� turdu� u üçgen al�nl�k 

içinde tu� la cidarl� dairesel madalyon bu bölümde de görülmektedir. (Ek 4. Foto. 11) 
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5. bölümün 1. bölüm ile simetrik oldu� u görülmektedir. Bu bölümde bulunan 1. 

pencere bo� lu� u kapat�lm�� t�r. Kapat�lan pencere ile üçgen al�nl�k hizas�nda bulunan 

demir giri�  kap�s� aras�nda demir do� ramal� bir pencere bulunmaktad�r. Kap�n�n 

sa� �nda iki adet ah� ap do� ramal� pencere yer almaktad�r. Do� ramalar ah� ap oldu� u 

için bu pencerelere güvenlik aç�s�ndan demir parmakl�k eklendi� i görülmektedir. 

Kap� üzerindeki giri�  tabelas�n�n iki yan�na dikdörtgen formunda muhdes pencereler 

aç�lm�� t�r. Kap�n�n üzerinde giri�  tabelas� ve onun üzerindeki çat� fenerinin 

olu� turdu� u üçgen al�nl�k içinde tu� la cidarl� dairesel madalyon görülmektedir. (Ek 

4. Foto. 12) 

 
Güneybat� Cephesi (Sol Yan Cephe) : 

 
� ekil 2.26. Fabrika plan� (Rölöve) (Erdo� an, D., 2012) 
 
Cephede yer alan ilk ve son pencere tam kemerlidir bunlar�n aras�nda ise bas�k 

kemerli pencereler s�ralanmaktad�r. Güneybat� cephesinde 2 adet tam kemerli 14 adet 

bas�k kemerli pencere bulunmaktad�r. (� ekil 2.27) 

 
� ekil 2.27. Güneybat� cephesi görünü� ü (Erdo� an, D., 2012) 
 
Cephenin güneydo� u cephesiyle kesi� ti� i kö� ede sonlanan muhdes tuvaletler y�k�k 

haldedir. 
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Kuzeybat� Cephesi (Arka Cephe) : 

 
� ekil 2.28. Fabrika plan� (Rölöve) (Erdo� an, D., 2012) 
 
Menek� e Deresi yönüne bakan kuzeybat� cephesinde de güneybat� cephesi 

proporsiyonlar� hakim olmakla birlikte burada tu� la süslemeler bulunmamaktad�r. 

Cephe duvar� s�val�d�r. Kap� ve pencerelerin de kemerli söveleri mevcut olup tu� la 

süslemelerinin olmad�� � bilinmektedir. (� ekil 2.28-29) 

 
� ekil 2.29. Kuzeybat� cephesi görünü� ü (Erdo� an, D., 2012) 
 
Kuzeybat� cephesinde yap�ya getirilen eklerle özgünlü� ün di� er cephelere oranla 

daha fazla kaybedildi� i görülmektedir. Yap�n�n orta aks�ndaki bölümün iki yan�nda 

dikdörtgen kesitli iki kule ve bunlar�n aras�nda konumlanan dairesel kesitli tu� la baca 

bulunmaktad�r.  
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Bacalar ve Özellikleri : 

Fabrikan�n kuzeybat� cephesi yönünde iki önemli bacas� vard�r: Bunlardan biri 

yuvarlak tu� la örgülü, di� eri demir kasnakl�, kargir ve kö� elidir. 

Fabrikan�n ilk i� levine hizmet etmi�  olan yuvarlak, tu� la örgülü, tala�  yakma bacas� 

fabrikan�n kuzeybat� cephesi ile Menek� e deresi aras�nda yükselmektedir. (� ekil 30) 

Etekli baca olarak da bilinen bu baca türü Türkiye’deki fabrika yap�lar�nda nadir 

olarak görülmekte ve yap�n�n özgünlü� ünü desteklemektedir. (� ekil 30) Zaman 

içinde yap�n�n i� lev de� i� ikli � ine u� ramas�yla 2. bir bacaya ihtiyaç duyularak yap�ya 

kare kesitli, demir kasnakl� bir baca daha eklendi� i tahmin edilmektedir. Ne zaman 

eklendi� i konusunda kesin bir bilgiye ula� �lamam�� t�r. (� ekil 31-33) 2. bacan�n 

hemen arkas�na dairesel kesitli küçük bir baca daha eklenmi� tir. Günümüzde 

yaln�zca bu baca aktif olarak kullan�lmaktad�r.  

 

        
� ekil 2.30-31. Bacalar (Erdo� an, D., 2012) 
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� ekil 2.32-33. Bacalar (Erdo� an, D., 2012) 
 
 
Kuzeydo� u Cephesi (Sa�  Yan Cephe) :  

 
� ekil 2.34. Kuzeydo� u cephesi görünü� ü (Rölöve) (Erdo� an, D., 2012) 
 
Pencere karakterleri güneybat� cephesiyle benze� mektedir. Cephe üzerindeki ilk ve 

son pencereler tam kemerli bunlar�n aras�nda s�ralanan di� er pencereler ise bas�k 

kemerlidir. (� ekil 34)Kullan�c� müdahalesiyle kapat�lm��  pencereler d�� �nda bu 

bölümde 8 adet pencere oldu� u görülmektedir.  

Kuzeydo� u cephesinin hemen yan�nda vinç sahas� bulunmaktad�r. (Ek 4. Foto. 

15,16) 

Cephe üzerinde 3 adet demir kap� konumland�r�lm�� t�r. Muhdes demir kap�lar�n 

tipleri ve boyutlar� farkl�l�k göstermektedir. (Ek 4. Foto. 20,26,23) 
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2.4.3. Strüktürel Özellikler 

 
� ekil 2.35. Çelik ta� �y�c� sistemin üç boyutlu çizimi (Erdo� an, D., 2012) 
 
Fabrika yap�s�n�n güneydo� u (giri� ) cephesi ve kuzeybat� (arka) cephesinde moloz 

ta�  kullan�lm�� t�r. Uzun yöndeki duvarlar�n içinde ta� �y�c� sistemin devaml�l�� �n� 

sa� layan I profilli dikmeler yer almaktad�r. Uzun do� rultudaki tu� la d��  duvarlar 15 

cm kal�nl�kta iken k�sa do� rultudaki moloz ta�  d��  duvar kal�nl�klar� 45 cm’dir. 

Yap� çelik konstrüksiyona sahiptir. (� ekil 2.35) I profilli çelik ta� �y�c� dikmeler uzun 

do� rultuda yakla� �k 4 metre aral�klarla konumland�r�lm�� t�r. Dikme yükseklikleri 

5.11 m’dir.  

  
� ekil 2.36-37. I profilli çelik ta� �y�c� dikme (Erdo� an, D., 2012) 
 
Dikmeler, alt ve üst ba� l� � � 2L50x50x5 ölçülerindeki kö� ebentlerden, çaprazlar� ise 

5x50 lamalardan olu� an makaslar ile ba� lanm�� t�r. Birle� im eleman� olarak bulon ve 

perçin kullan�lm�� t�r. (� ekil 2.38) 

Fabrika binas�n�n çat� sistemi ve onu ta� �yan ana ta� �y�c� sistem çelik 

konstrüksiyondur. Yap�n�n stabilitesinin uzun do� rultuda ta� �y�c� dikmeler aras�na 

örülen tu� la duvarlar ile desteklendi� i görülmektedir. Dikmeler k�sa yönde çelik 

makaslarla ba� lanm��  durumdad�r. Uzun yönde uzanan kiri� ler moloz ta�  duvarlara 

oturmaktad�r.  
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Çat� ta� �y�c� sisteminde 14 adet I 100 profil a� �k mevcuttur. Geni�  aç�kl�kta mahya 

k�sm�n�n 1.97 m alt�nda I 100 profilinden olu� an bir gergi bulunmaktad�r. Bu gergiyi 

mahyaya ba� layan I 100’lük bir profil vard�r.  

 
� ekil 2.38. Çelik ta� �y�c� sistemin üç boyutlu çizimi (Erdo� an, D., 2012) 
 
 

2.4.4. Yap�m Tekni� i ve Malzeme Özellikleri 

Temel : 

Yap�n�n temel sistemi ile ilgili bilgi bulunmamaktad�r. Su ö� esinin çok yak�n�nda 

in� a edilmi�  olan yap�da çökme ya da büyük çatlaklar gözlenmemektedir.  

Duvar :  

Çelik konstrüksiyonlu yap�n�n çevre duvarlar� kargirdir. K�sa yöndeki d��  cephe 

duvarlar�nda moloz ta�  kullan�l�rken, güneydo� u cephesinin orta aks�nda yer alan 

bölümdeki büyük kemer de dahil olmak üzere kemer içlerinde ve pencere altlar�nda 

tu� la kullan�ld�� � görülmektedir. Duvar dokusunun homojen olmad�� � farkl� 

dönemlerde delikli tu� la kullan�m�yla tamamlanan k�s�mlar oldu� u dörülmektedir. 

Duvar yüzeyleri s�val�d�r. Cepheler üzerinde çimento harçl� s�vayla yamanm��  

k�s�mlar bulunmaktad�r. Özgün s�va bile� enlerinin bulunmas� için laboratuar 

ortam�nda inceleme yap�lmas� gerekmektedir.  

Güneydo� u cephesinde kullan�lan dekoratif tu� lalar 6x22 cm boyutlar�ndad�r.  
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� ekil 2.39. Tu� la (Erdo� an, D., 2012) 
 
Yap�da kullan�lan özgün tu� lan�n tespitine çal�� �lm�� , güneydo� u (giri� ) cephesinin 

kemerli ana giri�  kap�s�n�n sol yan�ndaki dekoratif tu� lan�n üzerinde HAZN harfleri 

okunmu� tur. Tu� lan�n ayn� dönemde üretim halinde olan Haznedar Tu� la 

Fabrikas�’na ait olabilece� i dü� ünülmektedir. (� ekil 2.39) 

Yap�n�n arka cephesinde dairesel kesitli bacan�n arkas�nda ve muhdes tuvalet 

yap�s�n�n iki yan�nda bulunan e�  görünümlü kulelerin yap�m tekni� i y�� ma, yap�m 

malzemesi de tu� lad�r.  

Dö� eme : 

Yap� zemininde çok büyük kot farkl�l�klar�na rastlanmamaktad�r. Düz arazi üzerine 

oturan fabrikada özgün dö� eme izlerine � u anda bo�  durumda olan güneybat� cephesi 

yönündeki 1. bölümde rastlanm�� t�r. Özgün dö� eme 83x83 cm boyutlar�nda kare ve 

60x60cm diagonal dizilmi�  ta�  kaplamadan olu� maktad�r.  

Üst Örtü : 

Yap�ld�� � dönemdeki üst örtü malzemesi bilinmemekle birlikte günümüzde çelik 

konstrüksiyonlu çat�n�n üstü eternit kaplama ile örtülmü�  durumdad�r.  

Yap� içindeki muhdes duvarlar, do� ramalar vb. malzeme analizleri rölöve paftalar� 

üzerine farkl� renkte lejantlar kullan�larak i� aretlenmi� tir.  
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BÖLÜM 3. ENDÜSTR�  M� RASI OLARAK ÖNEM �  VE KORUMA 

SORUNLARI  

3.1.ENDÜSTR�  M� RASI OLARAK ÖNEM �  

3.1.1. Örnek Alan Olarak Seçilme Nedenleri 

Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas� 1993 y�l�nda �stanbul II No’lu Kültür ve 

Tabiat Varl�klar�n� Koruma Kurulu taraf�ndan 1. derece an�t eser olarak 

tescillenmi� tir. (Ek 2) 

Yap�, �stanbul’da kibrit üretimini gerçekle� tirmi�  olan ilk fabrika binas� olmas� 

dolay�s�yla önem ta� �maktad�r.  

Su ö� esi ve demiryolu ba� lant�lar� ile endüstri yap�lar�nda yer seçimi kriterlerinin 

analizine olanak sa� lamaktad�r.  

Konumu itibariyle Marmara sahil � eridinde s�ralanan, Yedikule’den ba� lay�p 

Küçükçekmece’de sonlanan endüstri aks�n�n biti�  noktas� say�labilecek olan yap�, 

endüstri miras� için bir kültür aks� olu� turulabilecek bir güzargah üzerinde yer 

almaktad�r. 

Osmanl� �mparatorlu� u döneminde Orient ekspres tren yoluyla Avrupa’ya ba� lanan 

bir durak noktas� olmas� sebebiyle stratejik bir konuma sahip olan fabrika yap�s�n�n 

Küçükçekmece Gölü’nün kuzey k�y�s�nda yer alan Azadl� Baruthanesi ile de ili� kisi 

bulunmaktad�r.   

Cephe özellikleri ve strüktürünü büyük ölçüde günümüze ta� �yan in� a edildi� i 19. 

yüzy�l�n üretim biçimi ve endüstri yap�lar�n�n mekansal özellikleri ile ilgili fikir 

veren yap�, malzeme ve in� a tekni� i bak�m�ndan yap�ld�� � dönemin ilk 

örneklerindendir. 

3.1.2. Fabrika Alan�nda Dönü� ümün Gereklili � i 

Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas�, kuzeyinde Küçükçekmece Gölü, 

güneyinde Marmara Denizi ile s�n�rlanan, �stanbul II No’lu Kültür ve Tabiat 

Varl�klar�n� Koruma Kurulu taraf�ndan 09.04.2007 tarihinde Do� al Sit Alan� olarak 

tescil edilen, �ç-D��  Kumsal alan� içerisinde bulunmaktad�r. 
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2006 y�l�nda, özgün bir kanal yerle� mesi olan bu alan�n en iyi � ekilde 

de� erlendirilebilmesi için �stanbul Belediye Ba� kanl�� � taraf�ndan uluslararas� 

boyutta bir yar�� ma düzenlenmi� tir. Yar�� man�n düzenlenmesinin amac� uygun 

planlaman�n yap�lmas�, Menek� e Deresi ve çevresinin kaçak yap�la� madan 

ar�nd�r�lmas�, bu alan�n rehabilite edilmesi sayesinde bölge turizminin 

canland�r�lmas�d�r.  Yar�� ma kapsam�nda kentin vizyonunu de� i� tirecek yetenek ve 

imajda oldu� u dü� ünülen dönemin dünyaca ünlü mimarlar�na teklif götürülmü� tür.  

De� erlendirme kurulu, Küçükçekmece �ç – D��  Kumsal Alan� Kentsel Tasar�m 

Projesi için Lleweyln Davies Yeang grubununun geli� tirdi� i projeyi ödüle lay�k 

bulmu� tur. (� ekil 3.1) 

Alan�n düzenlenmesinin ilk aya� � olarak Menek� e Deresi çevresinde birkaç 

rekreasyon alan� düzenlemesi yap�lm�� , yürüyü�  yollar� ve dinlenme alanlar� 

olu� turulmu� tur. Uygulamalar henüz bundan ileriye gitmemi� tir.�

 

 
� ekil 3.1. Lleweyln Davies Yeang grubununun �ç-d��  kumsal alan� için haz�rlad�� � proje 
(Küçükçekmece Belediyesi Ar� ivi) 
 
Küçükçekmece, �ç-d��  kumsal alan�n�n sanayi bölgesi özelli� ini ta� �mas�n� sa� layan 

ve bölgedeki tek an�t eser olan kibrit fabrikas�n�n, böyle bir peyzaj düzeni içerisinde 

çevreden izole, estetik bir obje olarak ya da at�l kalm��  � ekilde b�rak�lmas� 

dü� ünülenemez.  

Fabrika yap�s�n�n çevresi ile birlikte ele al�narak en iyi � ekilde de� erlendirilmesi, 

belgelenmesi, koruma sorunlar�n�n belirlenmesi, korunmas� ve uygun bir i� lev önerisi 

getirilerek sürdürülebilirli� inin sa� lanmas� gerekmektedir.   
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3.2.YAPININ KORUMA SORUNLARI VE BOZULMALAR 

3.2.1. Koruma Sorunlar� 

“Endüstri Miras� denilince akla ilk gelen alan bir zamanlar endüstriye yönelik olarak 

gerçekle� tirilen yap� stokunun günümüze aktar�m� ve de� erlendirilmesidir. Bu alan� 

tan�mlamak için 1950'lerden beri kullan�lan ve giderek yayg�nla� an “Endüstri 

Arkeolojisi” terimi kapsam�ndaki giri� imler giderek örgütlenmekte, e� itim 

programlar�na girmekte ve kendi yay�nlar�n� da ç�kararak etkinle� mektedir. Mimarl�k 

tarihi, teknoloji tarihi, koruma, arkeoloji, ekonomi, sosyoloji gibi disiplinleri içeren 

bu alan kamuoyundaki bilinci de artt�rmaya çal�� maktad�r.”98 

"Kültür Miras�" kavram� ilk olarak UNESCO'nun 1972 tarihli "Do� al ve Kültürel 

Dünya Miras�n�n Korunmas� Sözle� mesi"nde, uygarl�klar�n birer göstergesi olan 

tarihsel yap�lar ve sit alanlar� olarak tan�mlanm��  ancak, maddi kültür ile s�n�rl� 

kalm�� t�r. 

Gül Köksal, Türkiye’deki endüstri miras�n�n korunmas� için yöntem önerilerini 

sunarken koruma sorunlar�n� � u � ekilde s�ralam�� t�r : 

• “ �� levlerini yitiren sanayi yap�lar� düzenli bak�m ve onar�mdan yoksun kalarak, terk 

edilmektedir. 

• Deprem, sel, yang�n gibi afetler kar� �s�nda önlem al�nmamaktad�r. 

• Fabrikalar�n idarecileri ve çal�� anlar� sanayi yap�lar� ve donan�mlar�na kontrolsüz 

müdahale yapmaktad�r. 

• Modern teknolojiler eskisi ile yer de� i� tirmekte, donan�m yenilenmekte veya 

üretim teknolojilerinin de� i� mesi ile yap�larda mekânsal de� i� iklikler yap�lmaktad�r. 

• Sanayi yap�lar� ve donan�m y�llar boyunca yüksek s�cakl�k, zararl� gazlar, a� �r� 

kirlilik gibi üretim sürecinin olumsuz etkileri ile kar� � kar� �ya kalmaktad�r. 

• Korozyona e� ilimli teknolojik donan�m zamanla bozulmakta, korozyon sürecini 

durdurman�n veya yava� latman�n oldukla pahal� bir i� lem olmas� uygulama güçlü� ü 

yaratmaktad�r. 

• Fabrikalara ait donan�m devredilmekte veya hurda olarak satmak amac�yla ortadan 

kald�r�lmaktad�r.”99 

 
 

                                                           
98 TMMOB Mimarlar Odas� Ankara � ubesi, 2006. Endüstri Miras�, Dosya 03, Bülten 45. S.4 
99 Gül Köksal, (2005), y.a.g.e., S.163 
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Endüstri alan�nda sürekli geli� me kaydedilmesi, eski teknolojinin yenisi ile sürekli 

yer de� i� tirmesi ve bu yönde olu� turulan mimari stratejilerin yetersizli� i endüstri 

yap�s�n�n kullan�lamaz hale gelmesine yol açmaktad�r. Bunun sonucunda endüstri 

yap�lar�n�n sürekli olarak de� i� tirilmesi ve ya� amas� için gerekli teknolojik ve 

ekonomik de� i� imlere adapte edilmesi yoluna gidilir. Bu da endüstri yap�lar�n�n 

kullan�c� müdahaleleriyle özgün hallerinden uzakla� malar�na sebebiyet vermektedir. 

Endüstri miras�n�n bize sa� lad�klar� sadece mimari özellikler ve yap�m tekniklerinin 

bilgisi de� ildir. Üretim konusunda bilgi birikimi, teknik yöntemler ve ya� am 

biçimleri ile ilgili ip uçlar�n� da kapsar.  

Teknik ve endüstriyel miras�n yok edilmesinin önlenmesi için yasal düzenlemeler 

geli� tirilmeli, üretim kültürü ile ilgili ar� ivlerinin korunmas� sa� lanmal�d�r. Endüstri 

alanlar� ortak kullan�m alan� ya da ya� am alan� olarak kullan�lmad�� �ndan toplumun 

çok fazla fikir sahibi olmad�� � endüstri miras� konusunda bilgilendirilmesi 

gerekmektedir. Endüstri yap�lar�na yeterince sahip ç�k�lmad�� �, ihmal ve tahrip 

edildikleri vurgulanmal�d�r. 

Endüstri miras�n� yeniden de� erlendirme yakla� �mlar�nda kal�nt�lar bütüncül bir 

bak�� la ele al�nmal� ekonomik kazanç, miras koruma amac�n�n önüne geçmemelidir. 

Endüstri miras�n�n yeniden de� erlendirilmesinde öngörülen sak�ncalar dikkate 

al�nmak suretiyle, miras�n kültürel boyutu ön planda tutularak, bölgesel 

planlamalarla birlikte dü� ünülen ve yerel ekonomiyi canland�racak, geni�  halk 

kat�l�m�yla korumada süreklili� i sa� layacak yakla� �mlar benimsenmelidir. 

Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas�, uzun süredir mülkiyet payla� �m� 

sebebiyle üç ayr� bölüm halinde kullan�lmaktad�r. Fabrikan�n kullan�m alan�n�n 

de� i� mesi, gerekli bak�m ve onar�mlar�n yap�lmamas� sonucu yap�daki  bozulmalar�n 

gün geçtikçe artt�� � gözlenmektedir. 1893 y�l�nda in� aa edilmi�  olan fabrika binas�, 

geçen zaman içinde y�pranm��  olsa da bir çok özgün yönünü günümüze ta� �yarak, 

in� a edildi� i döneme ait önemli bilgiler edinmemizi sa� lamaktad�r.  
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3.2.2. Bozulma Durumu 

Fabrikan�n restorasyonu s�ras�nda izlenecek yöntemlerin belirlenmesinden önce 

rölöve ve restitüsyon a� amalar�n�n tamamlanmas�, bozulma durumu ve koruma 

sorunlar�n�n belirlenmesi gerekmektedir. Yap�n�n koruma sorunlar�n�n belirlenmesi, 

malzeme bozulmalar� ve strüktürel durumu ile zaman içinde i� levsel de� i� ikliklere 

ba� l� kullan�c� müdahalelerinin saptanmas� için gerekli çal�� malar ve yerinde 

incelemeler yap�lm�� t�r.  

3.2.2.1.Bozulma Nedenleri 

Do� al Etkenler : 

�� levini yitiren sanayi yap�lar�n�n düzenli bak�m ve onar�mdan yoksun kalarak terk 

edilmeleri endüstri miras� koruma sorunlar�n�n ba� l�calar�ndand�r.  

Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas� terkedilmi�  olmasa da birden çok 

kullan�c� taraf�ndan kullan�lan, büyük bölümü depo olarak kilit alt�nda kullan�lan ya 

da devaml� i� levi bulunmayan, at�l kalm��  bir endüstri miras� örne� idir. Üç ayr� 

i� levle kullan�lan yap�da en çok hasar bulunan k�s�m film çekim seti olarak kullan�lan 

birinci bölümdür. Bu k�s�m çekim dönemleri haricinde bo�  oldu� undan yap�n�n di� er 

bölümlerine göre daha bak�ms�z bir haldedir. Çat� örtüsündeki hasarlar ve duvarlarda 

aç�lm��  bo� luklar sebebiyle kötü hava � artlar�na maruz kalmaktad�r. Bu durum 

duvarlarda rutubete, boyalarda bozulmalara ve korozyona e� ilimli çelik ta� �y�c� 

strüktürde bozulman�n h�zlanmas�na yol açmaktad�r. 

Yap� içinde yaln�zca bu bölümde bitki olu� umuna rastlanmaktad�r. Bitki geli� imi 

yo� unluklu olarak dö� eme üzerinde kald�r�lm��  donat�n�n yaratt�� � makine izleri 

içerisinde görülmektedir.  

Bu durum miras koruma konusunda kullan�c�n�n rolünü gözler önüne sermekte, aktif 

kullan�lmayan, kaderine terk edilmi�  endüstri yap�lar�n�n bozulma sürecinin 

h�zland�� �n� göstermektedir.  
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3.2.2.2.Bozulma Türleri 

�� lev De� i� ikli � i Nedeniyle �nsanlar�n Sebep Oldu� u Bozulmalar : 

Kullan�lmayan k�s�mda bak�ms�z kalan ve d��  etkilere daha çok maruz kalan k�s�mda 

daha çok bozulma oldu� u görülmektedir.  

Beyaz çimentolu ya da Portland çimentolu harç ile yap�lm��  dolgular ve s�valar ile 

cephede onar�lan k�s�mlar�n yan� s�ra kapat�lan kap� ve pencere bo� luklar�na 

rastlanmaktad�r.  

22 Eylül 1898 tarihli Servet-i Funün Gazetesi ropörtaj�ndan elde edilen eski 

foto� raflar incelendi� inde, cephe düzenini günümüze büyük ölçüde ta� �yan, 

demiryolu yönüne bakan güneydo� u cephesinde sabit do� ramal� ah� ap kap�lar yerine 

fabrika i� levine cevap verecek sürgülü demir kap�lar konuldu� u görülmektedir. 

Sürgülerin sabitlenmesi s�ras�nda cephe yüzeylerine zarar verilmi� tir. Ayr�ca bu 

foto� raflarda Kuzeydo� u cephesinde görülen aç�l�r kanatl� pencere tipinin 

de� i� tirildi � i ve yerine sabit demir pencere do� ramalar�n�n konuldu� u görülmektedir.  

Yap�n�n di� er cephelerinde de i� lev de� i� ikli � i sebebiyle bir k�sm� y�k�lm��  duvarlar, 

de� i� tirilmi �  pencere ve kap�lar ile tu� la duvar örgüsüyle ya da ah� ap çak�larak 

kapat�lm��  pencere ve kap� bo� luklar� bulunmaktad�r.  

Yap�ld�� � dönemde kullan�lan çat� örtüsü malzemesi bilinmemekle birlikte, 

günümüzde fabrika çat�s� eternit ile örtülmü� tür. �ç mekana do� al �� �k almas� için 

tasarlanan fenerli çat�daki do� ramalar yerinde yoktur ve bu k�s�mlar da yer yer 

eternitle vb. malzemelerle kapat�lm��  durumdad�r.  

Menek� e deresi yönüne bakan kuzeybat� cephesinin orta aks�nda yer alan kemerli 

�� �kl� � �n, önüne eklenen muhdes tuvalet yap�s� sebebiyle bir k�sm�n�n tu� la ile 

örülerek kapat�ld�� � kalan k�s�mda pencere kullan�ld�� � görülmektedir. 

Fabrika binas� yap�ld�� � günden günümüze gelene kadar birçok onar�m ve müdahale 

geçirmi� , güneydo� u cephesi d�� �ndaki cepheleri ek yap�larla donat�lm�� t�r. �stanbul 

II Numaral� Kültür ve Tabiat Varl�klar�n� Koruma Kurulu'nun karar� do� rultusunda; 

4805 parselde yer alan fabrikan�n ön ve arka k�sm�nda bulunan, depo olarak 

kullan�lan tek katl� y�� ma yap�lar�n büyük ço� unlu� u 2005 y�l�nda y�k�lm�� t�r. 
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Günümüzde fabrika çevresinde görülen muhdes ekler, iki kule aras�na 

konumland�r�lm�� , Menek� e deresine bakan kuzeybat� cephesine biti� ik tuvaletler, 

tuvaletlerin sa�  yan�ndaki kulenin cephesine biti� ik ek k�s�m ve güneybat� cephesinin 

Menek� e deresine bakan kö� esinde sonlanan tuvaletlerdir. 

Güneydo� u (giri� ) cephesinde en soldaki iki adet ah� ap do� ramal� pencereye demir 

parmakl�k eklenmi� tir.  

�ç mekanda mekanlar� bölmek için kullan�lan ah� ap, delikli tu� la, briket ve ytong 

malzemeler ile örülmü�  muhdes duvarlar bulunmaktad�r.  

22 Eylül 1898 tarihli Servet-i Funün Gazetesi ropörtaj�ndan elde edilen eski 

foto� raflar incelendi� inde yap�ld�� � dönemde fabrika yap�s� içinde bölücü duvarlar�n 

olmad�� � görülmektedir. Zaman içerisinde ta� �y�c� dikmelerin aras� uzun yönde tu� la 

duvar ile doldurularak mekan be�  ayr� bölüme ayr�lm�� t�r. Bu tu� la duvarlar yap�y� 

ayakta tutan çelik strüktüre destek sa� lamaktad�r.  

Günümüzde fabrika alan�nda 3 adet baca bulunmaktad�r. �n� a edilen ilk baca 

Menek� e deresi yönünde fabrika yap�s�ndan ayr� bir � ekilde bulunan dairesel kesitli 

tu� la tala�  yakma bacas�d�r. Daha sonra yap� içerisine dikdörtgen kesitli bir baca 

daha eklenmi� tir. Bu dikdörtgen kesitli bacan�n tam arkas�nda yükselen dairesel 

kesitli küçük baca yap�ya en son eklenen bacad�r ve Nakil Bant Fabrikas� taraf�ndan 

aktif olarak kullan�lmaktad�r. Günümüzde kullan�lmayan eski bacalar�n korunmalar� 

yap�n�n endüstri kimli� inin gelece� e aktar�lmas� aç�s�ndan önemlidir.  

 
Strüktürel Bozulmalar : 

Fabrika plan�nda ta� �y�c� dikmelerden baz�lar� kald�r�lm��  durumdad�r. Genel 

anlamda sa� lam olarak günümüze ula� an zarif çelik ta� �y�c� sistemin korozyona 

u� rad�� � ve yer yer çürümelerin oldu� u gözlemlenmektedir.  

�� lev de� i� ikli � i sonucu demir atölyesi haline getirilen mekanda ta� �y�c� kiri � in bir 

k�sm� kesilmi�  durumdad�r.(Ek 4. Foto. 144-145)  

Menek� e Deresi yönüne bakan kuzeybat� cephesinin orta aks� hizas�nda yer alan tala�  

yakma bacas� üzerinde dikey düzlemde gözlenen büyük bir strüktürel çatlak 

bulunmaktad�r. Bacan�n iki yan�ndaki kulelerde de hasar oldu� u görülmektedir. 

Dairesel tu� la bacan�n solunda bulunan kule büyük oranda y�k�lm�� t�r.  
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Malzeme Bozulmas� : 

 
Dekoratif tu� la elemanlar, silmeler ve sövelerde yüzey ve parça kay�plar� ile 

a� �nmalara rastlan�rken baz� bölgelerde ba� lay�c� derzlerin a� �nmas� veya bo� almas� 

söz konusudur.  

Kargir cephe duvarlar�n�n s�val� yüzeylerinde k�lcal çatlaklar mevcuttur.   

D��  cephede ve iç mekan dahilindeki duvarlar üzerinde s�va ve boya dökülmelerinin 

meydana geldi� i k�s�mlar bulunmaktad�r.  

Cephe duvarlar�nda, s�val� yüzeylerde rutubetten kaynaklanan renk de� i� imleri 

oldu� u, çelik strüktüre sahip yap� elemanlar�n�n, demir kap�, pencere do� ramalar� ve 

parmakl�klar�n su ve havadaki oksijen ile temas� sonucu korozyona u� rad�� � 

görülmektedir.  

Yap�n�n s�val� yüzeyleri üzerinde genellikle ya� mur suyu ile y�kanan bölgelerde gri 

ve genellikle süreksiz ince bir tabaka olarak görülen yüzey kirlili� i, kararmalar, 

noktasal kirler, korozyon lekeleri ve iç mekanda baz� duvarlar üzerinde gözlemlenen 

grafittiler bulunmaktad�r.  

Yap�n�n d��  cepheleri s�val� yüzey oldu� undan cephelerde çok fazla bitkilenmeye 

rastlanmamaktad�r. Kargir duvarlarda, daha çok s�van�n döküldü� ü k�s�mlarda ve � u 

anda aktif olarak kullan�lmayan 1. bölüm içerisinde büyümü�  bitkiler görülmektedir. 

Gözlemlenen bozulma türlerinin s�n�fland�r�larak farkl� renkteki taramalar ile rölöve 

çizimleri üzerine i� lenmeleri yöntemiyle hasar tespit paftalar� haz�rlanm�� t�r.  
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Hasar Tespiti / (Rölöve) Kuzeydo� u-Güneybat� Cephe Görünü� leri   
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BÖLÜM 4. YAPININ ÖZGÜN DURUMUNUN TESP � T�  VE KORUMA 

AMAÇLI YEN � DEN DE� ERLEND� RME 

4.1. REST� TÜSYON KARARLARI 

Yap�lan ar� iv ve dökümantasyon çal�� malar� ile in� a edildi� i dönem olan 19. Yüzy�l 

belgeleri ve Servet-i Fünun Gazetesi ropörtaj�nda yer alan eski foto� raflar�n 

incelemeleri sonras�nda bir restitüsyon önerisi ortaya konmu� tur.  

Fabrika ve çevresini gösteren (1311 Hicri) 1893 Miladi tarihli vaziyet plan� göz 

önünde bulundurularak ve olu� turulan hasar tespit paftalar�ndan yararlan�larak 

belirlenen muhdes k�s�mlar belirlenmi� tir. (� ekil 4.1) 

 
� ekil 4.1. Fabrika Plan� (Rölöve) (Erdo� an, D., 2012) 
 
Uzun yöndeki cephelerde kapat�lan, y�k�lan ya da kap� ile de� i� tirilen pencerelerin 

cephedeki süreklili� i özgün malzeme ve özgün do� rama � ekli ile gösterilmi� tir. 

23.11.1992 kay�t tarihli, Mimar Hasan Öztürk taraf�ndan haz�rlanan onayl� rölöve 

çizimlerinde görülmekte olan çat� fenerindeki do� ramalar, restitüsyon çizimlerine de 

ayn� � ekilde i� lenmi� tir.  
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�� LEV ANAL �Z�NDEN ELDE ED�LEN MEKAN KURGUSU : 

Yap�n�n özgün i� levi tan�mlan�rken ortaya konan kibrit üretim � emas�ndan 

faydalan�larak restitüsyon önerisi için mekan kurgusu belirlenmeye çal�� �lm�� t�r. 

Kibrit üretim i� leminin 18 a� amas�n�n yap�n�n hangi k�s�mlar�nda gerçekle� tirildi � i 

hakk�nda fikir yürütülmü� , eski Servet-i Fünun Gazetesi ropörtaj� foto� raflar�ndan da 

yararlan�larak mekan kurgusu plan üzerine aktar�lmaya çal�� �lm�� t�r. (� ekil 4.2) 

Karadeniz sahilinden kesilerek kay�klarla getirilen kütüklerin Menek� e Deresi 

üzerinde bulunan eski iskele yönünden getirildi� i dü� ünülmektedir. (Harita 4.1) 

Günümüzde de buhar kazan�n�n 2. bölüm içinde yer almas� ilk a� amalar�n bu bölüme 

yak�n çevrede gerçekle� ti� ini dü� ündürmektedir. 

 
� ekil 4.2. Fabrika Plan� (Öneri restitüsyon plan�) (Erdo� an, D., 2012) 
 
Yap� içindeki özgün i� levle ilgili donan�m tamamen kaybolmu� ur. Fabrikada kibrit 

üretimi yap�lan dönemde kullan�lan üretim sistemi, buhar enerjisi kullan�larak 

motora ba� l� büyük kasna� �n di� er küçük kasnaklar�n ortas�ndan geçen mili ve 

kay�� lar� döndürmesi ile çal�� an avara kasnak sistemidir. Yap�n�n kuzeybat� 

cephesine biti� ik iki kulenin varl�� � ve bu kulelerin dairesel kesitli özgün bacaya ve 

günümüzde kullan�lan buhar makinesine yak�nl�� � sebebiyle, bu kulelerin güç 

aktar�m merkezi olarak kullan�lm��  olabilece� i, simetrik konumlar� sayesinde iki ayr� 

yöne gerekli güç aktar�m�n� gerçekle� tirebilecekleri dü� ünülmü� tür.
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� ekil 4.3. Tabakalama a� amas� (Servet-i Fünun Gazetesi) 
 
Foto� rafta görülen makineler ile 1. bölümdeki makine izlerinin benze� mesi sebebiyle 

tabakalama, torna gibi i� lemlerin bu k�s�mda gerçekle� tirildi � i dü� ünülmektedir. 

(� ekil 4.3) 

 

 
� ekil 4.4. Fabrika iç mekan görünü� ü (Servet-i Fünun Gazetesi) 
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Kibrit üretimi 18 a� amadan meydana gelmektedir. Kibritlerin i� leme tabii 

tutulacaklar� farkl� tezgahlara götürülmesinde ray üzerinde hareket edebilen rafl� 

arabalar kullan�lm�� t�r. 3. bölüm iç mekan�n� gösteren foto� rafta arabalar�n mekan 

içinde dola� �m�n� sa� layan ray sisteminin varl�� � aç�kça görülmektedir.(� ekil 4.4) 

Kibrit üretim a� amalar�n�n belli bir s�ray� takip etti� i göz önüne al�narak ana i� lem 

olarak görülen kibrit üretiminin en geni�  aç�kl�kl� mekan olan 3. bölümde 

gerçekle� ti� i dü� ünülmektedir.  

Sa�  tarafta çat�y� ta� �yan I profilli kiri � lerin bitimleri ve daha sonra gelen ta� �y�c� 

dikmeler görülebilmektedir. Bu foto� raf göz önüne al�narak o dönemde ta� �y�c� 

dikmeler aras�nda bölücü tu� la duvar�n bulunmad�� � sonucuna var�lm�� t�r. (� ekil 4.4) 

Fabrika yap�s�n�n orta aks�nda bulunan geni�  aç�kl�k, kemerli bir �� �kl�k ile 

sonlanmaktad�r. Günümüzde, foto� rafta görülen �� �kl� � �n bulundu� u bölüm bir 

k�sm�nda pencere bo� lu� u kalacak � ekilde büyük ölçüde örülerek kapat�lm�� t�r. 

Foto� rafta güç aktar�m�n� sa� layan mil üzerindeki kasnak sistemi aç�kça 

görülmektedir. 

 
� ekil 4.5. Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas� manzaralar�ndan: kutulara kibrit 
doldurulmas� (Servet-i Fünun Gazetesi) 
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Servet-i Fünun Gazetesi ropörtaj�nda konu edilen kibrit üretim a� amalar�nda 

kutulama i� leminin son i� lem olmas� ve kutulama yapan kad�nlar� net olarak gösteren 

eski foto� raf bu i� lemin 5. bölümde gerçekle� ti� inin ve görülen pencerelerin 

kuzeydo� u cephesi üzerinde bulundu� unun kabulüne sebep olmu� tur. (� ekil4.5) 

Buna göre ; 

• Günümüzde pencere do� ramalar�n�n özgün hali de� i� tirilmi � tir.  

• Pencerelerin duvar üzerinde bulunan her iki ta� �y�c� aras�nda bir adet olacak � ekilde 

devaml� olarak s�raland�� � görülmektedir.  

• Tezgahlar� ba� �nda kutu imlaat� yapan kad�n i� çilerin yer ald�� � bu foto� rafta 

i� çilerin sol yan�nda bulunan ta� �y�c�lar aras�nda bölücü tu� la duvar olmad�� � 

görülmektedir. (� ekil 4.6) 

 

 
� ekil 4.6. Fabrika Güneydo� u (Giri� ) Cephesi Görünü�ü (Servet-i Fünun Gazetesi) 
 

D��  cepheden çekilmi�  olan tek foto� raf demiryolu yönüne bakan güneydo� u 

cephesini gösteren foto� raft�r. Foto� rafta 1. bölümün tablal� ah� ap giri�  kap�s� 

üzerinde bulunan tabelada büro yazmaktad�r. (� ekil 4.6) 

Cephedeki kap� ve pencere düzeni ile ilgili bilgi veren foto� rafta do� ramalar�n ah� ap 

oldu� u görülmekte, cephenin günümüze büyük ölçüde orijinal haliyle ula� t�� �, 

dekoratif tu� la k�s�mlar�n özgün oldu� u anla� �lmaktad�r. (� ekil 4.6) 
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4.2. RESTORASYON KARARLARI 

4.2.1.YEN�  �� LEV ÖNER� LER�  

Endüstri yap�lar�na yeni i� lev önerisi getirirken iki tür yakla� �mdan söz edilebilir. 

Bunlardan birincisi yap�n�n içindeki özgün donan�mlar�n da yard�m�yla üretim 

sürecinin gözler önüne serilece� i, ortaya ç�kan ürünün ve üretim kültürünün 

bile� enlerinin sergilenece� i an�t-müze yakla� �m�d�r. Bir di� eri ise yap�ya özgününden 

farkl� bir i� lev yüklenerek, farkl� kullan�c� kesimlerini bölgeye çekmeyi hedefleyen, 

yap�n�n aktif � ekilde kullan�m� ile sürdürülebilirli� inin sa� land�� � i� levsel ya� atma 

yakla� �m�d�r. 

Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas� in� a edilirken yer seçilminde yerle� im 

bölgesine uzakl�� �na, ham maddenin ve mamullerin ula� t�rma yollar�na ve bu gibi 

konulardan do� acak rehabilite hesaplar�na dikkat edilmi� tir. Fabrika binas� 

Küçükçekmece �lçesinin Fatih mahallesinde yer almaktad�r. Konumu itibariyle 

Menek� e deresinin k�y�s�nda, kuzeyinde yer alan  Küçükçekmece Gölü ile güneyinde 

yer alan Marmara Denizi’nin kesi� im noktas�ndad�r.  

Su ö� esiyle iç içe olan fabrika alan� tren yoluyla kent merkezinden ayr�l�r. Bu 

konumu, alana hem ula� abilirlik sa� lam�� , hem de konut bölgesinden izole edilmi�  

bir yap�ya yol açm�� t�r. Bu özelliklerin do� ru � ekilde de� erlendirilmesi için fabrika 

yap�s�na verilecek yeni i� levi belirlerken kuruldu� u tarihte içinde yer ald�� � ya� ama 

veya üretim süreciyle birlikte dü� ünmek, ayn� zamanda konumunun potansiyelini 

ortaya ç�kararak bölgeye canl�l�k getirecek bir anlay�� la birlikte çözümlemek 

gerekmektedir.  

Fabrika içinde üretim a� amalar�n� yans�tacak özgün donan�m�n bulunmamas� 

sebebiyle yeni i� lev önerisi dü� ünülürken an�t-müze yakla� �m�ndan çok yap�n�n 

mimari aç�dan özgüne yakla� t�r�laca� �, mevcut izlerin sergilenece� i, endüstri 

kimli � inin geride kalmayaca� �, yap� tarihi ve üretim kültürünün bilgilendirme yolu 

ile kullan�c�lara aktar�laca� �, yerel yönetiminle ortak çal�� ma yap�larak bulundu� u 

bölgede bir odak noktas� yarat�p farkl� kesimlerin kullan�m�yla çevresiyle ili� kili 

sürdürülebilir bir hale gelece� i bir yakla� �m biçimi benimsenmi� tir.   
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4.2.1.1.Fabrika Binas�: 

Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas�na yap�n�n sürdürülebilirli� inin 

sa� lanabilmesi aç�s�ndan özgün i� levi olan ve geli� en teknoloji sebebiyle üretimi 

durma noktas�na gelen kibrit imalat� yerine durgun su sporlar� merkezi i� levi 

verilmesi uygun bulunmu� tur. Yap�n�n ziyaretçilerine endüstri kimli� inin ifade 

edilmesinde tarihçe ve kibrit üretimi ile ilgili aç�klamalar içeren bilgilendirme 

panolar� kullan�lacak, yap�n�n üretimine ait izler kullan�c� ile payla� �larak yap�n�n 

üretim kültürünün gelecek ku� aklara aktar�lmas� sa� lanacakt�r.   

Durgun su sporlar� i� levinin seçilmesinde farkl� etmenler rol oynam�� t�r. Öncelikli 

olarak su ö� esini i� leve dahil etmek, fabrika alan�n�n çevresiyle bütünle� ik bir 

� ekilde rehabilite edilmesini sa� lamak istenmi� tir. Göl çevresinde yap�lan alan 

incelemesinde kibrit fabrikas�n�n kuzeyinde, kanarya mevkiinde yer alan Galatasaray 

Kürek Tesisleri ziyaret edilmi� , ç�k��  noktas� olarak tesis incelenerek antranörlerden 

konuyla ilgili uzman görü� ü al�nm�� t�r.  

Durgun su sporlar� �stanbul’da Haliç K�y�s�nda, Fenerbahçe’de ve Küçükçekmece’de 

yap�lmaktad�r. Bu sporlar�n yap�laca� � bölgenin seçiminde ak�nt� ve rüzgar 

belirleyicidir. Fabrikan�n bulundu� u bölge bu bak�mdan oldukça uygun ve korunakl� 

bir haldedir. Küreklerin boyutu Menek� e Deresi için fazla geni�  oldu� undan ve 

bölgede kürekle ilgili bir tesis hali haz�rda bulundu� undan fabrika içerisinde kano, 

dragon gibi daha küçük boyutlu bran� lar�n bulunmas�na karar verilmi� tir. Tekneler 

ve kanolar mekan içinde serbest � ekilde ve ta� �y�c� raflar üzerinde istiflenece� inden 

hangar olarak önerilen k�s�mlarda bölümlendirme yap�lmayacak, böylece minimum 

müdahaleyle mekan, ta� �y�c� strüktürüyle beraber rahatça alg�lanabilecektir.  

�stanbul’da durgun su sporlar�yla ilgili planlan�p projelendirilmi�  geni�  ölçekli bir 

alan bulunmamas� nedeniyle bu spor dallar� yeterince kendini ifade ederek geni�  

kitlelere yay�lamamakta, organizasyonlara ev sahipli� i yapabilecek bir mekana 

ihtiyaç duymaktad�r. Küçükçekmece ilçesinin vizyonunun tan�mlanmas�nda da bu 

bölgeyi ya� atacak ve özelli� ini ortaya koyarak bütünle� ebilece� i bir imaj ö� esine 

ihtiyaç vard�r. Küçükçekmece’nin birinci derecede an�t eser olan bu fabrika binas�na 

verilen i� lev ile birlikte durgun su sporlar�yla an�larak öne ç�kan bir bölge, bir odak 

noktas� haline gelmesi amaçlanmaktad�r.   
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Durgun su sporlar� i� levi sayesinde bu sporlarla ilgilenen kitlenin alana çekilmesi ve 

bu sayede hem endüstri yap�s�n�n geni�  bir çevreyle tan�� t�r�lmas� hem de tarihi 

fabrika yap�s�n�n ya� at�lmas�n�n sa� lanmas� için gereken kaynak ak�� �n� sa� lanmas� 

planlanmaktad�r. 

Ayr�ca su sporlar� merkezi i� levi ile endüstri yap�s�n� ziyaret eden çocuklar�n durgun 

su sporlar�yla tan�� t�r�lmas� ve böylece spor sevgisi a� �lanarak bu bran� lar�n daha 

geni�  kitlelere ula� t�r�lmas� sa� lanabilir.  

Bu amaçla yap�n�n orta aks�nda, 2.,3. ve 4. bölümler aras�ndaki tu� la duvarlar�n 

kald�r�lmas�yla Menek� e Deresi yönüne yak�n olacak � ekilde düzenlenecek hangar 

k�sm�na tekne, kano ve dragonlar ile kürekler yerle� tirilecektir.  

 

 
� ekil 4.7. Hangar içinde kanolar�n dizili� i 
 
Hangardan al�nan kano ve dragonlar�n suya indirilebilmesi için olabilecek en uygun 

ve k�sa mesafede olu� turulan 2 adet iskele vaziyet plan�nda i� aretlenmi� tir. 

�skelelerin yanlar�na teknelerin suya indirilmesini kolayla� t�racak rampalar 

eklenmi� tir. Eklenen iskeleler, yap�n�n in� a edildi� i dönemde hammaddenin 

ta� �nmas� için kullan�lan eski iskelesine de bir gönderme niteli� i ta� �yacakt�r. 
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Yap�n�n orta aks�ndan verilen ana giri� in kar� �s�nda olu� turulacak bilgilendirme 

panosu üzerinde yap�n�n tarihine, üretim sürecine ve eski foto� raflar�na yer verilerek 

kullan�c�n�n giri�  holünde yap�n�n endüstri kimli� iyle tan�� t�r�lmas� ve mekana bu 

gözle bakmas�n� sa� lamak hedeflenmi� tir.  

 
� ekil 4.8. Hangar içinde kanolar�n dizili� i 
 
3. bölüm giri� inde � u anda mevcut bulunan yemekhane ve mutfak k�s�mlar�na do� al 

�� �ktan yoksun ve havas�z mekanlar olmas� sebebiyle, depo, büro vb i� levler 

yüklenmesine, mutfak ve kafeterya k�s�mlar�n�n giri� in solunda yer alan, cepheden 

�� �k alan 1. bölüm içinde düzenlenerek daha geni�  bir alanda çözümlenmesine karar 

verilmi� tir. Kafeterya önünde olu� turulacak dinlenme ve e� lence alan�yla 

desteklenerek hem sporcular�n ve kibrit fabrikas� ziyaretçilerinin aktivitelere kat�l�m 

sa� layabilece� i, hem de endüstri yap�s�n� alg�layabilece� i ortak bir sosyal alan 

yarat�lacakt�r. Yine bu mekan içinde yap�lacak su sporu organizasyonlar�na hizmet 

edecek kokteyl vb. etkinlikler düzenlenebilir. 

Giri� in sa� �nda yer alan 5. bölümde hem durgun su sporu ile u� ra� anlar�n antrenman 

yapmak ve �s�nmak için kullanabilece� i hem de d�� ar�dan gelecek farkl� kullan�c�lara 

hizmet edebilecek bir antrenman-fitness mekan� olmas� dü� ünülmü� tür.  

Bu mekan�n gerisinde tekne bak�m atölyesi yer alacakt�r.  
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Fabrika alan�n�n durgun su sporlar� konusunda düzenlenecek geni�  çapl� aktivitelere 

ve organizasyonlara ev sahipli� i yapmas� hedeflenmektedir. Bu bak�mdan fabrika 

binas� içerisinde seminer ve toplant� odalar� ile çok amaçl� salonlar çözümlenecektir.  

Su sporu müsabakalar� için yar��  parkurunun izlenece� i seyir kulelerine ihtiyaç 

vard�r. Fabrika binas�n�n kanala bakan arka cephesinde tala�  yakma bacas�n�n iki 

yan�nda bulunan kuleler bu i� lev için uygun konumdad�r.  

4.2.1.2.Mü� temilat Binas� 

 
� ekil 4.9. Mü� temilat Binas� (Erdo� an, D., 2012) 
 
Fabrikan�n giri�  cephesinin hemen kar� �s�nda ana giri�  aks�n�n sa�  taraf�nda 

mü� temilat binas� bulunmaktad�r. 342701 ada, 4805 parselde bulunan mü� temilat 

binas�n�n kibrit fabrikas�yla ayn� dönemde yap�ld�� � dü� ünülmektedir. Özel 

mülkiyette bulunan yap�, geçirdi� i yang�n sonras�nda büyük hasar alarak 

kullan�lamayacak hale gelmi� tir. 

Dik yamuk oturum alan�yla düz arazi üzerinde ayr�k nizam olarak in� a edilmi�  olan 

yap�n�n taban alan� 176.6 m2dir. Kat yüksekli� i 2.70 m olan 2 katl� yap�n�n y�� ma 

moloz ta�  beden duvarlar� sa� lam vaziyettedir. Yang�n sonras�, mü� temilat binas� 

içindeki ara kat ah� ap dö� emeleri ve çat� sistemini olu� turan ah� ap makaslar 

y�k�lm�� t�r.  
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Yap�n�n baz� pencereleri tu� la örgüsü ile kapat�lm��  vaziyettedir. Çat� ve dö� eme 

sistemindeki hasarlar�n aciliyetle onar�lmas� ve gün geçtikçe daha fazla tahrip olan 

yap�n�n koruma alt�na al�nmas� gerekmektedir.  

Günümüzde hiçbir � ah�� , kurum veya vak�f taraf�ndan kullan�lmayan bina çevresinde 

Menek� e Deresi’nde kullan�lan küçük teknelerin bak�m ve onar�mlar� yap�lmakta, bu 

i� leve yönelik olarak kullan�lan boya ve onar�m malzemeleri bina içinde 

saklanmaktad�r. 

 
� ekil 4.10. Vaziyet Plan� /Restorasyon Önerisi (Erdo� an, D., 2012) 
 
Mü� temilat binas�na ayn� parsel içinde bulundu� u ve yap�ld�� � dönemde de ba� lant�l� 

i� leve sahip oldu� u dü� ünülen fabrika binas� için önerilen fonksiyonu destekleyecek 

yeni bir i� lev önerilmesi dü� ünülmü� tür. Geni�  bir alana sahip olan kibrit fabrikas�, 

içerisinde olmas� belirlenen alanlar�n i� letilmesi ve denetlenmesi için idari mekanlara 

da gerek duyulmaktad�r.  

Mü� temilat binas�n�n mimari özellikleri ve fabrika binas�na yak�n mesafedeki 

konumu idari mekanlar�n bu yap� içerisinde dü� ünülebilmesi fikrini ortaya 

ç�karm�� t�r. (� ekil 4.10) 

Ana giri�  aks�n�n sa�  taraf�na mü� temilat binas�na yak�n ölçülerde bir ek bina 

yap�lmas� ve yap�lan organizasyonlarda yer alacak kat�l�mc�lar�n konaklama 

ihtiyaçlar�n�n sa� lanmas� önerilebilir.  
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4.2.2.MÜDAHALE ÖNER� LER�  

Müdahale önerileriyle yap� üzerinde belirlenen tahrip nedenleri ve bozulma � ekilleri 

kar� �s�nda ba� vurulabilecek ça� da�  restorasyon tekniklerinin uygulanmas� ve en uzun 

ömürlü çözümün sa� lanmas� amaçlanmaktad�r.  

Yap�lacak müdahalelerin hem görsel hem de fiziksel olarak yap�ya minimum zarar 

verecek � ekilde uygulanmas� ve tescilli kültür varl�� � niteli� indeki fabrika binas�n�n 

haz�rlanan projeler do� rultusunda korunmas� gerekmektedir. 

Müdahale teknikleri belirlenirken yap�n�n strüktürel durumuna, özgün malzeme ile 

detaylar�n mümkün oldu� u kadar yerinde korunmas�na ve yap�m tekniklerine uyumlu 

olunmas�na dikkat edilmi� tir. 

MÜDAHALE A � AMALARI : 

Öncelikle yap�n�n tahribat�na yol açan etkenlerin ortadan kald�r�lmas� ile ilgili önlem 

al�narak korumaya ba� lanmal�d�r.  

Çat�n�n yap�n�n ya� mur suyuna maruz kalmas�na sebep olan k�s�mlar� tespit edilmeli 

duvarlardaki y�k�lm��  bölümler belirlenip gerekli önlemler al�narak yap�n�n iç iklim 

kontrolü sa� lanmal�d�r.  

Uzun süredir bo�  olmas� ve bak�ms�z kalmas� sebebiyle 1. bölüm içerisinde büyüyen 

bitkiler bulunmaktad�r. Öncelikli olarak fabrika çevresi ve iç mekan� temizlenerek 

bitkilerden ar�nd�r�lacak, biyolojik bozulmalar�n kontrol alt�na al�nmas� için gerekli 

ilaçlama yap�lacakt�r.  

Bozulmaya sebep olan etkenlerin ortadan kald�r�lmas�n�n ard�ndan yap�lacak 

koruyucu bak�m onar�m, sa� lamla� t�rma, temizlik, bütünleme gibi müdahaleler ile 

yap�n�n cephe, çat� ve zemin elemanlar�n�n i� levlerini sürdürmeleri sa� lanacakt�r. 

 

1) Sa� lamla� t�rma (Konsolidasyon): 

 
Zeminin sa� lamla� t�r�lmas� : 

Fabrikan�n su ö� esine yak�n olmas� sebebiyle temellerinin desteklenmesi faydal� 

olacakt�r. Aç�kta olan ta� �y�c� dikmelerin aks� takip edilerek oturduklar� dö� emede 

yanlardan 50� er cm aç�larak temel tespiti yap�lacakt�r. Betonarme sistem ile temel 

duvar�n�n yanlardan sabitlenip desteklenmesi, devam�nda otu� turulacak betonarme 

dö� eme ile radye temel etkisi sa� lanmas� dü� ünülmektedir. (� ekil 4.11) 
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� ekil 4.11. Mevcut Temelin Güçlendirilmesi (Erdo� an, D., 2012) 
 
Ta� �y�c� sistemin sa� lamla� t�r�lmas� : 

Metal elemanlar�n sa� lamla� t�r�lmas� ve korunmas� için ince raspa ve özgün boya 

katmanlar�n�n renk analizi yap�larak, onar�m teknikleri ve/veya boyama program�n�n 

belirlenecek, temizlenmi�  yüzeye antipas uygulanacakt�r. Antipas uygulamas� 

sonras�nda, boya raspalar� yap�lm��  demir elemanlar özgün renkte boyanacakt�r. 

Çevre duvarlar� kargir olan yap� çelik ta� �y�c�l� konstrüksiyona sahiptir. Fabrikan�n 

ta� �y� dikmelerinden baz�lar�na kullan�c�lar�n müdahale etti� i, de� i� en fonksiyona 

uygun geçi�  ve geni� likleri sa� lamak için kald�r�ld�klar� belirlenmi� tir.  

Ta� �y�c� sistemin mukavemeti aç�s�ndan mevcut dikmeler örnek al�narak orijinaline 

uygun � ekilde yap�lan yeni dikmelerle eksik olan k�s�mlar tamamlanacakt�r.  

Ta� �y� sistem büyük ölçüde sa� lam durumdad�r fakat mevcut çelik elemanlar büyük 

ölçüde korozyona u� ram�� , baz� bölümlerde çürümeler meydana gelmi� tir. Bu 

sebeple bak�mlar�n�n yap�lmas�, antipas sürülmesi ve boyan�n yenilenmesi 

gerekmektedir. 

Ta� �y�c� sisteme ve çat� makas�na ait çürümü�  çelik yap� elemanlar� ç�kar�larak 

yerlerine yenileri perçinleme veya kaynak yöntemiyle eklenecek, böylece sistemin 

devaml�l�� � sa� lanacakt�r.  



108 
 

Kargir dolgu duvarlar�n içerisinde de ta� �y�c� sisteme ait dikmeler ayn� aksta devam 

etmektedir. Yap�, uzun süredir bak�mdan yoksun oldu� undan bu dikmelerin de 

bak�m�n�n yap�lmas� gerekmektedir. Bunun için dolgu duvarda dikme yanlar�ndan 

minimum geni� likte açmalar yap�larak ta� �y�c�lar�n bak�m� yap�ld�ktan sonra 

duvarlar�n örülerek kapat�lmas� önerilebilir. 

Çat� makaslar�ndaki hasarlar tespit edilerek gerekli çat� elemanlar�n�n de� i� imi ve 

kesit art�r�lmas� ile çat� strüktürünün mukavemeti sa� lanacakt�r. 

Arka cephede bulunan tu� la örgülü tala�  yakma bacas� üzerinde çatlama ve 

ayr�lmalar gözlenmektedir. Çatlam�� , da� �lma tehlikesi gösteren bacaya çemberleme 

sistemi uygulanacakt�r. Çemberleme, dü� ey ta� �y�c�lar�n çevrelerinin metal 

çemberlerle sar�larak s�k�� t�r�lmas� � eklinde uygulanan bir sa� lamla� t�rma tekni� idir.  

Yeni i� leve hizmet etmeyece� inden, endüstri yap�s� alg�s�n� destekleyen bacan�n 

strüktürel çatla� �na derz dolgusu yap�lmas�, dü� eyde uygun aral�klarla tekrarlanacak 

çemberleme sistemi ile y�k�lmas�n�n engellenmesi ve bu � ekilde mevcut durumunun 

stabilizasyonu sa� lanacakt�r.  

Küçükçekmece �lçesi An�t Eserler Yap� Stokunun �nceleme ve De� erlendirmesi 

kapsam�nda haz�rlanan “Tarihi Yap� De� erlendirme Raporu”nda deprem etkisine 

kar� � tedbir olarak uygulanabilecek öneriler sunulmu� tur. Buna göre : 

“Y�k�lm� �  olan duvarlar�n çerçeveyi tam olarak dolduracak � ekilde yeniden in� a 

edilmesi yap�n�n bu yönde yeterli deprem performans�n� sa� lamas� için 

uygulanabilecek bir öneridir. 

�lave bir önlem olarak holler aras�ndaki bölme duvarlar� ile yap�n�n d��  duvarlar�n�n 

her iki taraf�na Q121 (St IVa) has�r çelik yerle� tirilip mevcut kolonlara punto kaynak 

yap�larak bu duvarlar�n düzlem d�� � hareketi engelleyece� i gibi hol boyunca 

monolitik davranmas� da sa� lanabilecektir.  

Has�r çeli� in duvar ile birlikte çal�� mas�n�n sa� lanmas� için duvar dik yönde 

delinerek yer yer çirozlar ile iki yandaki has�rlar birbirine ba� lanmal�d�r. Duvar�n her 

iki taraf� s�valanarak veya püskürtme beton ile kaplanarak i� lem tamamlan�r. 

Yap�da deprem performans� aç�s�ndan kar� �la� �lmas� muhtemel as�l problem k�sa 

do� rultudad�r. Özellikle geni�  aç�kl�k için mahya alt�na I 100 profillerden 

olu� turulacak bir makas sistemi ve buna ek olarak k�sa aç�kl�klara konacak 

çaprazlarla bu yöndeki y�k�c� deprem etkilerinin önüne geçilmi�  olacakt�r. Bu sayede 

deprem yükleri ara elemanlar taraf�ndan aktar�larak yap�n�n zarar görmesi 

engellenebilecektir.” 
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Malzemenin sa� lamla� t�r�lmas� : 

Duvarlarda gözlenen çatlaklar�n 1 cm den küçük olmas� durumunda (k�lcal çatlak) 

mevcut harca benzer nitelikte bir malzemenin dü� ük bas�nç alt�nda enjeksiyon 

yöntemiyle onar�lmas�, yüzey kayb� derinlik olarak 5cm’yi geçen ve yüzey 

geni� li � inin ta�  de� i� imine gerek görülmeyecek kadar küçük oldu� u k�s�mlarda, 

plastik onar�m yap�lmas� önerilmektedir.  

Yüzey kayb� derinli� inin 5cm’den fazla ve alan olarak tu� la yüzeyinin büyük bir 

alan�n� kaplad�� � k�s�mlarda, özgün malzeme, boyut ve detaylara uygun olacak 

� ekilde tu� la de� i� imine gidilecektir. 

Ta�  yap�s�nda bozulmalar�n olmas� ve harc�n özelli� ini yitirmesi gibi malzeme 

sa� lamla� t�r�lmas� gereken bölgelere konsolidasyonu sa� lamak maksatl� enjeksiyon 

yap�lmas� gerekmektedir.  

Zaman içerisinde bo� alm��  derzler ya da çimento ile derzlenmi�  k�s�mlar 

temizlendikten sonra; ta�  yüzeyinden geride kalacak � ekilde yeniden derzlenecektir. 

Genelde yüzeyde problem söz konusudur. Pudrala� ma görülen harç bo� alt�l�r. Bu 

bölgeye yeni bir kar�� �m enjekte edilir.  

 
2.Temizleme : 

 
Yap�ya eklenmi�  olan k�s�mlar�n tan�m� yap�lmal� nitelikli olan k�s�mlar tespit 

edilmelidir. Endüstri yap�lar� devaml� geli� en üretim teknolojilerinin sonucu olarak 

ortaya ç�kan ihtiyaçlara cevap verebilmek için ço� u zaman kullan�c� müdahaleleri ve 

ek bölümlerle kar� � kar� �ya kalmaktad�r. Bu sebeple bütün eklerin kald�r�larak 

yap�n�n ilk dönemde oldu� u haline getirilmesi gibi bir yakla� �m do� ru de� ildir. 

Farkl� devirlerin geçerli katk�lar�n�n sayg� görmesi ve amac�n üslup birli� i 

olmad�� �n�n vurgulanmas� gerekmektedir. 

 
Niteliksiz Eklerin Kald�r�lmas� (Liberation) : 

Restitüsyon önerisi bilgilerinin �� �� �nda eski foto� raflar ve malzeme analizi 

yard�m�yla belirlenen yap� içindeki muhdes bölüm ve bölücü duvarlar kald�r�larak 

yap�n�n özgün plan karakterine mümkün oldu� unca yakla� �lmaya çal�� �lacakt�r. Uzun 

yönde ta� �y�c� dikmelerin aras�nda tu� la duvar örgüsüyle olu� turulan muhdes 

k�s�mlar�n ta� �y�c� sisteme statik aç�dan katk�s� dü� ünülerek yeni i� levi etkilemeyecek 

duvarlar yerinde korunacak, duvarlar�n kald�r�ld�� � k�s�mlarda ise gerekli görüldü� ü 

takdirde destekleyici çelik elemanlar�n kullan�lmas� yoluna gidilecektir.  
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Yaz�l� kaynak taramas�ndan elde edilen vaziyet plan�nda yap�n�n dikdörtgen planl� 

oturumu alg�lanmakta günümüze ula� ana kadar eklenmi�  muhdes yap�lar ay�rt 

edilebilmektedir. Buna göre yap� cepheye birle� ik muhdes tuvalet yap�lar�ndan 

ar�nd�r�lacakt�r.  

 
Yüzey Temizli� i : 

Duvarlarda rutubetlenme için gerekli önlem al�nacak, s�val� yüzeyler üzerindeki 

kararma, bitkilenme, grafitti gibi bozulmalar�n tespit edilmesi ile malzemeye en az 

zarar verecek � ekilde mekanik ve kimyasal temizleme yöntemlerinden uygun olan� 

belirlenerek cephelerde nitelikli bir yüzey temizli� i yap�lacakt�r.  

S�va dökülmesi gözlenen k�s�mlarda, özgün s�va örne� inin izi olup olmad�� � 

ara� t�r�lacak, varsa gerekli labaratuar analizleri yap�larak uygun s�va bile� imi ve boya 

rengi belirlenecektir. Duvarlar özgüne uygun s�va ile bütünlenerek yeniden s�van�p 

belirlenen renge boyanacakt�r. 

 
3.Yenileme (Renovasyon) :  

 
Bütünleme (Reintegrasyon) :  

Sol yan cephede kargir duvarda yer yer bo� altmalar oldu� u görülmektedir. 

Muhtemelen mekan�n fonksiyonunun getirisi olan gerekli giri � leri ve geni� likleri 

sa� lamak amac�yla üzerinde aç�lm��  bo� luklar bulunan ta� /tu� la duvar örgüleri özgün 

kargir malzeme ve teknikle örülerek bütünlenecektir.  

Cephelerde tu� la örülerek veya ah� aplar çak�larak kapat�lm��  olan kap� ve pencere 

bo� luklar�na rastlanmaktad�r. Restitüsyon belgeleri de göz önünde bulundurularak 

cephelerde gerekli kap� ve pencere düzenlemeleri yap�lacakt�r.  

Yap�n�n muhdes kap� ve pencereleri özgün hale getirilerek yap� kimli� i ve cephe 

bütünlü� ü korunacak, restitüsyon verilerine uygun � ekilde gerekli pencereler 

eklenecektir. Yerinde olmayan kap� ve pencereler özgün örnekler esas al�narak 

yeniden yap�lacak, hasar görmü�  ve geçmi�  dönemde tipi de� i� tirilmi �  olanlar ise 

özgün malzeme ve detay�yla yerine yerle� tirilecektir. Sonradan aç�lm��  olan muhdes 

kap� ve pencerelere bo� luklar� kapat�lacakt�r.  

Hasar tespiti s�ras�nda belirlenen nitelikli dönem ekleri korunacakt�r. Fabrikan�n arka 

cephesine biti� ik seyir kulesi olarak i� levlendirilecek benzer planl� iki kuleden solda 

bulunan y�k�k vaziyetteki kulenin bütünlenmesinde sa� daki kule model al�nacakt�r. 
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Yeniden yapma (Rekonstrüksiyon) : 

Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas�n�n güneydo� u (giri� ) cephesinin 

kar� �s�nda yer alan mü� temilat binas� geçirdi� i yang�n sonras�nda büyük hasar 

alm�� t�r. Kullan�lamayacak hale gelen yap�n�n çevre duvarlar� ayaktayken, çat� 

örtüsü, iç mekandaki dö� emeler yanm�� , y�k�lm��  durumdad�r. Atmosfer etkilerine 

aç�k haldeki tescilli yap�n�n gün geçtikçe daha çok tahrip olmamas� için 

rekonstrüksiyon tekni� iyle yeniden kullan�labilir hale getirilmesi gerekmektedir. 

 
4.Yeni �� leve Hizmet Edecek Müdahaleler :  

 
Fabrika yap�s�nda günümüz standartlar�nda altyap� ve tesisat düzenlemeleri ile 

modern konfor ko� ullar�n� sa� lanacakt�r. Aç�kta görülen tesisat elemanlar� ve 

kablolar ile ilgili gerekli düzenlemeler yap�lacak, tesisat yenilenerek yap� içinde bir 

teknik servis odas� düzenlenecektir.  

Günümüzde kullan�lan eternitler Onduline HR çat� kaplama levhas� ile 

de� i� tirilecektir. Uygun noktalarda konumland�r�lacak pvc borularla ya� mur ini� i 

sa� lanacakt�r.  

Fabrika binas� yakla� �k 5040 m2 yer kaplamaktad�r. Yap�n�n plan � emas� biti� ik 

nizaml� be�  ince uzun blo� un bir bütün olarak alg�lanmas�n� güçle� tirmektedir. Oysa 

amaçlanan her mekana farkl� i� levler yüklenen bu yap�da olu� turulan ortak mekan 

kurgusuyla, kullan�c�lar�n endüstri yap�s� kimli� ini vurgulayan atmosferden 

kopmamas�d�r. Bu sebeple bölücü duvarlardan baz�lar� kald�r�larak bütüncül bir 

mekan alg�las� sa� lanacakt�r. 

Osmanl� Kibritleri Fabrikas�’n�n kuruldu� u dönemde üretilen kibritlerin naklini 

sa� layan ve su kenar�na kadar uzand�� � dü� ünülen bir ray sistemi vard�r. Ray hatt�n�n 

olu� turulmas� ya da en az�ndan dö� eme üzerinde i� aretlenmesi fabrikan�n üretim 

sürecinin alg�lanmas�nda destekleyici olabilir.  

Kibrit üretiminin yap�laca� � 3. bölümünü kar� �layan ana giri�  aks�nda gerekli çevre 

düzenlemesi yap�larak ziyaretçilerin do� ru � ekilde yönlendirilmesi sa� lanacakt�r.  

Kay�k, kano ve dragon gibi teknelerin suya indirilebilmesi için sa�  ve sol taraflarda, 

hangarlara optimum uzakl�ktaki iki noktada ini�  rampalar� ve iskeleler 

konumland�r�lacakt�r. Özgün kullan�m�nda da hammaddenin fabrikaya 

ula� t�r�lmas�nda kullan�lan iskele ba� lant�s�n�n bulunmas� sebebiyle eklenecek yeni 

iskeler yeni i� leve hizmet ederken ayn� zamanda yap�n�n su ö� esiyle ba� lant�s�n� 

sa� layarak üretim kültürününün yans�t�lamas�n� destekleyecektir.  
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Kanalda gerekli derinlik ve geni� liklerin kontrolünün yap�lmas�n�n ard�ndan 

Menek� e Deresi k�y�s�nda gerekli düzenlemeler yap�lacak ve suyun temizlemesine 

çal�� �lacakt�r. 

Yap�lan malzeme ve hasar analizleri ile analitik rölöveler bir arada de� erlendirilerek, 

yap�n�n korunmas�na yönelik uygulama kararlar� al�nm�� t�r. Yap�lacak müdahaleler 

birer ba� l�k haline getirilerek, bir lejand olu� turulmu� ; farkl� renk ve taramalarla 

rölöve çizimleri üzerinde gösterilmi� tir.  
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BÖLÜM 5. SONUÇ VE ÖNER� LER 

Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas�, özgün i� levini uzun süre 

gerçekle� tirememi� , kibrit üretimi imtiyaz hakk�n�n kaybedilmesi sonras�nda farkl� 

i� levlerle kullan�lm�� , günümüzde de farkl� kullan�c�lar�n mülkiyet hakk�n� elinde 

bulundurdu� u, at�l kalm��  bir endüstri miras� örne� idir. I. derecede an�t eser olan 

fabrika, malzeme ve in� a tekni� i ile 19. yüzy�l Osmanl� dönemi endüstri yap�lar� ile 

ilgili örnek te� kil etmekte, dönemin üretim biçimlerine ve endüstri yap�s� mimarisine 

dair birçok fikir vermektedir.  

Osmanl� �mparatorlu� u döneminden bu yana endüstri yap�lar�n�n yo� unluklu olarak 

�stanbul’da konumland�r�ld�� � görülmektedir. Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri 

Fabrikas�, mimari özellikleri ile oldu� u kadar, �stanbul’un ilk kibrit fabrikas� olmas� 

sebebiyle elde edilebilecek endüstri kimli� i verileri aç�s�ndan da belgelenmesi ve 

korunmas� için özenle çal�� �lmas� gereken bir yap�d�r. Günümüzde �stanbul’da kibrit 

üretiminin durma noktas�na gelmesi, yap�n�n üretim kültürünün yans�t�lmas� 

aç�s�ndan önemini artt�rmaktad�r.  

Endüstri yap�lar�n�n geni�  ölçekli, bütüncül bir yakla� �mla de� erlendirilmesi 

gerekmektedir. Küçükçekmece Gölü ile Marmara Denizi k�y� kordunu aras�nda yer 

alan fabrika yap�s�, Rumeli Demiryolu’nun da yak�n�ndan geçmesi sebebiyle zengin 

ula� �m ba� lant�lar�na sahiptir. Osmanl� Kibritleri Fabrikas�’n�n, Yedikule’den 

ba� lay�p Küçükçekmece’de sonlanan Marmara Sahil � eridi boyunca s�ralan 

fabrikalar ve Küçükçekmece Gölü’nün kuzeyinde yer alan Azadl� Baruthanesi’ni de 

içine alan bir kültür aks� dahilinde dü� ünülerek ili� kilendirilmesi faydal� olacakt�r. 

Fabrikan�n mevcut durumunun analizinin yap�lmas�na ve bozulmalar�n tespit 

edilmesinin ard�ndan risk durumunun belirlenerek yap�n�n daha fazla hasara 

u� ramas�n�n engellenmesine ihtiyaç vard�r. Yap� malzemesi ve yap�m tekni� inin 

çözümlenmesi, ta� �y�c� sistemin sa� lamla� t�r�lmas� ve yerinde müdahalelerle yap�n�n 

özgün karakterine ve plan � emas�na yakla� t�r�lmas�n�n sa� lanmas� hedeflenmektedir.  

Endüstri yap�lar�n� koruma yakla� �m�nda görsel birliktelik ön planda de� ildir. 

Devaml� geli� en üretim teknikleri sonucu ortaya ç�kan yeni ihtiyaçlar sebebiyle 

yap�larda i� levsel de� i� ikli � e ba� l� kullan�c� müdahalelerinin olmas� ola� an bir 

durumdur.  
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Mimari özellikleri ortaya konmu�  olan yap�n�n orijinal cephesinin korunmas�, mekan 

kurgusunun i� lev analizinden hareketle ortaya konmas�, dönem eklerine sayg� 

duyulmas�, � uanda aktif olarak kullan�lmayan bacalar�n da endüstri kimli � i etkisinin 

gelece� e aktar�lmas� bak�m�ndan korunmas� do� ru bir yakla� �m olacakt�r.   

Endüstri yap�lar�n�n korunmas�nda, endüstri miras� kavram� tan�m�n�n yeterli � ekilde 

yap�lmay�� �, toplumun bu konuda yeterince bilinçlendirilmemi�  olmas�, endüstri 

alanlar�n�n genelde � ehir merkezinden uzak noktalarda konumland�r�lmas� sebebiyle 

de� erli görülmemesi, geni�  bir alan üzerinde yer ald�klar�ndan maliyetlerin artmas� 

ve restorasyonlar� için gerekli bütçenin ayr�lmamas� gibi problemlerle kar� � kar� �ya 

kal�nmaktad�r.  

Küçükçekmece Osmanl� Kibritleri Fabrikas�’n�n özgün durumunun tespiti sonras�nda 

belirlenen koruma yakla� �m�, içerisinde üretim sürecini anlatan orijinal donan�m 

bulunmad�� �ndan üretimin devam ettirilece� i bir an�t- müze yakla� �m� olmayacakt�r.  

Endüstri yap�lar� söz konusu oldu� unda tek yap� ölçe� inde ele al�nan yap�n�n 

planlanmas�nda öncelikli olarak geni�  ölçekte bir de� erlendirme yap�lmal�d�r. 

Verilen yeni i� lev ile yap�n�n endüstri kimli� inin öne ç�kar�lmas�, ayn� zamanda bir 

kentsel odak noktas� halini alarak bulundu� u çevreye de katk� sa� layacak 

sürdürülebilir bir hal almas� esas al�nmal�d�r. Ayr�ca bilgilendirme panolar� ve yap�ya 

ait eski foto� raflarla üretim kültürünün ve yap�n�n endüstri kimli� inin kullan�c�ya 

aktar�lmas� sa� lanacakt�r.  

Sürdürülebilirli� i ve kent kimli� ine katk� sa� lamas� bak�m�ndan yap�y� ya� atacak ve 

yap� bölümlerinin ayn� i� leve hizmet ederek bir bütün olarak de� erlendirilebilece� i, 

mü� temilat binas� ve Menek� e Deresi k�y�s�n� da içine alacak bir alan dahilinde 

projelendirilerek yeni i� levinin bu do� rultuda belirlenmesi gerekmektedir.  
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EK 1- ENVANTER ÇALI � MASI 
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EK 2 : KORUMA KURULU KARARI  

 
 

 
 
20.04.1993 Tarih ve 3072 Nolu �stanbul II. Numaral� Kültür ve Tabiat Varl�klar�n� 

Koruma Kurulu Karar� 
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EK 3- FOTO� RAFLAR 

CEPHELER 

GÜNEYDO� U (G�R�� ) CEPHES� :  

 

Foto� raf 1. Kibrit Fabrikas� Güneydo� u Cephesi  

 

 

Foto� raf 2. Kibrit Fabrikas� Güneydo� u Cephesi  
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Foto� raf 3. Kibrit Fabrikas� Güneydo� u Cephesi 

 

 

Foto� raf 4. Kibrit Fabrikas� Güneydo� u Cephesi 
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 Foto� raf 5. Kibrit Fabrikas� Güneydo� u Cephesi (1. K�s�m)  

 

 

Foto� raf 6. Kibrit Fabrikas� Güneydo� u Cephesi (1.K�s�m ) 
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Foto� raf 7. Kibrit Fabrikas� Güneydo� u Cephesi (2.K�s�m)  

  
 

 

Foto� raf 8. Kibrit Fabrikas� Güneydo� u Cephesi (3.K�s�m) 
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Foto� raf 9-10. Kibrit Fabrikas� Güneydo� u Cephesi (3. K�s�m) Pencere-Kap� Detay�  

 
 

 

Foto� raf 11. Kibrit Fabrikas� Güneydo� u Cephesi (4. K�s�m)  
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Foto� raf 12. Kibrit Fabrikas� Güneydo� u Cephesi (5. K�s�m) 

 

 

   

Foto� raf 13-14. Kibrit Fabrikas� Güneydo� u Cephesi Silme Detay� 
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KUZEYDO� U (SA�  YAN) CEPHES� : 

 

Foto� raf 15-16. Kibrit Fabrikas� Kuzeydo� u Cephesi (Vinç Sahas�) 

   

Foto� raf 17-18. Kibrit Fabrikas� Kuzeydo� u Cephesi 

     

Foto� raf 19-20. Kibrit Fabrikas� Kuzeydo� u Cephesi 
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      Foto� raf 21-22. Kibrit Fabrikas� Kuzeydo� u Cephesi (Yap�lan De� i� iklikler) 

 

Foto� raf 23. Kibrit Fabrikas� Kuzeydo� u Cephesi (Kapat�lm��  Pencere) 

 

             Foto� raf 24. Kibrit Fabrikas� Kuzeydo� u Cephesi 
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Foto� raf 25-26. Kibrit Fabrikas� Kuzeydo� u Cephesi 

 

      

Foto� raf 27-28. Kibrit Fabrikas� Kuzeydo� u Cephesi 

 
 

 

Foto� raf 29. Kibrit Fabrikas� Kuzeydo� u Cephesi 
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            Foto� raf 30. Kibrit Fabrikas� Kuzeydo� u Cephesi 

     

Foto� raf 31-32. Muhdes Demir Kap� 

 

Foto� raf 33. Kibrit Fabrikas� Kuzeydo� u Cephesi 
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GÜNEYBATI (SOL YAN) CEPHES� : 

 

Foto� raf  34. Kibrit Fabrikas� Güneybat� Cephesi 

 

Foto� raf 35. Kibrit Fabrikas� Güneybat� Cephesi 
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Foto� raf 36-37. Kibrit Fabrikas� Güneybat� Cephesi (Ek tuvaletler) 

     

Foto� raf 38-39. Kibrit Fabrikas� Güneybat� Cephesi  

    

Foto� raf 40-41. Kibrit Fabrikas� Güneybat� Cephesi  

 

    

Foto� raf 42-43. Kibrit Fabrikas� Güneybat� Cephesi 

 



137 
 

     

Foto� raf 44-45. Kibrit Fabrikas� Güneybat� Cephesi 

     

Foto� raf 46-47. Kibrit Fabrikas� Güneybat� Cephesi  

 

 

Foto� raf 48. Kibrit Fabrikas� Güneybat� Cephesi  
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Foto� raf 49. Kibrit Fabrikas� Güneybat� Cephesi  

 

KUZEYBATI (ARKA) CEPHES� : 

 

Foto� raf 50. Kibrit Fabrikas� Kuzeybat� Cephesi  
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Foto� raf 51. Kibrit Fabrikas� Kuzeybat� Cephesi  

 

 

Foto� raf 52. Kibrit Fabrikas� Kuzeybat� Cephesi (5. K�s�m) 
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Foto� raf 53. Kibrit Fabrikas� Kuzeybat� Cephesi  

        

Foto� raf 54-55. Kibrit Fabrikas� Kuzeybat� Cephesi (Özgünü de� i� tirilmi �  kap� ve 
pencereler) 

 

      Foto� raf 56. Kibrit Fabrikas� Kuzeybat� Cephesi  
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Foto� raf 57-58. Kibrit Fabrikas� Kuzeybat� Cephesi (Kule ve �� �kl� � �n günümüzdeki 
durumu) 

 

  

     Foto� raf 59-60. Kibrit Fabrikas� Kuzeybat� Cephesi (Tu� la Baca ve 3. K�s�m) 
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Foto� raf 61. Kibrit Fabrikas� Kuzeybat� Cephesi (2. K�s�m) 

 

Foto� raf 62. Kibrit Fabrikas� Kuzeybat� Cephesi (1. K�s�m) 
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Foto� raf 63. Kibrit Fabrikas� Kuzeybat� Cephesi  

 

 

Foto� raf 64. Havuz ve Depo  
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FABR�KA 1.KISIM (Bo� ) 

 

Foto� raf 65. Kibrit Fabrikas� 1. K�s�m �ç Mekan 

 

 

   

Foto� raf 66-67. Baca 
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Foto� raf 68. Kibrit Fabrikas� 1.K�s�m �ç Mekan  

 

 

     
  

Foto� raf 69-70. Kibrit Fabrikas� 1.K�s�m �ç Mekan 
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   Foto� raf 71-72. Kibrit Fabrikas� 1.K�s�m �ç Mekan 

 

Foto� raf 73. Kibrit Fabrikas� 1.K�s�m �ç Mekan 
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Foto� raf 74. Kibrit Fabrikas� 1.K�s�m �ç Mekan� 

 

 

Foto� raf 75. Kibrit Fabrikas� 1.K�s�m �ç Mekan 
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Foto� raf 76-77. Kibrit Fabrikas� 1.K�s�m Bürolar  

      

Foto� raf 78-79. Ah� ap Kap� ve Pencere 

  

Foto� raf 80-81. Büro �ç Mekan� ve Ah� ap Tavan 
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Foto� raf 82. Kibrit Fabrikas� 1.K�s�m �ç Mekan 

     

Foto� raf 83-84. Kibrit Fabrikas� 1.K�s�m �ç Mekan 

     

Foto� raf 85-86. Dö� emede Makine �zi 

 



150 
 

    

Foto� raf 87-88. Dö� emede Makine �zi 

 

 

Foto� raf 89. Kibrit Fabrikas� 1.K�s�m �ç Mekan 
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Foto� raf 90. Duvarda Görülen Metal Kelepçeler 

 

Foto� raf 91. Kibrit Fabrikas� 1. K�s�m �ç Mekan 
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Foto� raf 92. Kibrit Fabrikas� 1. K�s�m �ç Mekan 

 

 

Foto� raf 93. Ta� �y�c�lar Aras�na Örülmü�  Muhdes Tu� la Duvar 
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Foto� raf 94. Güneybat� Cephesine Biti� ik Tuvaletler  

 

   

Foto� raf 95-96. Tuvaletler �ç Mekan  
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FABR�KA 2.KISIM (Nakil Bant Fabrikas�) 

 

Foto� raf 97. Kibrit Fabrikas� 2. K�s�m �ç Mekan 

 

Foto� raf 98. Kaynak Atölyesi  
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Foto� raf 99-100. Duvarda Bo� luk 

 

 

          Foto� raf 101. Duvarda Bo� luk 

 

 

     Foto� raf 102. Kibrit Fabrikas� 2. K�s�m �ç Mekan 
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Foto� raf 103-104. Tu� la Duvar Örgüsü 

 

  

Foto� raf 105-106. Duvarda görülen ah�ap dikmeler 

 

 

Foto� raf 107. Kibrit Fabrikas� 2. K�s�m Çelik Çat� Konstrüksiyonu 
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Foto� raf 108. Kibrit Fabrikas� 2. K�s�m �ç Mekan� 

 

 

Foto� raf 109. Buhar Kazan� 
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FABR�KA 3.KISIM (Nakil Bant Fabrikas�) 

 

 

Foto� raf 110. Kibrit Fabrikas� 3. K�s�m Giri�  

 

 

Foto� raf 111. Kibrit Fabrikas� 3. K�s�m Bürolar 
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  Foto� raf 112-113. Hol ve Mutfak 

  

  Foto� raf 114-115. Mutfak ve Büro 

  

  Foto� raf 116-117. Laboratuar ve WC Holü 
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Foto� raf 118. Kibrit Fabrikas� 2. K�s�m �ç Mekan 

 

   

    Foto� raf 119-120. Kibrit Fabrikas� 3. K�s�m �ç Mekan 
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  Foto� raf 121. Kibrit Fabrikas� 3. K�s�m �ç Mekan 

  

Foto� raf 122-123. Kibrit Fabrikas� Kaynak Atölyesi  

 

   Foto� raf 124. Kibrit Fabrikas� 3. K�s�m �ç Mekan 
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Foto� raf 125-126. Kaynak Atölyesi Dö� emesinde Metal �zi 

    

     Foto� raf 127-128. Dö�emede Metal �zi 

 

     Foto� raf 129. Kibrit Fabrikas� 3. K�s�m �ç Mekan 
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Foto� raf 130. Kibrit Fabrikas� 3. K�s�m �ç Mekan 

 

      Foto� raf 131. Kibrit Fabrikas� 3. K�s�m �ç Mekan 
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Foto� raf 132. Kibrit Fabrikas� 3. K�s�m �ç Mekan 

     

Foto� raf 133-134. Duvarda Bo� luk 3. K�s�m �ç Mekan 

 

      

Foto� raf 135-136. Kibrit Fabrikas� 3. K�s�m �ç Mekan 
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FABR�KA 4. KISIM (Mermer Atölyesi) 

 

Foto� raf 137. Kibrit Fabrikas� 4. K�s�m �ç Mekan 

 

 

Foto� raf 138. Kibrit Fabrikas� 4. K�s�m �ç Mekan 
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Foto� raf 139. Demir Dökümhanesi (Kiri�  duvar ba� lant�s�) 

 

 

Foto� raf 140. Demir Dökümhanesi 
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Foto� raf 141. Demir Dökümhanesi 

  

  Foto� raf 142-143. Demir Dökümhanesi 

     

Foto� raf 144-145. Demir Dökümhanesi (Kesilmi�  kiri � ) 
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FABR�KA 5.KISIM (Mermer Atölyesi) 

 

Foto� raf 146. Kibrit Fabrikas� 5. K�s�m �ç Mekan 

 
 
 

 

Foto� raf 147. Kibrit Fabrikas� 5. K�s�m �ç Mekan 
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Foto� raf 148-149. Kibrit Fabrikas� 5. K�s�m �ç Mekan 

  

Foto� raf 150-151. Kibrit Fabrikas� 5. K�s�m �ç Mekan 

 

 

Foto� raf 152. Kibrit Fabrikas� 5. K�s�m �ç Mekan 
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ÇATI 

 

        Foto� raf 153. Çat� Konstrüksiyonu 

 

                           Foto� raf 154. Çat� Makas� 

 

                     Foto� raf 155. Kuzey Cephesi Çat� Görünü� ü 
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 MÜ� TEM�LAT 

 

Foto� raf 156. Mü� temilat 

 

 

Foto� raf 157. Mü� temilat Güneydo� u Cephesi  
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Foto� raf 158. Mü� temilat Güneydo� u Cephesi  

 

     

Foto� raf 159-160. Mü� temilat �ç Mekan 
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Foto� raf 161. Mü� temilat Güneydo� u Cephesi 

 

 

Foto� raf 162. Mü� temilat Kuzeybat� Cephesi  
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EK 4- PROJELER 

EK 4.1.RÖLÖVE 

EK 4.2.REST�TÜSYON ÖNER�S� 

EK 4.3.RESTORASYON ÖNER�S� 

EK 4.4.MÜ� TEM�LAT RÖLÖVES� 
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EK 4.1.RÖLÖVE 
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